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Prevederi de siguranta

Explicarea in-
structiunilor de
securitate

Generalitati

A AVERTIZARE!

Indica un pericol iminent.
» Daca acesta nu este evitat, urmarile pot fi decesul sau raniri extrem de grave.

/\  PERICOL!

Indica o situatie posibil periculoasa.
» Daca aceasta nu este evitata, urmarile pot fi decesul si raniri extrem de grave.

/A ATENTIE!

Indica o situatie care poate genera prejudicii.
» Daca aceasta nu este evitata, urmarile pot fi raniri usoare sau minore, precum
si pagube materiale.

REMARCA!

Indica posibilitatea afectarii rezultatelor muncii si al unor posibile defectiuni ale
echipamentului.

Aparatul este produs conform stadiului actual de dezvoltare al tehnicii si potrivit
normelor de siguranta tehnica recunoscute. Cu toate acestea, operarea gresita sau
necorespunzdtoare pot genera pericole pentru

- viata si sanatatea operatorului sau a unor terti,

- aparat si alte bunuri materiale ale utilizatorului,

- lucrul eficient cu aparatul.

Toate persoanele care sunt implicate In montarea, punerea in functiune, operarea,
revizia si Intretinerea aparatului trebuie

- safie calificate Tn mod corespunzator,

- saaiba cunostinte despre sudura si

- saciteasca Tn totalitate si sa respecte cu strictete prezentul manual de utilizare.

Manualul de utilizare trebuie pastrat tot timpul in locatia de utilizare a aparatului. in
plus fata de continutul manualului de utilizare trebuie respectate toate regle-
mentarile general valabile, precum si cele locale privind prevenirea accidentelor si
protectia mediului Inconjurator.

Toate instructiunile de siguranta si indicatiile de avertizare asupra pericolelor de pe
aparat

- trebuie pastrate in stare lizibila

- nutrebuie deteriorate

- nutrebuie indepartate

- nutrebuie acoperite sau vopsite.

Pozitia instructiunilor de siguranta si a indicatiilor de avertizare de pe aparat este
specificata In capitolul ,Generalitati” al manualului de utilizare al aparatului.
Defectiunile care pot afecta siguranta trebuie remediate inhainte de pornirea apara-
tului.

Este vorba despre propria dumneavoastra sigurantal



Utilizarea con-
forma

Conditii privind
mediul ambiant

Obligatii ale utili-
zatorului

Obligatiile perso-
nalului

Aparatul este destinat exclusiv folosirii in sensul prevederilor privind utilizarea con-
forma.

Aparatul este destinat exclusiv pentru metoda de sudura indicata pe placuta indica-
toare.

Orice alta utilizare este considerata ca fiind neconforma. Producatorul nu este res-
ponsabil pentru daunele astfel rezultate.

Utilizarea conforma presupune si

- citirea si respectarea tuturor indicatiilor din manualul de utilizare

- citirea completa si respectarea tuturor instructiunilor de siguranta si a indicatii-
lor de avertizare

- respectarea operatiunilor de inspectie si revizie.

A nu se utiliza niciodata acest aparat pentru urmatoarele aplicatii:
- dezghetarea tevilor

- Incarcarea bateriilor/acumulatorilor

- pornirea motoarelor

Aparatul este conceput pentru utilizarea in domeniul industrial si comercial. Pro-
ducatorul nu isi asuma nicio raspundere pentru daunele rezultate Tn urma utilizarii
aparatului in spatiul locativ.

Producatorul nu isi asuma de asemenea nicio raspundere pentru rezultatele defec-
tuoase sau eronate ale lucrarilor.

Operarea sau depozitarea aparatului in afara zonelor specificate este considerata ca
fiind neconforma. Producatorul nu este responsabil pentru daunele astfel rezultate.

Intervalul de temperatura ambianta:
- Intimpul functionarii: -10 °C pana la + 40 °C (14 °F pana la 104 °F)
- Intimpul transportului si depozitarii: -20 °C pana la +55 °C (-4 °F pana la 131 °F)

Umiditatea relativa a aerului:
- panala509% la40°C (104 °F)
- péanala 90 % la 20 °C (68 °F)

Aerul ambiant: fara continut de praf, acizi, gaze sau substante corozive etc.
Altitudinea peste nivelul marii: pana la 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Utilizatorul se obliga sa permita utilizarea aparatului doar persoanele care

- si-au Insusit normele de baza privind siguranta muncii si protectia impotriva ac-
cidentelor si au fost instruite in ceea ce priveste manevrarea aparatului

- aucitit si au inteles prezentul manual de utilizare, in special capitolul , Indicatii
de siguranta” si le-au confirmat prin semnatura

- detin calificarile corespunzatoare cerintelor cu privire la rezultatele lucrarilor.

Modul de lucru in siguranta al personalului trebuie verificat periodic.

Toate persoanele insarcinate cu efectuarea de lucrari la aparat se obliga ca inainte

de inceperea lucrarilor

- saurmeze prevederile generale privind siguranta muncii si protectia Tmpotriva
accidentelor

- saciteasca prezentul manual de utilizare, in special capitolul ,Indicatii de sigu-
ranta” si sa confirme prin semnatura faptul ca au inteles continutul si il vor res-
pecta.



Alimentare de la
retea

Protectie indivi-
duala si a persoa-
nelor

Inainte de parasirea zonei de lucru asigurati-vé ca nici in lipsa dumneavoastrd nu
pot aparea vatamari corporale sau pagube materiale.

Aparatele de mare putere pot influenta calitatea energiei din cadrul retelei datorita
consumului mare de curent.

In cazul anumitor tipuri de aparate aceast situatie poate duce la urmétoarele:
- Limitariin ceea ce priveste racordul

- Cerinte privind impedanta maxim& admisa de retea *)
- Cerinte privind puterea minim& de scurtcircuit necesara ™

*)la interfata cu reteaua publica
vezi Datele tehnice

In acest caz este necesar ca exploatatorul sau utilizatorul aparatului s se asigure c3
este permisa racordarea aparatului, consultdndu-se eventual cu operatorul retelei
de distributie.

IMPORTANT! Se va asigura impamantarea sigura a alimentarii de la reteal

Cand utilizati aparatul va expuneti unor numeroase pericole, cum ar fi:

- scantei imprastiate, piese metalice propulsate in jur

- radiatia arcului electric, periculoasa pentru ochi si piele

- campuri electromagnetice nocive, care reprezinta un pericol letal pentru per-
soanele care utilizeaza stimulatoare cardiace

- pericole de natura electrica, generate de curentul de la retea si curentul de
incarcare

- poluare sonora ridicata

- fum si gaze nocive, care se degaja in timpul sudarii

Cand utilizati aparatul trebuie sa purtati iImbracaminte de protectie corespunzatoa-
re. Imbracdmintea de protectie trebuie sa prezinte urméatoarele caracteristici:

- safie greuinflamabila

- safieizolanta si uscata

- saacopereintreg corpul, sa nu fie deteriorata si sa se afle in stare buna

- casca de protectie

- pantaloni fara mansoane

Din imbracamintea de protectie fac parte, printre altele:

- Protejati-va ochii si fata de razele UV, de caldura si scanteile imprastiate, cu o
masca de protectie cu filtru conform specificatiilor.

- Pe sub masca purtati ochelari de protectie conformi specificatiilor, cu protectie

laterala.

Purtati incaltaminte solida, care izoleaza si in conditii de umiditate.

- Protejati-va mainile cu manusi adecvate (izolate electric si termic).

Purtati casti de urechi pentru reducerea expunerii la poluare sonora si pentru a

va proteja de accidentari.

Nu permiteti apropierea persoanelor, in special a copiilor, de aparat si de zona de

lucru, in timpul functionarii aparatului. Daca totusi se mai afla persoane in apropie-

re

- informati-le cu privire la toate pericolele existente (pericol de pierdere a vederii
din cauza arcului electric, pericol de accidentare din cauza imprastierii scantei-
lor, gaze toxice degajate in timpul sudarii, poluare sonora, posibile pericole ge-
nerate de curentul de la retea si curentul de incarcare, ...),

- puneti-le la dispozitie mijloace de protectie adecvate sau

- instalati pereti de protectie si cortine de protectie adecvate.



Date privind valo-
rile emisiilor de
zgomot

Pericole generate
de gaze si vapori
toxici

Pericol din cauza
scanteilor

Aparatul emite un nivel de putere acustica maxim <80dB(A) (ref. 1pW) la functiona-
rea in gol precum si in faza de racire dupa functionare Tn conformitate cu punctul
de functionare maxim admis la capacitatea standard conform EN 60974-1.

O valoare a emisiei raportata la locul de munca nu poate fi indicata la sudura (si
tdiere), deoarece acestea sunt conditionate de metoda si mediul ambiant. Aceasta
depinde de diversii parametri de sudare, de exemplu de procedeul de sudare (suda-
re MIG/MAG, WIG), de tipul de curent ales (curent continuu, c.a.), de intervalul de
putere, de tipul de material sudat, de rezonanta piesei, de mediul ambiant al spatiu-
lui de lucru si de alti factori.

Fumul generat la sudura contine gaze si vapori daunatori pentru sanatate.

Fumul de sudare contine substante care, conform Studiului 118 al Agentiei Inter-
nationale de Cercetare in Domeniul Cancerului, declanseaza cancer.

Utilizati un sistem de aspiratie punctual si un sistem de aspiratie al incaperii.
Daca este posibil, utilizati pistolete de sudare cu dispozitive de aspiratie proprii.

Pastrati distanta fata de fumul de sudare si gazele generate.

Fumul si gazele daunatoare rezultate
- nuseinhaleaza
- seaspira din perimetrul de lucru folosind mijloace adecvate.

Se asigura alimentarea suficienta cu aer proaspat. Asigurati-va ca in orice moment
este garantata o rata de ventilatie de minimum 20 m?/ ora.

In cazul ventilarii insuficiente utilizati o masca pentru sudare cu alimentare cu aer.

In cazul in care aveti dubii legate de puterea de aspiratie, comparati nivelul de emi-
sii poluante cu valorile limita admise.

Urmatoarele componente sunt responsabile, printre altele, pentru toxicitatea fumu-
lui de sudura:

- Metalele utilizate pentru piesa

- Electrozii

- Acoperirile

- Produsele de curatare, degresare sau similare

- Procedeu de sudare utilizat

Prin urmare este obligatorie respectarea fiselor de date de siguranta a materialelor
si informatiile producatorului privind componentele enumerate.

Recomandari pentru scenarii de expunere, masuri de management al riscurilor si
pentru identificarea conditiilor de lucru se gasesc pe pagina web European Welding
Association la sectiunea Health & Safety (https://european-welding.org).

Vaporii inflamabili (de exemplu vapori de solventi) se vor mentine la distanta de ra-
za de actiune a arcului electric.

In cazul in care nu se efectueaza suduri, supapa buteliei de gaz de protectie sau ad-
misia principala de gaz se mentin inchise.

Scanteile purtate in aer pot declansa incendii si explozii.

Nu sudati niciodata Tn apropierea materialelor inflamabile.




Pericole generate
de curentul dela
retea si curentul
de sudare

Materialele inflamabile trebuie sa se afle la o distanta de minim 11 metri (36 ft. 1.07
in.) de arcul electric sau trebuie sa fie acoperite cu un material adecvat.

Pastrati la indemana extinctoare adecvate, verificate.

Scanteile si particule metalice fierbinti pot ajunge in perimetrul invecinat si prin mici
fante sau deschideri. Luati masurile corespunzatoare pentru a evita riscul de acci-
dentare siincendiu.

Nu sudati in zone cu risc de incendiu si explozie sau la rezervoare, butoaie sau tevi
inchise, atunci cand acestea nu au fost pregatite in prealabil conform normelor
nationale si internationale specifice.

Este interzisa efectuarea de lucrari de sudura la rezervoarele In care sunt sau au
fost depozitate gaze, combustibili, uleiuri minerale sau alte substante similare. Res-
turile din aceste rezervoare pot provoca explozii.

Electrocutarea este de regula foarte periculoasa si poate fi letala.

Nu atingeti componente aflate sub tensiune din interiorul si exteriorul aparatului.

La sudarea MIG/MAG si WIG, sarma pentru sudare, bobina de sarma, rolele de
avans precum si toate piesele metalice care vin in contact cu sdrma pentru sudare
se afla sub tensiune.

Dispozitivul de avans sdrma se amplaseaza intotdeauna pe un suport izolat sufi-
cient sau se utilizeaza un suport adecvat, izolat pentru dispozitivul de avans sarma.

Protectia proprie si a altor persoane se asigura prin utilizarea unui suport la
radacina temporar sau a unei acoperiri uscate, izolate suficient fata de potentialul
de impamantare sau de masa. Suportul la radacina temporar sau masca trebuie sa
acopere complet intreaga zona dintre corp si potentialul de impamantare sau de
masa.

Toate cablurile si conductorii trebuie sa fie fixe, nedeteriorate, izolate si dimensiona-
te suficient. Conexiunile slabite, cablurile topite, deteriorate sau subdimensionate
precum si conductorii se vor inlocui imediat.

Inainte de orice utilizare verificati fixarea ferma a conexiunilor electrice, prin control
Cu mana.

La cablurile de curent cu conector tip baioneta, rasuciti cablul de curent cu min.
180° 1n jurul axei longitudinale si tensionati-I.

Este interzisa infasurarea cablurilor si conductorilor in jurul corpului sau in jurul
unor parti ale corpului.

Electrodul (electrod Tnvelit, electrod de wolfram, sarma pentru sudare, ...)
- nu se scufunda niciodata in lichide in vederea racirii
- nuse atinge niciodata atunci cand sursa de alimentare cu energie este pornita.

Intre electrozii a doud aparate de sudura se poate forma de ex. tensiunea dubla de
mers Tn gol a unui aparat se sudura. Atingerea simultana a potentialelor celor doi
electrozi prezinta uneori un pericol de moarte.

Bransamentul la retea si alimentarea aparatului trebuie verificate regulat de catre
un electrician specializat in ceea ce priveste eficienta functionala a conductorului de
protectie.

Pentru functionarea corectd, aparatele din clasa de protectie 1 necesita o retea cu
conductor de protectie si un sistem cu fisa cu contact cu conductor de protectie.

Functionarea aparatului la o retea fara conductor de protectie si la o priza fara con-
tact cu conductor de protectie nu este permisa, atunci cand sunt respectate toate
dispozitiile nationale pentru separarea de protectie.



Curenti vaga-
bonzi de sudare

Clasificarea apa-
ratelor din punct
de vedere al com-
patibilitatii elec-
tromagnetice

10

Nerespectarea acestei reguli se considera neglijenta crasa. Producatorul nu este
responsabil pentru daunele astfel rezultate.

In cazul in care este necesar, asigurati impdmantarea corespunzatoare a piesei prin
mijloace adecvate.

Deconectati aparatele care nu sunt utilizate.

La efectuarea lucrarilor la inaltime purtati echipament de protectie impotriva caderii
accidentale.

Inainte de efectuarea lucrérilor opriti aparatul si scoateti stecherul din priza.

Asigurati aparatul impotriva cuplarii stecherului de retea si a repornirii prin aplica-
rea unui panou de avertizare lizibil si clar.

Dupa deschiderea aparatului:
- descarcati toate componentele care acumuleaza sarcini electrice
- asigurati-va ca toate componentele aparatului sunt scoase de sub tensiune.

In cazul in care sunt necesare lucréri la componentele aflate sub tensiune, apelati la
ajutorul unui coleg care sa deconecteze la timp intrerupatorul principal.

In cazul nerespectarii indicatiilor de mai jos exista riscul aparitiei curentilor vaga-
bonzi de sudare, care pot cauza urmatoarele:

- Pericol de incendiu

- Supraincalzirea componentelor conectate cu piesa

- Distrugerea conductorilor de protectie

- Deteriorarea aparatului si a altor dispozitive electrice

Asigurati imbinarea fixa a bornei de racordare a piesei cu piesa.

Fixati borna de racordare a piesei cat mai aproape de punctul de sudura.

Instalati aparatul cu o izolare suficienta fata de un mediu ambiental conductor elec-
tric, de exemplu cu izolare fata de pardoselile conductoare sau izolare fata de batiu-
rile conductoare.

In cazul utilizarii distribuitoarelor de curent, a suporturilor pentru cap dublu etc., se
vor retine urmatoarele: Chiar si electrodul pistoletului de sudare / port-electrodului
neutilizat este conductor de potential. Asigurati depozitarea suficient de izolata a
pistoletului de sudare/port-electrodului neutilizat.

Aparate din clasa de emisie A:
- sunt prevazute doar pentru utilizarea in zone industriale
- 1n alte zone pot provoca perturbatii legate de performanta si radiatii.

Aparate din clasa de emisie B:

- Indeplinesc conditiile privitoare la emisii pentru zone locuite si industriale.
Acest lucru este valabil si pentru zone locuite in care alimentarea cu energie se
face de la reteaua publica de joasa tensiune.

Clasificarea aparatelor din punct de vedere al compatibilitatii electromagnetice con-
form panoului indicator de putere sau datelor tehnice.



Masuri referitoa-
re la compatibili-
tatea electromag-
netica

Masuri CEM

Puncte de pericol
maxim

In cazuri speciale, in ciuda respectrii limitelor de emisie standardizate, pot aparea
influente pentru zona de utilizare prevazuta (de exemplu daca in locatia de ampla-
sare se afla aparate sensibile sau daca zona de amplasare se afla in apropierea re-
ceptorilor radio sau TV).

In acest caz exploatatorul este obligat s& ia m&suri adecvate pentru eliminarea per-
turbatiilor.

Verificati si evaluati rezistenta la perturbatii a dispozitivelor aflate in vecinatatea
aparatului, In conformitate cu dispozitiile nationale si internationale. Exemple de
dispozitive expuse la perturbatii, care pot fi influentate de catre aparat:

- dispozitive de siguranta

- cabluri de retea, de semnal sau cabluri de transfer date

- echipamente IT si de comunicatii

- echipamente de masura si calibrare

Masuri de protectie in vederea evitdrii problemelor de compatibilitate electromag-
netica:
1. Alimentarea de la retea
- 1n cazulin care intervin perturbatii electromagnetice in ciuda alimentérii
corecte de la retea, luati masuri suplimentare (de ex. utilizati filtre de retea
adecvate).
2. Cablurile de sudura
- sementin cat mai scurte
- se pozeaza pe trasee comune, cat mai apropiate (pentru evitarea proble-
melor legate de campurile electromagnetice - CEM)
- se pozeaza la distanta cat mai mare de alte cabluri
3. Echilibrarea de potential
4. Imp&mantarea piesei
- Daca este necesar, se va realiza o legatura la masa prin condensatori adec-
vati.
5. Ecranare, daca este necesar
- Se ecraneaza alte echipamente din zona
- Se ecraneaza intreaga instalatie de sudura

Campurile electromagnetice pot cauza daune pentru sandtate, care nu sunt cunos-

cute Inca:

- Efecte asupra sanatatii persoanelor invecinate, de exemplu a persoanelor
purtatoare de stimulatoare cardiace sau aparate auditive

- Persoanele purtatoare de stimulatoare cardiace trebuie sa consulte medicul cu-
rant inainte de a stationa in imediata vecindtate a aparatului sau procedeului
de sudare

- Distantele intre cablurile de sudura si capul/trunchiul sudorului trebuie sa fie
cat mai mari, din motive de siguranta

- Cablul de sudura si pachetele de furtunuri nu se poarta pe umeri si nu se
infasoara in jurul corpului sau a partilor corpului

Mentineti mainile, parul, obiectele de vestimentatie si uneltele la distanta de piesele
aflate Tn miscare, ca de exemplu:

- ventilatoare

- roti dintate

- role

- axuri

- bobine de sarma si sarme pentru sudare

Nu introduceti mainile In rotile dintate aflate in miscare ale mecanismului de avans
sarma sau in angrenajele rotative.

11
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Mastile si panourile laterale pot fi deschise / indepartate doar pe durata lucrarilor
de intretinere si reparatii.

In timpul functionarii

- Asigurati-va ca toate mastile sunt inchise si toate panourile laterale sunt monta-
te corect.

- Mentineti toate mastile si panourile laterale n stare inchisa.

Iesirea sarmei pentru sudare din pistoletul de sudare reprezinta un pericol ridicat
de accidentare (inteparea mainii, ranire la nivelul fetei sau al ochilor, ...).

Prin urmare nu orientati niciodata pistoletul de sudare spre corp (aparate cu dispo-
zitiv de avans sarma) si purtati ochelari de protectie adecvati.

Nu atingeti piesa in timpul sudarii si dupa aceea - pericol de arsuri.

In timpul ricirii piesei, de pe aceasta poate sari zgura. De aceea, chiar si la prelucra-
rea ulterioara a pieselor continuati sa purtati echipamentul de protectie prescris si
sa asigurati protectia celorlalte persoane din zona.

Lasati pistoletele de sudare si celelalte componente ale echipamentelor prelucrate
la temperaturiinalte sa se raceasca inainte de a lucra la acestea.

In Incaperile cu risc de incendiu si explozie se aplicd prevederi speciale
- respectati normele nationale si internationale specifice.

Sursele de curent pentru lucrarile din incaperi cu risc electric ridicat (de exemplu in
cazane) trebuie sa fie marcate cu un simbol corespunzator (Safety). Sursa de curent
insa nu trebuie sa se afle in astfel de incaperi.

Pericol de oparire din cauza scurgerilor de lichid de racire. Inainte de decuplarea ra-
cordurilor pentru turul si returul lichidului de racire, opriti aparatul de racire.

La manevrarea lichidului de racire, respectati datele din fisa tehnica de securitate a
lichidului de racire. Fisa tehnica de securitate a lichidului de racire este disponibila la
centrul de service sau de pe pagina de Internet a producatorului.

Pentru transportul cu macaraua al aparatelor se utilizeaza doar accesorii de ridicare

adecvate, de la producator.

- Lanturile sau cablurile se agata doar in punctele de suspendare prevazute ale
accesoriului de ridicare.

- Lanturile si cablurile trebuie sa fie dispuse cat mai aproape de verticala.

- Indepartati butelia de gaz si dispozitivul de avans sarmé& (aparate MIG/MAG si
WIG).

La suspendarea cu macaraua a dispozitivului de avans sarma in timpul sudarii folo-
siti Intotdeauna un inel pentru ridicare adecvat, izolat pentru dispozitivul de avans
sarma (aparate MIG/MAG si WIG).

In cazul in care aparatul este echipat cu o curea sau un maner de purtare, acestea
sunt destinate doar transportului manual al aparatului. Pentru transportul cu maca-
raua, motostivuitorul sau alte dispozitive mecanice de ridicare, cureaua nu este ne-
cesara.

Toate accesoriile de ridicare (curele, catarame, lanturi,...) care se utilizeaza in
legatura cu aparatul sau componentele acestuia se verifica periodic (de exemplu in
ceea ce priveste deteriorarile mecanice, coroziunea sau modificari produse de alte
influente ale mediului).

Intervalul de verificare si volumul verificarii trebuie sa corespunda cel putin norme-
lor si directivelor nationale Tn vigoare.

Pericol de emisii insesizabile de gaz protector incolor si inodor, la utilizarea unui
adaptor pentru racordul de gaz de protectie. Filetul adaptorului de pe partea apara-
tului, aferent racordului pentru gaz de protectie, se etanseaza Thainte de montaj cu
ajutorul unei benzi adecvate din teflon.



Cerinte privind
gazul de protectie

Pericol din cauza
buteliilor de gaz
protector

Pericol din cauza
emanatiilor de
gaz protector

In special la conductele inelare, gazul de protectie cu impuritati poate cauza deteri-
ordri ale echipamentului si o diminuare a calitatii sudurii.

Trebuie indeplinite urmatoarele norme referitoare la calitatea gazului de protectie:
- Dimensiunea particulelor solide < 40 pm

- Punct de condensare sub presiune < -20 °C

- Continut max. de ulei < 25 mg/m?

Daca este necesar utilizati un filtru!

Buteliile de gaz protector contin gaz sub presiune si pot exploda in caz de deteriora-
re. Deoarece buteliile de gaz protector sunt o componenta a echipamentului de su-
dura, acestea trebuie tratate cu maxima precautie.

Protejati buteliile de gaz protector umplute cu gaz comprimat impotriva caldurii ex-
cesive, a socurilor mecanice, a zgurii, focului deschis, scanteilor si arcurilor electrice.

Montati buteliile de gaz protector in pozitie verticala si fixati-le conform instructiuni-
lor, pentru ca acestea sa nu poata cadea.

Mentineti buteliile de gaz protector la distanta de circuitele de sudura sau alte circu-
ite electrice.

Nu agatati niciodata un arzator de sudura pe o butelie de gaz protector.

Nu atingeti niciodata o butelie de gaz protector cu un electrod.

Pericol de explozie - nu efectuati niciodata suduri la o butelie de gaz protector aflata
sub presiune.

Folositi intotdeauna doar buteliile de gaz protector adecvate pentru respectiva apli-
catie si accesoriile adecvate (dispozitive de reglare, furtunuri si fittinguri, ...). Utilizati
doar buteliile de gaz protector si accesoriile aflate in stare perfecta de functionare.

In cazul in care se deschide o supapéd a unei butelii de gaz protector, intoarceti fata
dinspre orificiul de iesire.

In cazul in care nu se efectueaza suduri, supapa buteliei de gaz protector se
mentine Tnchisa.

In cazul in care butelia de gaz protector nu este racordats, capacul de la supapa bu-
teliei de gaz protector se lasa montat.

A se respecta indicatiile producatorului precum si dispozitiile nationale si internatio-
nale privind buteliile de gaz protector si accesoriile.

Pericol de asfixiere din cauza emanatiilor necontrolate de gaz protector

Gazul protector este inodor si insipid, avand totodata capacitatea de a dislocui oxi-

genul din aerul ambiant.

- Asigurati un flux suficient de aer proaspat - rata de ventilatie de minim 20 m?/
ord

- Respectati instructiunile de siguranta si intretinere de pe butelia de gaz protec-
tor sau de la sursa principala de alimentare cu gaz

- Incazulin care nu se efectueaza suduri, supapa buteliei de gaz protector sau
admisia principala de gaz se mentin inchise.

- Verificati sticla de gaz protector sau sursa de alimentare cu gaz inainte de fieca-
re punere In functiune, in ceea ce priveste scurgerile necontrolate de gaz.
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Masuri de sigu-
ranta la locul de
instalare si la
transport

Masuri de sigu-
ranta in regimul
normal de
functionare
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Un aparat in cadere poate reprezenta un pericol de moarte! Plasati aparatul in
pozitie stabila pe o suprafata plana si solida
- Este permis un unghi de inclinare de maximum 10°.

In incaperile cu risc de incendiu si explozie se aplicd norme speciale
- aserespecta normele nationale si internationale specifice.

Prin instructiunile si controalele interne se va asigura ca perimetrul din jurul postu-
lui de lucru este mereu Tn stare de ordine si curatenie.

Instalati si operati aparatul doar Tn conformitate cu tipul de protectie specificat pe
placuta indicatoare.

La instalarea aparatului asigurati o distanta perimetrala de 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), pen-
tru ca aerul de racire sa poata intra si iesi nestingherit.

La transportul aparatului aveti grija ca directivele si normele de protectie a muncii
nationale si regionale sa fie respectate. Acest lucru este valabil in special pentru di-
rectivele privind deteriorarile produse n timpul transportului.

Nu ridicati si nu transportati aparate active. Deconectati aparatele inainte de trans-
port sau de ridicare.

Inainte de fiecare transport al aparatului evacuati complet lichidul de ricire si de-
montati urmatoarele componente:

- Dispozitiv de avans sarma

- Bobina desarma

- Butelie de gaz protector

Inainte de punerea in functiune, dupa transport efectuati obligatoriu o examinare
vizuala a aparatului in ceea ce priveste deteriorarile. Inainte de punerea Tn functiu-
ne solicitati repararea daunelor de catre personalul de service calificat.

Exploatati aparatul numai atunci cand toate dispozitivele de siguranta sunt complet
functionale. Daca dispozitivele de siguranta nu sunt perfect functionale, acest lucru
poate reprezenta un pericol pentru

- viata si sandtatea operatorului sau a unor terti,

- aparat si alte bunuri materiale ale utilizatorului

- lucrul eficient cu aparatul.

Dispozitivele de siguranta care nu prezinta o eficienta functionala completa trebuie
reparate Tnainte de pornirea aparatului.

Nu evitati si nu scoateti niciodata din functiune dispozitivele de siguranta.

Inainte de pornirea aparatului asigurati-va c3 se exclude orice pericol la care ar pu-
tea fi expuse persoanele.

Verificati aparatul cel putin o data pe sdaptamana in ceea ce priveste daunele vizibile
si functionarea dispozitivelor de siguranta.

Fixati intotdeauna butelia de gaz protector si indepartati-o in prealabil la transpor-
tul cu macaraua.

Datorita caracteristicilor sale (conductivitate electrica, protectie impotriva
inghetului, toleranta materialului, inflamabilitate, ...) doar lichidul de racire original
de la producator este adecvat pentru utilizarea in aparatele noastre.

A se utiliza doar lichidul de racire original de la producator.

A nu se amesteca lichidul de racire original de la producator cu alte lichide de racire.




Punere Tn functiu-
ne, intretinere si
reparatii

Verificarea din
punct de vedere
al tehnicii sigu-
rantei

Eliminarea ca
deseu

Racordati la sistemul de racire doar componentele de sistem de la producator.

Daca prin utilizarea altor componente de sistem sau a altor lichide de racire se pro-
duc daune, producatorul nu raspunde pentru aceasta iar eventualele pretentii de
garantie se anuleaza.

Cooling Liquid FCL 10/20 nu este inflamabil. In anumite conditii, lichidul de ricire pe
baza de etanol este inflamabil. Lichidul de racire se transporta doar in recipiente
originale Tnchise si se mentine la distanta de sursele de aprindere.

Lichidul de racire uzat se elimina in conformitate cu prevederile nationale si inter-
nationale, Tn mod corespunzator. Fisa tehnica de securitate a lichidului de racire es-
te disponibila la centrul de service sau de pe pagina de Internet a producatorului.

La instalatia racita, inainte de Tnceperea lucrarii de sudura se verifica nivelul lichidu-
lui de racire.

In cazul pieselor unor terti producatori nu garantdm ca acestea construite si fabri-

cate pentru a face fata diverselor solicitari si cerinte de siguranta.

- Utilizati doar piese de schimb si consumabile originale (valabil si pentru piese
standard).

- Nu aduceti modificari, nu montati piese suplimentare si nu reechipati aparatul
fara aprobarea producatorului.

- Piesele care nu suntin stare ireprosabila trebuie inlocuite imediat.

- Cand comandati piesele, indicati denumirea exacta si numarul articolului con-
form listei pieselor de schimb, precum si numarul de serie al aparatului dvs.

Suruburile carcasei reprezinta sistemul de conectare a conductorilor de protectie
pentru Tmpamantarea carcasei.

Utilizati Intotdeauna suruburi de carcasa originale, in cantitatea corespunzatoare si
stranse cu cuplul indicat.

Producatorul recomanda efectuarea cel tarziu la fiecare 12 luni a unei verificari a
aparatului din punct de vedere al tehnicii sigurantei.

in acelasi interval de 12 luni, produc&torul recomand3 o calibrare a surselor de ali-
mentare cu energie.

Se recomanda efectuarea unei verificari din punct de vedere al tehnicii sigurantei,
de catre un electrician specializat si autorizat

- dupa o modificare

- dupa montarea de piese suplimentare sau reechipare

- dupa lucrari de reparatie si intretinere

- cel putin la fiecare douasprezece luni.

in cadrul verificarii din punct de vedere al tehnicii sigurantei trebuie respectate nor-
mele si directivele nationale si internationale corespunzatoare.

Pentru informatii amanuntite referitoare la verificarea din punct de vedere al tehni-
cii sigurantei si la calibrare va rugam sa consultati unitatea de service. La cerere,
aceasta va va pune la dispozitie documentele necesare.

Echipamentele electrice si electronice vechi trebuie colectate separat conform direc-
tivei UE si legislatiei nationale si trebuie sa faca obiectul unei reciclari ecologice.
Aparatele uzate trebuie returnate distribuitorului sau la un centru local autorizat de
colectare si reciclare. O eliminare corecta a aparatului vechi stimuleaza o revalorifi-
care sustenabila a resurselor reciclabile. Ignorarea poate duce la efecte potentiale
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Simboluri de sigu-
ranta

Siguranta datelor

Dreptul de autor
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asupra sanatatii/mediului inconjurator.

Ambalaje
Colectare separata. Verificati prevederile valabile la nivel local. Reduceti volumul
cartonului.

Aparatele cu marcajul CE indeplinesc cerintele fundamentale ale Directivei privitoa-
re la joasa tensiune si compatibilitatea electromagnetica (de exemplu standarde re-
levante ale produselor din seria de standarde EN 60 974).

Fronius International GmbH declara ca aparatul corespunde directivei 2014/53/CE.
Textul integral al declaratiei de conformitate CE este disponibil la urmatoarea
adresa de Internet: http://www.fronius.com

Aparatele prevazute cu marcajul de verificare CSA indeplinesc cerintele standarde-
lor relevante pentru Canada si SUA.

Utilizatorul este responsabil pentru asigurarea datelor care contin modificari fata
de setarile din fabrica. Producatorul nu este responsabil in cazul stergerii setarilor
personale.

Dreptul de autor asupra prezentului manual de utilizare 1i revine producatorului.

Textele si figurile corespund nivelului tehnic din momentul tiparirii. Ne rezervam
dreptul de a aduce modificari. Continutul manualului de utilizare nu poate repre-
zenta baza nici unor pretentii din partea cumparatorului. Va suntem recunoscatori
pentru eventuale propuneri de imbunatatire si pentru indicarea unor eventuale
erori in manualul de utilizare.



Generalit

Conceptul apara-
tului

Domeniu de utili-
zare

Avertismente pe
aparat

5ti

Dispozitivul de avans sarma CWF 25i es-
te dimensionat pentru utilizarea cu bo-
bine de sdrma cu un diametru de maxi-
mum 300 mm (11.81 inch). Actionarea
cu 4 role echipata in serie asigura carac-
teristici exceptionale de transport al
sarmei. Dispozitivul de avans sarma es-
te adecvat si pentru pachete lungi de
furtunuri.

Datorita structurii compacte, dispoziti-
vul de avans sarma are utilizari variate.

Dispozitivul de avans sdrma CWF 25i se poate utiliza pentru toate lucrarile de su-
dura WIG in combinatie cu sursele de curent iWave- 300i - 500i. Dispozitivul de
avans sarma este adecvat pentru toate tipurile de gaze de protectie disponibile in
comert.

Dispozitivul de avans sdrma este prevazut cu simboluri de siguranta si cu o placuta
indicatoare. Nu este permisa indepartarea sau acoperirea cu vopsea a simbolurilor
de siguranta si a placutei indicatoare. Simbolurile de siguranta avertizeaza asupra
situatiilor de operare necorespunzatoare care pot cauza vatamari corporale si dau-
ne materiale grave.
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40,0006,3035
@ Part No.:
www.fronius.com SerNo.:
IEC 60 974-5/-10 CL.A IP 23
Un 60V | In 1.2A
==
Uz 24V | 2 0.5A
©_ |0.1-25m/min| 40-984 ipm
—>
(] l2 360A/100% 450A/60% 500A/40%
[CES. ZAW]

Caution:  Parts may be at welding
voltage

Attention:  Les piéces peuvent étre
4 la tension de soudage

Utilizati functiile descrise doar daca ati citit Tn totalitate si ati inteles urmatoarele do-
cumente:
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- prezentul MU
- toate MU ale componentelor de sistem, Tn special prescriptiile de securitate

>

Sudarea este periculoasa. Pentru un mod de lucru corect cu aparatul trebuie inde-

plinite urmatoarele conditii de baza:

- Calificare suficienta pentru efectuarea lucrarilor de sudare

- Echipament de protectie corespunzator

- Mentinerea persoanelor neimplicate la distanta fata de dispozitivul de avans
sarma si procedeul de sudare

14

Aparatele uzate nu se vor arunca in gunoiul menajer, ci se vor elimina ca deseuri
conform prescriptiilor de securitate.

>

Mentineti mainile, parul, obiectele de vestimentatie si uneltele la distanta de piesele
aflate Tn miscare, ca de exemplu:

- Roti dintate

- Role de avans

- Bobine de sarma si sarme de sudare

Nu introduceti mainile In rotile dintate aflate in miscare ale mecanismului de avans
sarma sau in angrenajele rotative.

Mastile si panourile laterale pot fi deschise / indepartate doar pe durata lucrarilor
de intretinere si reparatii.

In timpul functiondrii

- Asigurati-va ca toate mastile sunt inchise si toate panourile laterale sunt monta-
te corect.

- Mentineti toate mastile si panourile laterale n stare inchisa.



Elemente de operare, racorduri si componente me-

canice

Siguranta

Parte frontal3,
partea din spate

/\  PERICOL!

Pe

ricol din cauza utilizarii gresite si a lucrarilor executate defectuos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Toate lucrarile si functiile descrise in acest document pot fi executate doar de
catre personal de specialitate cu calificare tehnica.
» Cititi si Intelegeti in intregime acest document.
P Cititi si Intelegeti toate prescriptiile de securitate si documentatiile pentru utili-
zator care insotesc acest aparat si toate componentele de sistem.
(1)
6) — 45—
(2)
m—HE
8 N W /e
o
4) (5 (10) (1)

(1) Racord retur lichid de racire (rosu)

Optiune *
2 Racord tur lichid de racire (alb)

Optiune *
3) Racord dispozitiv de avans sdrma

Racord FSC-T
4) Racord TMC

Optiune *

Racord standardizat pentru extensii ale sistemului (de exemplu teleco-
manda, pistolet de sudare JobMaster, ...)
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()

Racord pistolet de sudare / priza de gaz/borna de curent cu inchizator-baio-
neta
Optiune *

in combinatie cu o sursa de curent iWave 300i - 500i c.a./c.c. pentru racorda-
rea:

- unui pistolet de sudare WIG

- cablului de electrod la sudare cu electrod invelit

in combinatie cu o sursa de curent iWave 300i - 500i DC pentru racordarea:

- unui pistolet de sudare WIG

- cablului electrodului sau a cablului de masa la sudare cu electrod invelit
(in functie de tipul de electrod)

(6)

Racord SpeedNet
pentru racordarea cablului SpeedNet de la pachetul de furtunuri de legatura

(7)

Pozitie pentru optiuni
de exemplu senzor de capat de fir

(C))

Priza de gaz/borna de curent cu inchizator-baioneta
pentru racordarea cablului de gaz/curent de la pachetul de furtunuri de
legatura

©)

Racord de gaz de protectie
pentru racordarea furtunului de gaz de protectie de la pachetul de furtunuri
de legatura

(10)

Racord retur lichid de racire (rosu)

Optiune *

pentru racordarea furtunului de retur pentru lichid de racire de la pachetul
de furtunuri de legatura

(11)

Racord tur lichid de racire (alb)

Optiune *

pentru racordarea furtunului de tur pentru lichid de racire de la pachetul de
furtunuri de legatura

Racordurile optionale sunt disponibile atunci cand la dispozitivul de avans
sarma este montata optiunea ,Pistolet de sudare OPT/i CWF TMC".



Partea stanga, la-
tura inferioara

(1) (3) (4) )

CWF 25i - partea stdnga

) Capac bobina de sarma

2) Capac sistem de antrenare a firului

3) Sistem de antrenare a firului cu 4 role
cu capac de protectie rosu

4) Maneta de presiune
pentru reglarea presiunii de apasare

(5) Parghie de fixare

(6) Butonul Test gaz
pentru reglarea cantitatii necesare la reductorul de presiune pentru gaz
Dupa apasarea butonului Test gaz se emite gaz timp de 30 s. Printr-o noua
apasare se incheie procedeul inainte de termen.

7 Butonul Retur sarma

retragerea sarmei pentru sudare fara gaz si curent
Pentru retragerea sarmei pentru sudare exista 2 variante la dispozitie:

Varianta 1

Retragerea sarmei pentru sudare cu viteza prestabilita de retragere a

sarmei:

Mentineti apasat butonul Retragere sarma

- dupa apasarea butonului Retragere sérma, sdrma pentru sudare este
retrasa cu 1 mm(0.039 in.)

- dupa o scurta pauza dispozitivul de avans sérma continua retragerea
sarmei pentru sudare - daca butonul Retragere sarma ramane apasat,
viteza creste la fiecare secunda cu 10 m/min (393.70 ipm) pana la atinge-
rea vitezei presetate pentru retragerea sarmei

Varianta 2

Retragere sarma pentru sudare in pasi de 1 mm (0.039 in.) - apasati butonul
Retragere sarma pentru mai putin de 1 secunda (atingeti)

21



22

(8

Buton Introducere sarma
introducerea fara gaz si fara curent a sarmei pentru sudare Tn pachetul de
furtunuri al pistoletului de sudare

Pentru introducerea sédrmei exista 2 variante la dispozitie:

Varianta 1

Introducerea sarmei pentru sudare cu viteza prestabilita de introducere

sarma:

- mentineti apasat butonul Introducere sarma

- dupa apasarea butonului Introducere sarma, sarma pentru sudare este
introdusa cu 1 mm (0.039 in.)

- dupa o scurta pauza dispozitivul de avans sarma continua introducerea
sarmei pentru sudare - daca butonul Introducere sarma ramane apasat,
viteza creste la fiecare secunda cu 10 m/min (393.70 ipm) pana la atinge-
rea vitezei de introducere sarma presetate

Varianta 2
Introducerea sarmei pentru sudare in pasi de 1 mm (0.039 in.) - apasati bu-
tonul Introducere sérma pentru mai putin de 1 secunda (atingeti)

©)

LED indicator al starii de functionare
lumineaza verde, atunci cand aparatul este pregatit de functionare

(10)  Suport pentru pivotul rotativ

(10)




Inainte de instalare si punere in functiune

Siguranta /A PERICOL!

Pericol din cauza utilizarii gresite si a lucrarilor executate defectuos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Toate lucrarile si functiile descrise in acest document pot fi executate doar de
catre personal de specialitate cu calificare tehnica.

» Cititi si intelegeti in Intregime acest document.

» Cititi si Intelegeti toate prescriptiile de securitate si documentatiile pentru utili-
zator care Tnsotesc acest aparat si toate componentele de sistem.

Utilizarea con- Aparatul este destinat special pentru avansul sarmei la sudarea WIG cu componen-
forma tele de sistem de la Fronius.

Orice alta utilizare este considerata ca fiind neconforma.

Pentru daunele rezultate de aici producatorul nu isi asuma nicio responsabilitate.

Utilizarea conforma presupune si

- citirea completa a prezentelor instructiuni de utilizare

- respectarea tuturor indicatiilor si prescriptiilor de securitate din aceste in-
structiuni de utilizare

- respectarea activitatilor de verificare si a lucrarilor de intretinere

Prescriptii de in- I
ctalare /\  PERICOL!

Pericol din cauza aparatelor care se rastoarna sau cad.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale grave.

» Plasati toate componentele de sistem, consolele si carucioarele in pozitie sta-
bila pe o suprafata plana si solida.

» La utilizarea unui suport de prindere cu pivot rotitor asigurati intotdeauna o
pozitie stabila a dispozitivului de avans sarma.

Dispozitivul de avans sarma este verificat conform clasei de protectie IP 23,ceea ce

inseamna:

- Protectie impotriva patrunderii corpurilor straine solide cu un diametru de pes-
te 12,5 mm (0.49 in.)

- protectie impotriva apei pulverizate pana la un unghi de 60° fata de verticala

Conform clasei de protectie IP23 dispozitivul de avans sérma poate fi instalat si poa-

te functiona in aer liber. A se evita expunerea directa la umezeala (de exemplu prin
precipitatii).
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Plasarea dispozitivului de avans sarma pe suportul
Ccu pivot rotitor

Siguranta /A PERICOL!

Pericol de electrocutare.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» inainte de efectuarea lucririlor deconectati toate aparatele si componentele
implicate si separati-le de la reteaua electrica.

» Asigurati toate aparatele si componentele implicate impotriva reconectarii acci-
dentale.

» Dupa deschiderea aparatului asigurati-va cu ajutorul unui aparat de masura co-
respunzator ca piesele incarcate electric (de ex. condensatorii) sunt descarcate.

Plasarea dispoziti- |1
vului de avans
sarma pe supor-
tul cu pivot rotitor
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Conectarea dispozitivului de avans sarma la sursa
de curent

Siguranta /A PERICOL!

Pericol de electrocutare.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» inainte de efectuarea lucririlor deconectati toate aparatele si componentele
implicate si separati-le de la reteaua electrica.

» Asigurati toate aparatele si componentele implicate impotriva reconectarii acci-
dentale.

» Dupa deschiderea aparatului asigurati-va cu ajutorul unui aparat de masura co-
respunzator ca piesele incarcate electric (de ex. condensatorii) sunt descarcate.

Generalitati Dispozitivul de avans sarma este conectat la sursa de curent prin pachetul de furtu-
nuri de legatura.

Conectarea dispo- /A PERICOL!
zitivului de avans :
sarmd lasursade  pericol din cauza curentului electric ca urmare a componentelor de sistem defecte
curent si a operarii necorespunzatoare.
Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.
» Toate cablurile, conductele si pachetele de furtunuri trebuie sa fie intotdeauna
bine racordate, nedeteriorate si izolate corect.
» Nu utilizati decat cabluri, conducte si pachete de furtunuri dimensionate sufi-
cient.

Racordare cablu de comanda
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Racordare pachet de furtunuri de legatura
(numai daca exista optiunea Pistolet de sudare OPT/i CWF TMC)

1

* Alimentare externd cu gaz (optiune)

2

| M5x16mm |

/A ATENTIE!

Risc din cauza deteriorarii imbinarilor.

Urmarea o pot reprezenta daunele materiale.

» Pentru pachete de furtunuri de legatura cu o lungime de 1,2 m (3 ft. 11.24 in.)
nu este prevazut un dispozitiv de detensionare.

» La montaj asigurati-va ca toate cablurile formeaza o bucla spre interior (spre
dispozitivul de avans sarma), pentru e evita o eventuala deteriorare.
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Racordarea furtunului pentru avansul sarmei / pisto-
letului de sudare

Siguranta /A PERICOL!

Pericol de electrocutare.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» inainte de efectuarea lucririlor deconectati toate aparatele si componentele
implicate si separati-le de la reteaua electrica.

» Asigurati toate aparatele si componentele implicate impotriva reconectarii acci-
dentale.

» Dupa deschiderea aparatului asigurati-va cu ajutorul unui aparat de masura co-
respunzator ca piesele incarcate electric (de ex. condensatorii) sunt descarcate.

Racordarea furtu-
nului pentru
avansul sdrmei

Racordarea pisto-  Atunci cand la dispozitivul de avans sarma este disponibila optiunea OPT/i WF TMC,
letului de sudare pistoletul de sudare poate fi racordat direct la dispozitivul de avans sarma.
Daca optiunea nu este disponibild, racordarea pistoletului de sudare se face la sur-
sa de curent.

/\  PERICOL!

Pericol din cauza curentului electric ca urmare a componentelor de sistem defecte

Si a operarii necorespunzatoare.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

P Toate cablurile, conductele si pachetele de furtunuri trebuie sa fie intotdeauna
bine racordate, nedeteriorate si izolate corect.

» Nu utilizati decat cabluri, conducte si pachete de furtunuri dimensionate sufi-
cient.
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REMARCA!

Un inel O deteriorat la pistoletul de sudare poate permite patrunderea de impuritati
in gazul de protectie si astfel poate cauza o sudura deficitara.

» Inainte de fiecare punere in functiune asigurati-va ca inelul O de la pistoletul de
sudare este nedeteriorat.

|I| Echipati pistoletul de sudare conform instructiunilor de utilizare ale acestuia

2
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Montarea / inlocuirea rolelor de avans

Siguranta

Generalitati

Montarea / inlo-
cuirea rolelor de
avans

30

/\  PERICOL!

Pericol de electrocutare.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Inainte de efectuarea lucrarilor deconectati toate aparatele si componentele
implicate si separati-le de la reteaua electrica.

P> Asigurati toate aparatele si componentele implicate impotriva reconectarii acci-
dentale.

» Dupa deschiderea aparatului asigurati-va cu ajutorul unui aparat de masura co-
respunzator ca piesele incarcate electric (de ex. condensatorii) sunt descarcate.

La prima livrare, rolele de avans nu sunt montate in aparat.

Pentru a garanta un transport optim al sarmei pentru sudare, rolele de avans trebu-
ie adaptate la diametrul sdrmei pentru sudare si la aliajul sarmei.

REMARCA!

Rolele de avans gresit dimensionate pot cauza proprietati la sudare defectuoase.
» Utilizati doar role de avans corespunzdtoare sarmei pentru sudare.

O prezentare de ansamblu a rolelor de avans disponibile si a posibilitatilor de inlo-
cuire se gaseste la listele pieselor de schimb.

A\ ATENTIE!

Pericol prin opririle bruste ale rolelor de avans.

Urmarea o pot reprezenta accidentdrile si vatamarile corporale.

» La deblocarea manetei tineti degetele la distanta fata de zona din stanga si
dreapta a manetei.




A\ ATENTIE!

Pericol din cauza rolelor de avans la vedere.

Urmarea o pot reprezenta accidentarile si vatamarile corporale.

» Dupa montarea / inlocuirea rolelor de avans montati intotdeauna capacul de
protectie al actionarii cu 4 role.
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Montarea bobinei de sarma, montarea bobinei-cos

Siguranta

Montarea bobinei
de sarma

32

/\  PERICOL!

Pericol de electrocutare.

Urmarea o pot reprezenta vatamarile corporale grave sau decesul.

» Inainte de efectuarea lucrarilor deconectati toate aparatele si componentele
implicate si separati-le de la reteaua electrica.

P> Asigurati toate aparatele si componentele implicate impotriva reconectarii acci-
dentale.

A\ ATENTIE!

Pericol din cauza efectului de resort al sdrmei pentru sudare de pe bobina.
Urmarea o pot reprezenta accidentarile si vatamarile corporale.
» Purtati ochelari de protectie

» La montarea bobinei de sérma / a bobinei-cos, tineti bine capatul sdrmei pentru
sudare pentru a evita accidentarea prin retragerea sarmei pentru sudare.

A\ ATENTIE!

Pericol prin caderea bobinei de sdrma / a bobinei-cos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale.

» Asigurati-va ca bobina de sarma / bobina-cos impreuna cu adaptorul bobinei-
cos este fixata stabil pe suportul bobinei de sarma.

» Fixati intotdeauna bobina de sarma / bobina-cos impreuna cu adaptorul bobi-
nei-cos, folosind elementele de blocare din pachetul de livrare.

1]
%

/\  PERICOL!

Pericol prin caderea bobinei de sdrma daca inelul de blocare a fost plasat invers.
Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale grave.
» Pozitionati intotdeauna inelul de blocare conform reprezentarii de mai jos.




Montarea bobi-
nei-cos

/\  PERICOL!

Pericol prin caderea bobinei-cos din cauza lipsei adaptorului bobinei-cos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale grave.

» Lalucrarile cu bobine-cos se va utiliza exclusiv adaptorul pentru bobine-cos cu-
prins Tn volumul de livrare al dispozitivului!

/\  PERICOL!

Pericol prin caderea bobinei-cos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale grave.

» Asezati bobina-cos pe adaptorul pentru bobina-cos astfel incat suprafetele ex-
terioare ale sudurii la radacina ale bobinei-cos sa se afle in interiorul canelurilor
de ghidare ale adaptorului pentru bobina-cos.

33




34

/\  PERICOL!

Pericol prin caderea bobinei-cos cu inelul de blocare rasucit in laterala.
Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale grave.
» Pozitionati intotdeauna inelul de blocare conform reprezentarii de mai jos.




Introducerea sarmei pentru sudare

Introducerea
sarmei pentru su-
dare

A\ ATENTIE!

Pericol din cauza capatului ascutit al s&rmei pentru sudare.
Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale.
» Inainte de introducere debavurati capatul sarmei pentru sudare.

A\ ATENTIE!

Pericol din cauza efectului de resort al sdrmei pentru sudare de pe bobina.
Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale.
» Utilizati ochelari de protectie.

» Laintroducerea sarmei pentru sudare in actionarea cu 4 role tineti bine capatul
sarmei pentru sudare pentru a evita accidentarea prin propulsarea violenta a
sarmei pentru sudare.

REMARCA!

Lungimea furtunului pentru avansul sdrmei cdnd miscarea sarmei este activa
(functia Active Wire) nu are voie sa depaseasca 4 m/ 13 feet 1,48 inch.

/\  PERICOL!

Pericol din cauza sdrmei pentru sudare iesite in afara.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale grave.

» Tineti pistoletul de sudare astfel incat varful pistoletului sa nu fie orientat spre
fata sau corp.

» Utilizati ochelari de protectie.

» Nu orientati pistoletul de sudare spre persoane.
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Introducerea sérmei pentru sudare
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Reglati presiunea REMARCA/!
de apasare

O presiune de apasare prea mare poate avea drept consecinte daune materiale si

proprietati la sudare defectuoase.

» Reglati presiunea de apasare astfel incat sdrma pentru sudare sa nu fie defor-
mata, Tnsa sa se garanteze transportul corect al sarmei.

» Valori orientative pentru presiunea de apdsare conform valorilor imprimate pe
capacul de protectie rosu.
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Reglati frana

Genera"téti REMARC/{/

Patinarea franei poate avea drept consecinta daune materiale.

» Dupa eliberarea tastei pistoletului de sudare / a butonului Introducere sarma,
bobina de sarma trebuie sa se opreasca definitiv.

» Daca nu se iIntampla asa, reglati frana.

Reglarea franei /A PERICOL!

Pericol din cauza sarmei pentru sudare iesite in afara.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale si daune materiale grave.

» Tineti pistoletul de sudare astfel incat varful pistoletului sa nu fie orientat spre
fata sau corp.

P Utilizati ochelari de protectie.

» Nu orientati pistoletul de sudare spre persoane.
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Structura frénei /\  PERICOL!

Pericol din cauza montajului defectuos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari cor-

porale si daune materiale grave.

» Nudemontati frana.

» Lucrarile de intretinere si service la
frana pot fi efectuate doar de catre
personalul de specialitate calificat.

Frana este complet disponibila.
Figura franei are doar rol informativ!
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Punerea in functiune

Siguranta /A PERICOL!

Pericol din cauza utilizarii gresite si a lucrarilor executate defectuos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Toate lucrarile si functiile descrise in acest document pot fi executate doar de
catre personal de specialitate cu calificare tehnica.

» Cititi si intelegeti in Intregime acest document.

» Cititi si Intelegeti toate prescriptiile de securitate si documentatiile pentru utili-
zator care Tnsotesc acest aparat si toate componentele de sistem.

Conditii prelimi- Pentru punerea in functiune a dispozitivului de avans sdrma trebuie indeplinite
nare urmatoarele conditii preliminare:
- Dispozitivul de avans sdrma este conectat la sursa de curent cu pachetul de
furtunuri de legatura
- Pistoletul de sudare este conectat la dispozitivul de avans sdrma
- Rolele de avans sunt montate in dispozitivul de avans sarma
- Introduceti bobina de sdrma sau bobina-cos cu adaptorul pentru bobina-cos in
dispozitivul de avans sarma
- Sarma pentru sudare introdusa
- Presiunea de apasare a rolelor de avans este reglata
- capac de protectie rosu montat la dispozitivul de antrenare a firului
- Franareglata
- Toate capacele sunt inchise, toate partile laterale sunt montate, toate dispoziti-
vele de protectie sunt intacte si montate la locul prevazut

Sursa de curent trebuie sa fie setata la Procedura de sudare / Procedura pe WIG cu
sarma rece.

Punere in functiu- Punerea in functiune a dispozitivului de avans sarma se realizeaza la aplicatiile ma-
ne nuale prin apasarea tastei pistoletului iar la aplicatiile automate printr-un semnal
activ Start sudare.

Pentru a opera avansul sarmei, la sursa de curent sunt disponibile urmatoarele pro-
cese si parametri:
- WIG DynamicWire
- Setare avans sarma
(parametri de proces / general WIG/MMA/CEL / setare avans sarmad)

WIG DynamicWire In cazul WIG DynamicWire este masurata tensiunea dintre piesa si sirma pentru su-
dare si astfel avansul sarmei poate fi reglat in mod activ.
Viteza sarmei se adapteaza automat in functie de intensitatea curentului, lungimea
arcului electric, tipul Imbinarii sudate sau de rostul la sudare care trebuie depasit.

WIG DynamicWire functioneaza in mod de functionare Synergic. Curentul si viteza
de avans a sarmei nu trebuie reglate separat.
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Setare viteza de
avans a sarmei

Prin intermediul parametrului de proces ,Corectie sarma WIG" poate fi optimizata
viteza sarmei.

Cu Welding Package WIG DynamicWire sunt disponibile linii sinergice pentru cele
mai uzuale materiale de adaos.

Corectura vitezei de avans a sarmei
pentru reglarea fina a vitezei de avans a sarmei la WIG DynamicWire

Valoarea de corectie stabileste cat de repede se scufunda din nou sérma pentru su-
dare in baia de metal topit dupa intreruperea scurtcircuitului.

-10-+10
Setare din fabrica: 0

-10 = scufundare lenta, +10 =scufundare rapida

Avans sédrma 1
Valoare prescrisa pentru viteza sarmei

oprit/ 0,1 -50,0 m/min
Setare din fabrica: 5 m/min

Avans sarma 2
viteza sdrma 2

0-100 % (din avans sarma 1)
Setare din fabrica: 50 %

Daca pentru parametrii de configurare ,Viteza de avans a sarmei 2" si ,Frecventa a
pulsului” este setata cate o valoare, viteza de avans a sdrmei comuta in sincron cu
frecventa pulsului curentului de sudare intre viteza de avans a sarmei 1 si viteza de
avans a sarmei 2.

Curent principal
Curent de sudare I;

iWave 300i DC, iWave 300i c.a./DC: 3-300 A
iWave 400i DC, iWave 400i AC/DC: 3-400 A
iWave 500i DC, iWave 500i AC/DC: 3-500 A
Setare din fabrica: -

Frecventa a pulsului

oprit /0,20 - 5000 Hz, 5000 - 10000 Hz
Setare din fabrica: oprit

Intarziere la start sarma
Intarzierea transportului sérmei pentru sudare de la inceputul fazei de curent prin-
cipal

oprit/0,1-9,9s
Setare din fabrica: 5,0 s

Intarziere la final sarma
Intarzierea transportului sdrmei pentru sudare de la finalul fazei de curent principal

oprit/0,1-9,9s
Setare din fabrica: 5,0 s
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Retragere sarma final
Lungimea cu care este retrasa sarma pentru sudare dupa sfarsitul sudarii

oprit/1-50 mm
Setare din fabrica: 3 mm

Pozitie sdrma start
lungime care indica cat de indepartata este sdrma pentru sudare de piesa hainte
de inceperea sudarii

oprit/1-50 mm
Setare din fabrica: 3 mm

Viteza de introducere sarma

0,5-100,0 m/min
Setare din fabrica: 5,0 m/min




Diagnoza erorilor, remedierea defectiunilor

Siguranta /A PERICOL!

Pericol din cauza utilizarii gresite si a lucrarilor executate defectuos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Toate lucrarile si functiile descrise in acest document pot fi executate doar de
catre personal de specialitate cu calificare tehnica.

» Cititi si intelegeti in Intregime acest document.

» Cititi si Intelegeti toate prescriptiile de securitate si documentatiile pentru utili-
zator care Tnsotesc acest aparat si toate componentele de sistem.

/\  PERICOL!

Pericol cauzat de curentul electric.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Inainte de efectuarea lucririlor deconectati toate aparatele si componentele
implicate si separati-le de la reteaua electrica.

» Asigurati toate aparatele si componentele implicate impotriva reconectarii acci-
dentale.

» Dupa deschiderea aparatului asigurati-va cu ajutorul unui aparat de masura co-
respunzator ca piesele incarcate electric (de ex. condensatorii) sunt descarcate.

/\  PERICOL!

Pericol din cauza componentelor de sistem fierbinti si /sau agentilor tehnologici fi-

erbinti.

Urmarea o pot reprezenta arsuri si opariri grave.

» inainte de inceperea lucrarilor I&sati toate componentele de sistem si/sau
agentii tehnologici sa se raceasca la +25 °C/ +77 °F (de exemplu lichidul de raci-
re, componentele de sistem cu racire pe apa, motorul de actionare a dispoziti-
vului de avans sarma, ...).

» Purtati echipament de protectie corespunzator (de exemplu manusi de pro-
tectie rezistente la caldura, ochelari de protectie, ...), daca racirea nu este posi-
bila.

Diagnoza erorilor,  Notati numarul de serie si configuratia aparatului si comunicati departamentului de
remedierea de- service o descriere detaliata a erorii, atunci cand
fectiunilor - intervin erori care nu sunt descrise mai jos

- masurile de remediere luate nu duc la un rezultat pozitiv
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Sursa de curent nu functioneaza
Intrerupatorul de alimentare este activ, afisérile nu se aprind

Cauza: Cablul de alimentare este intrerupt, stecherul de retea nu este cuplat
Remediere: Verificati cablul de alimentare, eventual cuplati stecherul de retea

Cauza: Priza de retea sau stecherul de retea defecte
Remediere: Inlocuiti piesele defecte

Cauza: Siguranta fuzibila de retea
Remediere: nlocuiti siguranta fuzibild de retea

Cauza: scurtcircuit la alimentarea 24 V la racordul SpeedNet sau senzor extern
Remediere: Se picheteaza componentele racordate

lipsa functie dupa apasare tasta pistolet
Comutatorul de retea al sursei de curent este activ, indicatoarele lumineaza

Cauza: doar la pistoletele de sudare cu conector de comanda extern: conecto-
rul de comanda nu este cuplat

Remediere: cuplati conectorul de comanda

Cauza: pistolet de sudare sau cablu de comanda al pistoletului de sudare de-
fecte

Remediere: Tnlocuiti pistoletul de sudare

lipsa curent de sudare
Comutatorul de retea al sursei de curent este cuplat, indicatoarele lumineaza

Cauza: racord la masa gresit
Remediere: verificati polaritatea racordului de legare la masa

Cauza: cablul de curent din pistoletul de sudare este intrerupt
Remediere: Tnlocuiti pistoletul de sudare

lipsa gaz de protectie
toate celelalte functii exista

Cauza: butelie de gaz goala
Remediere: Tnlocuiti butelia de gaz

Cauza: Reductorul de presiune a gazului este defect
Remediere: Tnlocuiti reductorul de presiune a gazului

Cauza: furtunul de gaz nu este montat sau este defect
Remediere: montati sau inlocuiti furtunul de gaz

Cauza: pistolet de sudare defect
Remediere: Tnlocuiti pistoletul de sudare

Cauza: electrovalva de gaz defecta
Remediere: anuntati Service-ul



vitezd de avans neregulata a sédrmei

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

frana este prea puternica
slabiti frana

tubul de ghidare a sarmei din pistoletul de sudare defect

verificati tubul de ghidare a sdrmei pentru a nu prezenta indoituri, im-
puritati, ... si eventual inlocuiti-|

rolele de avans nu sunt adecvate pentru sarma de sudare utilizata
folositi role de avans adecvate

presiune de apasare gresita pe rolele de avans
optimizati presiunea de apasare

Probleme cu transportul sarmei
la aplicatii cu pachete de furtunuri lungi

Cauza:

Remediere:

asezarea necorespunzatoare a pachetului de furtunuri
asezati pachetul de furtunuriin linie cat mai dreapta, evitati indoirile

Pistoletul de sudare devine foarte fierbinte

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

pistoletul de sudare este insuficient dimensionat
respectati durata activa si limitele de solicitare

doar la instalatiile racite cu lichid: debit al lichidului de racire este prea
redus

controlati nivelul lichidului de racire, debitul lichidului de racire, impu-
ritatile din lichidul de racire, ... Pentru informatii mai detaliate consultati
MU al aparatului de racire

proprietati la sudare defectuoase

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

Cauza:

Remediere:

parametri de sudare incorecti
verificati setdrile

conexiune la masa defectuoasa
creati un bun contact cu piesa

gaz de protectie lipsa sau insuficient

verificati reductorul de presiune pentru gaz, furtunul de gaz, electroval-
va de gaz, racordul de gaz de protectie la pistoletul de sudare, ...

pistoletul de sudare nu este etans
inlocuiti pistoletul de sudare

aliaj gresit al sérmei sau diametru gresit al sarmei
controlati sdrma pentru sudare introdusa

aliaj gresit al sérmei sau diametru gresit al sarmei
verificati sudabilitatea materialului de baza

gazul de protectie nu este adecvat pentru aliajul sarmei
folositi un gaz de protectie corect
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Intretinere, ingrijire si eliminare

Generalitati

Siguranta

La fiecare punere
n functiune
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In conditii normale de utilizare aparatul necesitd un volum minim de ingrijire si
intretinere. Respectarea anumitor puncte este insa esentiala pentru a pastra dispo-
nibilitatea de exploatare pe termen indelungat a sistemului de sudare.

/\  PERICOL!

Pericol din cauza utilizarii gresite si a lucrarilor executate defectuos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Toate lucrarile si functiile descrise Tn acest document pot fi executate doar de
catre personal de specialitate cu calificare tehnica.

» Cititi si Intelegeti in Intregime acest document.

» Cititi si Intelegeti toate prescriptiile de securitate si documentatiile pentru utili-
zator care Tnsotesc acest aparat si toate componentele de sistem.

/\  PERICOL!

Pericol cauzat de curentul electric.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» inainte de efectuarea lucririlor deconectati toate aparatele si componentele
implicate si separati-le de la reteaua electrica.

» Asigurati toate aparatele si componentele implicate impotriva reconectarii acci-
dentale.

» Dupa deschiderea aparatului asigurati-va cu ajutorul unui aparat de masura co-
respunzator ca piesele incarcate electric (de ex. condensatorii) sunt descarcate.

/\  PERICOL!

Pericol din cauza componentelor de sistem fierbinti si /sau agentilor tehnologici fi-

erbinti.

Urmarea o pot reprezenta arsuri si opariri grave.

» Inainte de inceperea lucrarilor I3sati toate componentele de sistem si/sau
agentii tehnologici sa se raceasca la +25 °C/ +77 °F (de exemplu lichidul de raci-
re, componentele de sistem cu racire pe apa, motorul de actionare a dispoziti-
vului de avans sarma, ...).

» Purtati echipament de protectie corespunzator (de exemplu manusi de pro-
tectie rezistente la caldura, ochelari de protectie, ...), daca racirea nu este posi-
bila.

- Verificati toate pachetele de furtunuri si legatura la masa pentru a nu prezenta
deteriordri. inlocuiti componentele deteriorate.

- Verificati rolele de avans si tubul de ghidare a sarmei pentru a nu prezenta de-
teriorari. inlocuiti componentele deteriorate.

- Verificati presiunea de apasare a rolelor de avans si eventual reglati-le.



La fiecare 6 luni

Eliminarea ca
deseu

A\ ATENTIE!

Pericol reprezentat de aerul comprimat de la mica distanta.

Componentele electronice se pot defecta.

» Nu expuneti componentele electronice unui jet de aer sub presiune de la mica
distanta.

- Deschideti capacele, demontati partile laterale ale aparatului si purjati interio-
rul aparatului cu un jet redus de aer comprimat uscat. Dupa curatare refaceti
starea originala a aparatului.

Eliminati aparatul doar Tn conformitate cu normele nationale si regionale.
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Date tehnice

CWF 25i
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Tensiune de alimentare 24V DC/60VDC
Consum de curent 05A/12A
Viteza de avans a sarmei 0,1 -25m/min

3.94 - 984.25 ipm

Dispozitiv de antrenare a firului

Actionare cu 4 role

Diametrul sarmei pentru sudare

0,8-1,6 mm
0.03-0.06in.

Diametrul bobinei de sarma

max. 300 mm
max. 11.81in.

Greutate bobina de sérma max. 19 kg
max. 41.89 Ib.

Presiune maxima gaz de protectie 7 bar
101.53 psi

Lichid de racire Original Fronius
Presiune maxima lichid de racire 5 bar
72.53 psi

IP IP 23
Marcaj de conformitate S/CE/CSA

Dimensiuni Lx I x1

658 x 282 x 362 mm
2591 x11.10x 14.25in.

Greutate (fara optiuni)

12,6 kg
27.78 Ib.




Pachet de furtu-

nuri de legatura,
CU racire pe apa -
HP 70i CWF

CON /W

Curent de sudare continuu la
10 min / 40°C (104°F)

40 % ED") /400 A
60 % ED") /365 A
100 % ED" /320 A

Curent de sudare alternativ la
10 min / 40°C (104°F)

40 % ED") /400 A
60 % ED") /365 A
100 % ED" /320 A

Gaz de protectie
(Norma EN 439)

Argon

Lungime

2,0/50/10,0m
6 feet 6,74 inch / 16 feet 4,85 inch /
32 feet 9,70 inch

Debit al lichidului de racire minim Qmin 1 1/min
0,26 gal. (US) / min
Presiunea minima a lichidului de racire 3 bar
Pmin 43 psi
Presiunea maxima a lichidului de racire 5,5 bar
Pmax 79 psi
Tensiune de mers in gol maxim admisa 113V
(Up)
Tensiune de amorsare maxim admisa 10 kv

(Up)

1

ED = Durata activa
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/
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