/ Perfect Charging / Perfect Welding / Solar Energy @

Navod na obsluhu

WF 25i Case D200
WF 25i Case D300

X
w

Posuv drétu

42,0426,0187,SK 017-14092020

Fronius prints on elemental chlorine free paper (ECF) sourced from certified sustainable forests (FSC).






Obsah

BezZPeCNOSINE PreAPISY ..........ooiiieieeieeeeeeeeeeeeee ettt 5
Vysvetlenie bezpe€nostnyCh UPOZOINENI ................ccoooiiiii e, 5
VBEODECINE.. ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt aeann 5
POUZItIE POATA UFCENIA. ... e et ettt 6
OKOIE POAMIUBNKY. ..ot 6
Povinnosti preVAAZKOVAtEIa...............c..ooiiioeeeee e 6
POVINNOSE PEISONAIUL..........ooiiiiieeieeeee ettt ans 6
SIETOVEA PIIDOJKA ...ttt ettt ettt 7
Vlastna ochrana a ochrana dalSich 0SOD.................cooiiiiii e 7
Nebezpectenstvo spdsobené Skodlivymi plynmi a parami............ccccoooiiiiiioiiioieeeeeeeeee e 7
Nebezpe€enstvo v dOSIedKU UlEtU ISKIET .................oviiieee e 8
Nebezpecenstva spdsobené sietovym a zvaracim pradom ................ccoooooiiiiiiiieeeeeee 8
BIUAIVE ZVAraCie PrUAY ............oooieiieeeeeeieeeeeeeeeeeeeee ettt ettt eaeee s 10
Klasifikacia zariadeni podla EMK ................c.ooo oo 10
Opatrenia v oblasti elektromagnetickej kompatibility...............ccoooioiiieoe e 10
Opatrenia v elektromagnetickych poliaCh ..., 11
Osobitné Miesta ONFOZENIA ................c.ooiiiieeeeeeeeeeeee et 11
PoZiadavky Na 0ChIranny PIYN...........c.coooiiiiiiie ettt et ettt 12
Nebezpecéenstvo vychadzajuce z flia§ s ochrannym plynom................c.ooioiiiiii i 12
Nebezpecéenstvo v dosledku unikajuceho ochranného plynu................c..ocooiiiiiiiiieeeee 13
Bezpecénostné opatrenia na mieste nainstalovania a pri preprave .............cooooooeeieieeeiieceeeeeeeeeeeee 13
Bezpecnostné opatrenia v Normalnej PreVAdZKe ................cooviiieiiiceeeeeeee e 14
Uvedenie do prevadzKy, UdrZba @ reNOVACIA.................c.oooveiuiieeeeeee e 14
Bezpelnostnotechnicka KONTrOIa.................c.oooiiiiieeeeeeeceeeeeeeeeeee e 15
LIKVIGACIA.........oiivitiiietctecet ettt bbbt et s et b s st s et st es et st s s ese s s esess s 15
OzZNACeni€ DEZPEENOSTI ..........ocviieiieiceeee e 15
BeZPECNOSY AL..... ... s 15
AULOTSKE PrAVA ... ettt et e e et et e e et eee e e e e 15

VSeobecné informacie 17

VEEODECNE INTOIMACIE .........o.ooeiieeeeeeeeee ettt 19
KONCEPCIA ZAMAAENIA ..o e 19
VystraZzné upozornenia Na ZariadeNi..............c..ccoooiioiie oo 19
Preprava ZEIMAVOM ... ........c.oooi oottt ettt e e eae e eneaa 21

Ovladacie prvky, pripojné miesta a mechanické komponenty 23

Ovladacie prvky, pripojky a mechanické komponenty — WF 25i Case D200 ..............ccocooveveeeceeveeeeeee, 25
BEZPEENOSE ... ... 25
Prednd strana podavata drOtU ................cooooiiiiiioee e 25
Podaval drOtU ZO SIrANY............ooiiiiiieeeee e 26

Ovladacie prvky, pripojky a mechanické komponenty WF 25i Case D300............c.coovooveoeeeeeeeeeeeeeeeen, 27
BEZPECNOSY ... ... 27
Prednd strana podavaca drOtU ................c.ooiiiiii e 27
POdAval drOtU ZO SIrANY...............cooiiiiiieieeeeceeeeeee ettt 28

VOIEINE OVIAAACIE PANEIY.......oc.ooeieeeeeee e ettt et ee e s 29
BEZPEENOST ... .o ettt et 29
VBEODECNE.. ...ttt ettt et ettt ettt ettt ettt eanann 29
OPT/iWF oVIAdaci PANEIPOT ... ..o ettt 29
OPT/i WF kontrola plynu @ zavedenia drotU..............oooooieoeioeeeeee e 30
OPT/i WF ovladaci panel Standard .................ooooooiooieeeeeee et 32

InStalacia a uvedenie do prevadzky 37

Pred inStalaciou a uvedenim do PreVAAZKY ..............ccoovoiiiiieiceeeeeeeeeeeeee e 39
BEZPEENOST ...ttt ettt ettt et ns 39
PoUZitie POAIa UMCENIA............c.oooeieee e ettt 39
PoKYNY Na INStAIOVANIE............coooiiiieeee e ans 39

Pripojenie spojovacieho hadicového vedenia a zvaracich horakov MIG/MAG .............ccoooovveeeeeceeceeeeeeeee. 40
BEZPEENOST ...ttt ettt ettt e ns 40



VEEODECNE INTOIMACIE ..o e e et ettt e et e et e e e

Pripojenie spojovacieho hadicOVENO VEAENIA..................ccooiiiiiiiiieeeeeeeee e
Pripojenie zvaracich horakov MIG/MAG ...............ccoouiiieeeeeeeeeeeeeeee e
Zasuvanie a vymena posSUVOVYCHh KIQIEK...............ccoooiiiiieoe e
BEZPEENOSE ...
VEE0DECNE INFOMMACIE ...ttt seneas
Nasadenie / vymena posuvovYCh KIAdI€K ...................coooviiiiiiiieceeeeeeeeeeeeee e
Zasuvanie cievky drétu, zastvanie prstencovej CIBVKY .............c.oocooiiiiiiiie e
BEZPEENOSE ...
Nasadenie cievky drétu: pri zariadeni D200................ocoooiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee e
Nasadenie cievky drétu: pri zariadeni D300................ooooiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee e
Nasadenie drétenej cievky: pri zariadeni D300...............cccocoooiiiiiiieiceeeeeeeeeeee e
Zavedenie drotove] €lEKITOAY..............c.ooiiiiioee e
VBBODECNE .. ...ttt ettt ettt ettt ettt anaes
PrRIDIAVA ... ettt
Zavedenie drotove] €lEKIrOAY..............c.ooviiiieeoeeeee e
NaStaVeNI© PIritlaKU ...t
NASTAVENIE DIZAY ........oooiiiiii e
VBBODECNE .. ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt eaeann
Nastavenie brzdy: pri zariadeni D200...................ocoiiiiiieee e
Nastavenie brzdy: pri zariadeni D300................ccoooiiiiioeeeee e
Konstrukcia brzdy: pri zariadeni D200................coooioiiioioeeeceee e
Konstrukcia brzdy: pri zariadeni D300................cooviiioioioeee e
Uvedenie dO PIrEVAAZKY ..............ooiiiieie oottt
BEZPEENOSY ... ...
PredpPOKIAAY ... .. ...
VBEODECINE .. ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt anann

Diagnostika chyb, odstranovanie chyb, udrzba a likvidacia

Diagnostika chyb, odStranenie CRYD ................ccoiiiiiiieccee et
BEZPEENOSY ... ..ottt
Diagnostika chyb, odstranenie ChYD ................cooiiiiiieeeeee e

Osetrovanie, Udrzba @ IKVIAACIA ................ocooioiiiiieceeeeeeeeeeeeeeeeeeee et
VBEBODECNE ...ttt ettt ettt e et et e et e et et ettt et et et et et teeteete e ae s
BEZPEENOSE ... ..ottt
Pri kazdom uvedeni dO PreVAAZKY .............c..ooooiiiiieeeeee e
KaZAYCh 6 MESIACOV..........c.oooeiieieceeee e ettt ee e ans
LIKVIAACIAL ...ttt ettt ettt et ettt ettt ettt e s et et et e s e ns

Technické udaje

TECNNICKE UAAJE.........c.ooviieioeeiece e
WEF 251 CaS€ D200...........c.oooooiieiieoeoe oottt
WEF 251 CaS€ D3B00..........ooooieiieeoeeee ettt
HP 701 CASE......oeeeeeeeeeeeeee e ettt et et e e et e et e et eee s
HP 051 CASE......oooeeeeeeee e e ettt et et e et et e et et eee s



Bezpecnostné predpisy

Vysvetlenie
bezpeénostnych
upozorneni

VsSeobecne

A  VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mdze to mat za nasledok smrt’ alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacuje moznost’ vzniku nebezpecnej situacie.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom moze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom mdzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako aj
materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacuje moznost’ nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poSkodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su€asného stavu techniky a uznavanych
bezpelnostnotechnickych predpisov. Predsa v3ak pri chybnej obsluhe alebo zneuZziti
hrozi nebezpec&enstvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VsSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedaijuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania

- akompletne si precitat’ tento navod na obsluhu a postupovat presne podla neho.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouZitia zariadenia.
Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrZiavat v8eobecne platné, ako aj miestne
predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu Zivotného prostredia.

Vsetky bezpecnostné pokyny a upozornenia na nebezpecéenstvo na zariadeni:
- udrziavajte v Citatelnom stave,

- neposkodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpedenstvo na zariadeni
najdete v kapitole ,V8eobecné® v ndvode na obsluhu vasho zariadenial

Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit’ poruchy, ktoré méZu nepriaznivo ovplyvnit
bezpecnost!

Ide o vasu bezpecnost’!



Pouzitie podra
uréenia

Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouZitia podla ur€enia.

Zariadenie je uréené vylu¢ne na zvaraci postup uvedeny na vykonovom Stitku.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujice tento ramec sa povazuje za neprimerané.
Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerugi.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- dbsledné precitanie a dodrzZiavanie vSetkych upozorneni z navodu na obsluhu,

- dbsledné precitanie a dodrzZiavanie vSetkych bezpe&nostnych pokynov a upozorneni
na nebezpecenstva,

- dodrZiavanie in§pekénych a udrzbovych prac.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatorov,

- Startovanie motorov.

Zariadenie je ur€ené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za po8kodenia vyplyvajuce
z pouZitia v obytnej oblasti vyrobca nerudi.

Vyrobca v ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je povazované za
pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerugi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Pri prevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vihkost vzduchu:
- do50 % pri 40 °C (104 °F)
- do90 % pri 20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd'.
Nadmorska vyska: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- sl oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpec¢nosti a o predchadzani
Urazom a su zau€ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovietkym kapitole
.Bezpecnostné predpisy“ a potvrdili to svojim podpisom,

- su vySkolené v sulade s poZiadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontrolovat.

VSetky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zaciatkom prace

zavazuju

- dodrZiavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie urazom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovSetkym kapitolu ,Bezpe&nostné predpisy®,
a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a Ze ju budu dodrZiavat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecdte, aby aj po€as nepritomnosti nemohlo dochadzat
k Ziadnym personalnym a materialnym Skodam.



Siet'ova pripojka

Vlastna ochrana
a ochrana
d’alSich os6b

Nebezpecenstvo
spoésobené skod-
livymi plynmi

a parami

Zariadenia s vysokym vykonom mézu svojim pradovym odberom ovplyvriovat kvalitu
energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mbze dotykat' vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek stvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete ),

- poziadaviek suvisiacich s minimalnym poZadovanym skratovym vykonom .

") Vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technické udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouZivatel zariadenia musi uistit, &i sa zaria-
denie moZe pripojit. Podla potreby je Ziaduce sa poradit s energetickym rozvodnym pod-
nikom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpe&né uzemnenie sietovej pripojky!

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete pocetnym ohrozeniam, ako napriklad:

- Ulet iskier, poletujice horuce Castice kovov,

- Ziarenie elektrického obluka poSkodzujuce zrak a pokozku,

- 8kodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov znamenaju
ohrozenie zivota,

- elektrické nebezpeenstvo spdsobené sietovym a zvaracim prudom,

- zvySené zatazenie hlukom,

- 8kodlivy dym a plyny zo zvarania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oblecenie. Ochranné
oble¢enie musi mat’ nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalné,

- izolujuce a suché,

- pokryvajuce celé telo, nepoSkodené a v dobrom stave,

- zahffia ochrannu prilbu a

- nohavice bez manZiet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana o€i a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtranou viozkou pred ultrafia-
lovym ziarenim, hora¢avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym &titom s bo&nou ochranou spifiajice predpisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvySenej vihkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izolujuce).

- Pouzivajte ochranu sluchu na zniZenie zatazenia hlukom a na ochranu pred zrane-
niami.

Osoby, predovSetkym deti, drzte v dostatocnej vzdialenosti od zariadeni v prevadzke

a od zvéaracieho procesu. Ak sa v8ak predsa v blizkosti nachadzaju osoby:

- poucte ich o v8etkych nebezpedenstvach (nebezpecenstvo oslepnutia vplyvom elek-
trického obluka, nebezpelenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu 8kodlivy dym zo
zvarania, zataZenie hlukom, moZné ohrozenie spdsobené sietovym alebo zvaracim
pradom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny Ci zavesy.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary skodlivé zdraviu.

Dym zo zvarania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej agentury
pre vyskum rakoviny spésobuju rakovinu.




Nebezpecenstvo
v désledku uletu
iskier

Nebezpecenstva
sposobené
sietovym

a zvaracim
prudom

Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drZzte mimo z6ny tvorby dymu zo zvarania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj Skodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatoény privod erstvého vzduchu. Uistite sa, Ze sa vzdy dodrZuje
miera dodavania vzduchu najmenej 20 m3*hodinu.

Pri nedostato€nom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

AK si nie ste isti, €i je odsavaci vykon dostato¢ny, porovnajte namerané hodnoty Skod-
livych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.

Za mieru Skodlivosti dymu zo zvarania su okrem inych zodpovedné aj tieto komponenty:
- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrédy,

- povlakovanie,

- (CistiCe, odmastovace a podobné prostriedky,

- pouzity zvaraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technické listy o materidlovej bezpe€nosti a idaje vyrobcu
o uvedenych komponentoch.

Odporucania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identifikaciu
pracovnych podmienok najdete na webovej stranke Eurdpskej asociacie pre zvaranie
(European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpecnost (Health & Safety).

V blizkosti elektrického obluka sa nesmu vyskytovat horfavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit' ventil ffaSe s ochrannym plynom alebo hlavny privod plynu.

Ulet iskier mdze vyvolat poZiare a explézie.

Nikdy nezvarajte v blizkosti horfavych materidlov.

Horfavé materialy musia byt od elektrického obluka vzdialené minimalne 11 metrov
(36 ft. 1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odskusané hasiace pristroje.

Iskry a horuce Castice kovov sa mézu aj cez malé Skary a otvory dostat’ do okolitych
priestorov. Zabezpecte zodpovedajuce opatrenia, aby napriek tomu nevznikalo ziadne
riziko poraneni a poZiarov.

Nezvarajte v oblastiach ohrozenych poZiarmi a vybuchmi a na uzavretych zasobnikoch,
sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podfa zodpovedajucich
narodnych a medzinarodnych noriem.

Na nadobach, v ktorych su/boli skladované plyny, paliva, mineralne oleje a podobne, sa
nesmie zvarat. S ohladom na ich zvysky existuje nebezpecenstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym prudom je v zasade Zivotunebezpelné a méze byt smrtelné.

Nedotykajte sa Casti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.




Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napatim aj zvaraci drét, cievka drétu, posuvové
kladky, ako aj Castice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim drotom.

Podavac drétu vzdy postavte na dostato€ne izolovany podklad alebo pouZite vhodné izo-
lujuce uchytenie podavaca drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom suche;j
podlozky alebo krytu, dostatoéne izolujucich vo&i zemniacemu potencialu alebo
potencialu kostry. Tato podlozka alebo kryt musia Uplne pokryvat celu oblast medzi
telom a zemniacim potencialom alebo potencialom kostry.

Vsetky kable a vodiCe musia byt pevné, neposkodené, zaizolované a dostatoéne dimen-
zované. Uvolnené spojenia, privarené, poskodené alebo poddimenzované kable

a vodice ihned vymeiite.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte prudové spojenia prostrednictvom uchopenia
ohladne pevného ulozenia.

Pri prudovych kabloch s bajonetovou zastrékou pruadovy kabel pretocte min. o 180° okolo
pozdiznej osi a predpnite ho.

Kable ani vodiCe neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Elektrodu (ty€ovu elektrodu, volframovu elektrédu, zvaraci drét...):
- nikdy kvéli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi elektrédami dvojice zvaracich systémov sa mdze napriklad vyskytovat
dvojnasobné napatie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri su¢asnom
dotyku potencialov oboch elektrdd existuje podla okolnosti nebezpecenstvo ohrozenia
Zivota.

Sietovy kabel nechajte pravidelne odbornym elektrikarom prekontrolovat ohlfadne
funkénej spdsobilosti ochranného vodi¢a.

Zariadenia triedy ochrany | vyzaduju pre spravnu prevadzku siet' s ochrannym vodi¢om
a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodic.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodi¢a a na zasuvke bez kontaktu pre
ochranny vodi€ je povolena iba vtedy, ak su dodrzané vSetky narodné predpisy

o ochrane elektrickym oddelenim.

V opa¢nom pripade sa to povazuje za hrubu nedbanlivost. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostatoéné uzemnenie zva-
renca.

Nepouzivané zariadenia vypnite.

Pri pracach vo vacsej vySke noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu vidlicu.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatefného a zrozumitelného vystrazného Stitka
zaistite proti zasunutiu sietovej vidlice a proti opatovnému zapnutiu.

Po otvoreni zariadenia:
- vybite vSetky konstrukéné diely, ktoré akumuluju elektrické naboje,
- zabezpecte, aby boli vSetky komponenty zariadenia v bezprudovom stave.

Ak su nutné prace na dieloch pod napéatim, je potrebné privolat druhu osobu, ktora véas
vypne hlavny vypinac.



Bludivé zvaracie
prady

Klasifikacia zaria-
deni podfa EMK

Opatrenia

v oblasti elektro-
magnetickej kom-
patibility
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Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych zvaracich
prudov, ktoré mézu zapricinit’:

- nebezpecenstvo pozZiaru,

- prehriatie kon&trukénych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- poruSenie ochrannych vodi€ov,

- poSkodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej zvierky na zvarenci s tymto zvarencom.

Pripojovaciu zvierku na zvarenci pripevnite €o mozno najbliZ8ie k zvaranému miestu.

Zariadenie postavte tak, aby bola zabezpec€ena jeho dostato€na izolacia od elektricky
vodivého prostredia, napr.: izolacia od elektricky vodivych podlah alebo elektricky
vodivych stojanov.

Pri pouZziti pradovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasledujuce

pokyny: Aj elektréda nepouzitého zvaracieho horaka/drziaka elektrody je pod napatim.

Postarajte sa o dostato€nu izolaciu uloZenia nepouzivaného zvaracieho horaka/drziaka
elektrédy.

Pri automatickych aplikaciach MIG/MAG drétovu elektrédu prevedte iba izolovane
z nadoby so zvaracim drétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drotu k podavacu
drétu.

Zariadenia emisnej triedy A:

- sU urCené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi mézu spdsobovat ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavislosti od
vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spifaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj pre
obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpeduje z verejnej nizko-
napatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podfa typového Stitka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch mézZe napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych hodnét
emisii dochadzat k negativnemu ovplyviiovaniu prostredia danej aplikacie (napr. ak sa
na mieste inStalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa miesto inStalacie
nachadza v blizkosti radiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na odstranenie
rusenia.

Odolnost proti ruSeniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte v sulade
s narodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia so sklonom

k ruSeniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpecénostné zariadenia,

- sietové a signalové kable a takisto kable na prenos dat,

- zariadenia na elektronické spracovanie Udajov a telekomunika¢né zariadenia,

- zariadenia na meranie a kalibraciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibilitou:
1. Sietové napajanie
- Ak aj napriek predpisanému pripojeniu na siet dochadza k elektromagnetickym
porucham, prijmite dodato¢né opatrenia (napr. pouzite vhodny sietovy filter).



Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Osobitné miesta
ohrozenia

2. Zvaracie kable
- zachovaijte ich ¢o mozno najkratSie,
- nechaijte ich prebiehat ulozené tesne pri sebe (aj kvéli zabraneniu problémom
s elektromagnetickymi polami),
- ulozZte ich v dostato¢nej vzdialenosti od inych vodicov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Uzemnenie zvarenca
- Ak je to potrebné, vytvorte uzemnovacie spojenie cez vhodné kondenzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente iné zariadenia v okoli.
- Odtiente celu zvaraciu instalaciu.

Elektromagnetické polia mézu zapricinit' zdravotné poskodenia, ktoré este nie su zname:

- uc€inky na zdravie susednych oséb, napr. nositelov kardiostimulatorov a pomécok
pre nedoslychavych

- Nositelia kardiostimulatorov sa musia poradit’ so svojim lekarom prv, neZ sa budu
zdrZiavat' v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho procesu

- Z bezpecnostnych dévodov treba udrZiavat podla moznosti ¢o najvacsie odstupy
medzi zvaracimi kablami a hlavou/trupom zvaraca

- Zvaracie kéble a hadicové zvazky nenosit prevesené cez plece a neovinut si ich
okolo tela a Casti tela

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym &astiam, akymi
napr. su:

- ventilatory,

- ozubené kolesa,

- kolieska,

- hriadele,

- cievky drbtu a zvaracie droty.

Nesiahajte do otacajucich sa ozubenych kolies pohonu drétu ani do otac¢ajucich sa
hnacich Casti.

Kryty a bo&né €asti sa smu otvarat/odstranovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych prac.

Pocas prevadzky

- Zabezpecte, aby boli vSetky kryty zatvorené a aby boli riadne namontované vsetky
bocné Casti.

- VSetky kryty a bo¢né Casti udrziavajte v zatvorenom stave.

Vystup zvaracieho drétu zo zvéracieho hordka spdsobuje vysoké riziko poraneni (prepic-
hnutie ruky, poranenie tvare a odi...).

Zvaraci horak preto vzdy drzte smerom od tela (zariadenia s podavacom drétu)
a pouzivajte vhodné ochranné okuliare.

Poc&as zvarania ani po fiom sa zvarenca nedotykajte — nebezpeéenstvo popalenia.

Z chladnucich zvarencov m6ze odsko it troska. Preto aj pri dodatocnych pracach
na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa o dostato¢nu
ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou nechajte
ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch s nebezpeéenstvom poziaru a vybuchu platia Specialne predpisy
— dodrziavajte zodpovedajuce narodné a medzinarodné ustanovenia.

11



Poziadavky na
ochranny plyn

Nebezpecenstvo
vychadzajuce z
flias s ochrannym
plynom
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Prudové zdroje pre pracu v priestoroch so zvySenym elektrickym ohrozenim (napr. kotly)
musia byt vyznacené znakom (Safety). Pridovy zdroj sa vSak v takychto priestoroch
nesmie nachadzat.

Nebezpec€enstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripojok
pre privod alebo spatny odtok chladiaceho média treba chladiace zariadenie vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpeénostnych udajov
chladiaceho média. Kartu bezpecnostnych udajov chladiaceho média dostanete
vo vaSom servisnom stredisku alebo prostrednictvom internetovej stranky vyrobcu.

Pri prena8ani zariadeni Zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie bre-

mena od vyrobcu.

- Retaze alebo lana zaveste na v3etky zavesné body vhodného prostriedku na uchy-
tenie bremena.

- Retaze alebo lana musia byt polohované s o mozno najmensim uhlom vzhladom
na zvislicu.

- Odstrante plynovu flaSu a podavac drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavaca drétu na Zeriav po€as zvarania pouzite vzdy vhodné izolujuce
zavesenie podavaca drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Je potrebné skontrolovat vSetky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze atd.), ktoré
sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. ohfadne mecha-
nickych poskodeni, korézie alebo zmien spdsobenych poveternostnymi vplyvmi).
Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat’ minimalne platnym narodnym normam

a smerniciam.

Pri pouziti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpe&enstvo nespozoro-
vaného uniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit adaptéra zo strany
zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba pred montazou utesnit pomocou vhod-
nej teflénovej pasky.

Najma v okruznych vedeniach méze znecisteny inertny plyn spésobovat poSkodenie
zariadenia a viest k zniZeniu kvality zvarania.

VyZaduje sa splnenie nasledujucich Specifikacii tykajucich sa kvality ochranného plynu:
- velkost ¢astic pevnych latok < 40 um,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja < 25 mg/m?3.

V pripade potreby treba pouzit filtre!

Frase s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni mézu explodovat.
KedzZe tieto flase s ochrannym plynom su sucastou zvaracieho vybavenia, musi sa
s nimi narabat’ velmi opatrne.

Frase so stlatenym ochrannym plynom chrarite pred priliSnou hora¢avou, mechanickymi
narazmi, troskou, otvorenym plamerfiom, iskrami a elektrickymi oblakmi.

Frase s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navodu, aby
sa nemohli prevratit.

Ffade s ochrannym plynom neuchovavaijte v blizkosti zvaracich ani inych elektrickych
prudovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy nevesajte na flasu s ochrannym plynom.

Ffade s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrédou.

Nebezpecenstvo expldzie, nikdy nezvarajte na flasi s ochrannym plynom pod tlakom.



Nebezpecenstvo
v désledku uni-
kajuceho
ochranného
plynu

Bezpeénostné
opatrenia
na mieste
nainstalovania
a pri preprave

Vzdy pouzite iba vhodné ffaSe s ochrannym plynom pre prislusné pouzitie a k nim sa
hodiace prisluSenstvo (regulator, hadice a armatury...). Ffase s ochrannym plynom
a prisluSenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flade s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil ffaSe s ochrannym plynom.

Na ventile nepripojenej flade s ochrannym plynom nechavajte kryt.

Postupuijte podla udajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych
ustanoveni pre ffase s ochrannym plynom a ¢asti prisluSenstva.

Nebezpectenstvo zadusenia nekontrolovane unikajucim ochrannym plynom

Ochranny plyn je bez farby a bez zapachu a méze pri uniku potladit’ kyslik v okolitom

vzduchu.

- Postarajte sa o dostatoCny prisun Cerstvého vzduchu — miera prevzdus$nenia
minimalne 20 m3hodinu.

- Dodrziavajte bezpe€nostné a udrzbové pokyny flade s ochrannym plynom alebo
hlavného zasobovania plynom.

- Ak sa nezvaéra, treba zatvorit ventil ffae s ochrannym plynom alebo hlavné zasobo-
vanie plynom.

- Fra8u s ochrannym plynom alebo hlavné zasobovanie plynom skontrolujte
pred kazdym uvedenim do prevadzky ohladne nekontrolovaného uniku plynu.

Padajuce zariadenie mdze znamenat nebezpelenstvo ohrozenia zivota! Zariadenie sta-
bilne postavte na rovny pevny poklad.
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpefenstvom poZiaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- DodrZiavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie pracoviska vzdy
Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkujte iba podla podmienok pre stuper krytia, ktory je uve-
deny na vykonovom &titku.

Po postaveni zariadenia zabezpedte odstup dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby chladiaci
vzduch mohol nerusene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regionalne
smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specialne pre smernice tykajuce sa
ohrozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte Ziadne aktivne zariadenia. Zariadenia pred prepravou
alebo zdvihanim vypnite!

Pred kazdym prepravovanim zariadenia treba chladiace médium uplne vypustit, ako aj
demontovat nasledujuce komponenty:

- podavac drbtu

- cievku drbtu

- flaSu s ochrannym plynom

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmienecne vykonat vizualna
kontrola zariadenia ohladne pripadnych poskodeni. Eventualne poskodenia musi
pred uvedenim do prevadzky opravit vySkoleny servisny personal.
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Bezpecnostné
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prevadzke
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Zariadenie prevadzkuijte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpecnostné zariadenia.
Ak nie su bezpecénostné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecéenstvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevadzkovatefla,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpecnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim zariade-
nia opravit..

Bezpecnostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevadzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpedte, Ze nikomu nehrozi nebezpelenstvo.

Minimalne raz za tyZden skontrolujte, &i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku rozpoz-
natelné skody a skontrolujte funkénost’ bezpe¢nostnych zariadeni.

Ffadu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pri€om pred prendSanim Zeriavom sa
musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba originalne
chladiace médium od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemieSajte s inymi chladiacimi médiami.

K chladiacim zariadeniam pripajajte len systémové komponenty od vyrobcu.

Ak pri pouZiti inych systémovych komponentov alebo inych chladiacich médii dojde
k podkodeniam, vyrobca za ne neruci a vSetky zaruéné naroky zanikaju.

Médium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zaloZené na eta-
nole je za urcitych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravuijte iba v uzatvo-
renych originalnych nadobach a neuchovavajte ho v blizkosti zapalnych zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek narodnych

a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpe&nostnych udajov chladiaceho média dosta-
nete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom internetovej stranky
vyrobcu.

Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zagiatkom zvarania prekontrolovat’ stav chladia-
ceho média.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€ené, ze boli skonstruované a vyrobené primerane

danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre normalizo-
vané diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni ziadne zmeny, osadzania ani
prestavby.

- |hned vymerite konstrukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvadzajte presny nazov a registracné cislo podla zoznamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné Cislo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov krytu.
VZdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prisluShom pocte s uvedenym utahovacim
momentom.



Bezpecnostno-
technicka kon-
trola

Likvidacia

Oznacenie
bezpecnosti

Bezpecnost' dat

Autorské prava

Prevadzkovatel odporu€a najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpe&nostnotechnicku
kontrolu zariadenia.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuca vyrobca kalibraciu pradovych
zdrojov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpecnostnotechnicku kontrolu:
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, oSetreni a udrzbe,

- minimalne kaZdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpe&nostnotechnickej kontrole postupujte podla prislusnych narodnych
a medzinarodnych noriem a smernic.

BlizSie informacie o bezpecnostnotechnickej kontrole a kalibracii ziskate vo vaSom ser-
visnom stredisku. V stredisku vam na pozZiadanie poskytnu aj potrebné podklady.

Neodhadzujte toto zariadenie do domového odpadu! Podla eurépskej smernice o elek-
trickych a elektronickych starych pristrojoch a o ich uplatneni v ndrodnom prave musia
byt opotrebované elektrické nastroje zbierané separatne a odovzdané na environ-
mentélne spravne opatovné vyuzitie. Zabezpedte, aby vase pouZité zariadenie bolo odo-
vzdané spat predajcovi alebo si zadovazte informacie o miestnom systéme zberu a lik-
vidacie. Ignorovanie tejto smernice EU méze viest k potencialnym dopadom na Zivotné
prostredie a na vase zdravie!

Zariadenia s oznagenim CE spifiaju zakladné poziadavky smernice pre nizke napéatia
a elektromagneticku kompatibilitu (napr. relevantné normy pre vyrobky z radu noriem EN
60 974).

Fronius International GmbH vyhlasuje, Ze zariadenie zodpoveda smernici 2014/53/EU.
Uplny text prehlasenia EU o zhode je k dispozicii na nasledujucej internetovej adrese:
http://www.fronius.com.

Zariadenia ozna&ené kontrolnym znakom CSA spifiaju poziadavky relevantnych noriem
pre Kanadu a USA.

Za datové zaistenie zmien oproti nastaveniam z vyroby je zodpovedny pouzivatel. V
pripade vymazanych osobnych nastaveni vyrobca nerudi.

Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny su vyhra-
dené. Obsah navodu na obsluhu v Zziadnom pripade neopodstatriuje naroky zo strany
kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto navode na obsluhu
sme vdachni.
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Vseobecné informacie

Koncepcia zaria-
denia

Vystrazné upo-
zornenia na zaria-
deni

Podavac¢ drétu WF 25i Case D200 / WF
25i Case D300 je umiestneny v Uplne
zatvorenom plastovom kufriku a je vhodny
pre cievky drétu s max. priemerom

200 mm (7.87 in.) / 300 mm (11.81 in.).

Sériovy Stvorkladkovy pohon zabezpecuje
dobré vlastnosti pri preprave drotu.
Podavac drbétu sa hodi takisto pre dihé
hadicové vedenia.

WEF 25i Case D200

UPOZORNENIE!

Podavac drétu je vybaveny bezpe¢nostnymi symbolmi a vykonovym Stitkom.
Bezpecnostné symboly a vykonovy Stitok nesmu byt odstranené ani pretreté naterom.
Bezpecnostné symboly varuju pred chybnou obsluhou, z ktorej méZu vyplynut zavazné
poranenia os6b a materidlne Skody.
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Part No.:
www.fronius.com Ser.No.:
IEC 60 974-5/-10 CI.A IP 23
U 60V | In 1.2A

U1z 24V | h2 0.5A

o |1-25 m/min| 40-984 ipm |
O (1. 360A/100% 450A/60% 500A/40%
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Caution:  Parts may be at welding
voltage

Attention: Les piéces peuvent étre
a la tension de soudage
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Uvedené funkcie pouZite az vtedy, ked si kompletne precitate nasledujuce

dokumenty a porozumiete im:

- tento navod na obsluhu,

- v3etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpelnostné predpisy.

Zvaranie je nebezpecCné. Aby sa praca so zariadenim vykonavala v sulade
s predpismi, musia byt splnené nasledujuce zakladné poziadavky:
- dostato¢na kvalifikacia pre zvaranie,
- vhodné zvaracie vybavenie,
- zdrziavanie sa nezuCastnenych os6b v dostatoénej vzdialenosti
od podavaca dr6tu a zvaracieho procesu.

Staré pristroje nelikvidujte s komunalnym odpadom, ale zlikvidujte ich
podla bezpe&nostnych predpisov.

P> > -

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym
Castiam, akymi napr. su:

- ozubené koles3,

- posuvoveé kladky,

- cievky drotu a drbtové elektrody.

Nesiahajte do otacajucich sa ozubenych kolies pohonu drétu ani
do otadajucich sa hnacich Casti.

Kryty a bo¢né €asti sa smu otvarat/odstraniovat’ iba pri vykonavani
udrzbovych a opravarenskych prac.

Poc&as prevadzkovania

- Zabezpecte, aby boli v3etky kryty zatvorené a aby boli riadne namon-
tované vsetky bo¢né Casti.

- VSetky kryty a bo¢né Casti udrziavajte v zatvorenom stave.




Preprava zeria-
vom

Podavac drétu je mozné prepravovat za rukovat pomocou Zeriava.
Maximalna nosnost rukovéte je podla vyhotovenia:

D200: 15 kg (33.07 Ib)
D300: 35 kg (77.16 Ib)

/\ NEBEZPECENSTVO!

Padajuce zariadenia m6zu spdésobovat’ nebezpeéenstvo ohrozenia zivota.

vy VVY VY

Na prepravu Zeriavom pouzivajte iba vhodné viazacie prostriedky (napriklad popruh
s kruhovou slu¢kou)

Viazacie prostriedky musia byt neposkodené a v bezchybnom stave

Viazacie prostriedky je vZdy potrebné zavesit na oba konce rukovate — pozri nasle-
dujucu grafiku

Okrem podavaca drotu neprepravuijte za rukovat Ziadne dalSie bremena

Poc&as prepravy nevesajte na podavac drétu

Pred prepravou pomocou zeriava:

Vyvlecte drétovu elektrédu, odstrante cievku drétu

Hadicové vedenie zvaracieho horaka a spojovacie hadicové vedenie odpojte od
podavaca drétu

Ak su k dispozicii, odpojte pripojky chladiaceho média
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Ovladacie prvky, pripojné miesta
a mechanické komponenty
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Ovladacie prvky, pripojky a mechanické kompo-
nenty — WF 25i Case D200

Bezpecnost /A NEBEZPECENSTVO!
Nebezpecenstvo sposobené nespravnym ovladanim.
Néasledkom mdzu byt vaZne poranenia osdb alebo poskodenia zariadenia.
» VSetky popisané funkcie mdze pouzivat len vyskoleny odborny personal.
» Precitajte si cely dokument a porozumte mu.
» Precitajte si vSetky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpecnostné predpisy, a porozumte im.
Predna strana I (1) Pripojka zvaracieho horaka
podavaca drétu N . .
] na pripojenie zvaracieho horaka
P (2) Pripojka privodu chladiaceho
éo oé média (modrd) — opcia
% B na pripojenie hadice chladiaceho
@ @ média od hadicového vedenia
22 oe zvéaracieho hordka

(3) Pripojka spatného toku chladia-
0 ceho média (€ervena) — opcia
(S ) (2) na pripojenie hadice chladiaceho
média od hadicového vedenia
zvaracieho horaka

(1)
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Podavac drétu
zo strany

(3) (4) (5) (6)(7) (8X9) (10) (11) (12) (13)

(1)

Pripojka SpeedNet
na pripojenie kabla SpeedNet od spojovacieho hadicového vedenia

()

(+) — prudova zasuvka s jemnym zavitom
na pripojenie prudového kabla od spojovacieho hadicového vedenia

()

Pripojka spatného toku chladiaceho média (€ervena) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicového vedenia

(4)

Pripojka ochranného plynu

(5)

Pripojka privodu chladiaceho média (modra) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicového vedenia

(6)

Zaslepovaci kryt
pre opciu meraga mnozstva plynu

(7)

Zaslepovaci kryt
pre opciu

(8)

Zaslepovaci kryt
pre opciu

(9)

Zaslepovaci kryt
pre opciu

(10)

Uchytenie cievky drétu s brzdou
na uchytenie normalizovanych cievok drétu az do priemeru max. 200 mm
(7.87 in.) a hmotnost max. 5 kg (11.02 Ib.)

(11)

4-kladkovy pohon

(12)

Ochranny kryt 4-kladkového pohonu

(13)

Upinacia paka
na nastavenie pritlaku posuvovych kladiek
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Ovladacie prvky, pripojky a mechanické kompo-
nenty WF 25i Case D300

Bezpeénost’

Predna strana
podavaca drétu

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo sposobené nespravnym ovladanim.
Néasledkom mdzu byt vaZne poranenia osdb alebo poskodenia zariadenia.

>
>
>

VSetky popisané funkcie mdze pouzivat len vySkoleny odborny personal.
Preditajte si cely dokument a porozumte mu.

Precitajte si vSetky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpecnostné predpisy, a porozumte im.

Sl lc |1 B—)
O et

(1) Pripojka SpeedNet — opcia
] na pripojenie opcii (napriklad

A M dialkového ovladania)

% 0 (2) Pripojka zvaracieho horaka

§ @ @ ’ na pripojenie zvaracieho horaka
- (3) (+) - prudova zasuvka s bajone-

(1) @ @ (3) tovym uzaverom — opcia

na pripojenie drziaka elektrody

(4)

Pripojka spatného toku chladiaceho média (€ervend) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od hadicového vedenia zvaracieho
horaka

(5)

Pripojka privodu chladiaceho média (modra) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od hadicového vedenia zvaracieho
horaka
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Podavac drétu
zo strany

4) ) © @) (© ©) (10) (11)(12)

(1)

Pripojka SpeedNet
na pripojenie kabla SpeedNet od spojovacieho hadicového vedenia

()

Pripojka spatného toku chladiaceho média (€ervend) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicového vedenia

()

Pripojka privodu chladiaceho média (modra) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicového vedenia

(4)

Pripojka ochranného plynu

()

(+) — prudova zasuvka s jemnym zavitom
na pripojenie prudového kabla od spojovacieho hadicového vedenia

(6)

Zaslepovaci kryt
pre opciu

(7)

Zaslepovaci kryt
pre opciu

(8)

Zaslepovaci kryt
pre opciu

(9)

Uchytenie cievky drétu s brzdou
na uchytenie normovanych cievok drétu az do priemeru max. 300 mm
(11.81 in.) a hmotnost max. 19 kg (41.89 Ib.)

(10)

4-kladkovy pohon

(11)

Ochranny kryt 4-kladkového pohonu

(12)

Upinacia paka
na nastavenie pritlaku posuvovych kladiek
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Volitel'né ovladacie panely

Bezpecnost’

Vseobecne

OPT/i WF
ovladaci panel
POT

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo spésobené nespravnym ovladanim.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo posSkodenia zariadenia.

» VSetky popisané funkcie méze pouzivat len vyskoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument a porozumte mu.

» Preditajte si vSetky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpelnostné predpisy, a porozumte im.

UPOZORNENIE!

Volitené ovladacie panely je mozné zakupit’ pre podavace dré6tu WF 25i Case D200
a WF 25i Case D300.
Vyhotovenie a poloha ovladacich panelov su pri oboch podavacoch drotov rovnakeé.

C. Funkcia
A/L/%—\J\ (1)  OPT/i WF ovladaci panel POT
Iy (2) Nastavenie zvaracieho

(1) é vykonu
v 0 (pri synergickom zvérani
=TT @ (3) MIG/MAG — Standard, Puls,
PMC, LSC)

- Nastavenie rychlosti posuvu

4 drétu
o; (pri Standardnom ru¢nom
zvarani MIG/MAG)

€. Funkcia

(3) - Korekcia dizky elektrického obluka
(pri synergickom zvarani MIG/MAG - Standard, Puls, PMC, LSC)
— = kratSia dizka elektrického obluka
0 = neutralna dizka elektrického obluka
+ = dlhsia diZka elektrického oblika

- Nastavenie zvaracieho napitia
(pri Standardnom ru¢nom zvarani MIG/MAG)
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OPT/i WF kon-
trola plynu
a zavedenia drotu

30

p<

Funkcia

(1) OPT/i WF kontrola plynu a zave-
denia drétu

(2) LED prevadzkového stavu
svieti nazeleno, ak je zariadenie pri-
pravené na prevadzku

(3) Tlacgidlo kontroly plynu
na nastavenie potrebného
mnozstva plynu na reduk&nom ven-
tile
- Po stlageni tla€idla kontroly
plynu pradi plyn von po dobu
30 sekund. Opatovnym

stlaCenim sa operacia
predCasne ukonci.

(@]

Funkcia

(4) Tlacidlo spatného chodu drétu
na vtiahnutie drétovej elektrody dozadu v stave bez plynu a pradu

Pre vtiahnutie drétovej elektrody dozadu su k dispozicii dva varianty:
Variant 1

Vtiahnutie drotovej elektrédy spat' s prednastavenou rychlostou spatného

chodu drétu:

- Tlacdidlo spatného chodu drétu drzte trvale stlacené.

- Po stlageni tlacidla spatného chodu drétu sa drétova elektréda vtiahne
spat o 1 mm (0.039 in.).

- Po kratkej prestavke podavac drotu vo vtahovani drotovej elektrédy
pokracuje — ak tlaCidlo spatného chodu drotu ostane stlacené, rychlost
sa kazdu dalSiu sekundu zvysi o 10 m/min (393.70 ipm) az po prednasta-
venu rychlost spatného chodu drbtu.

Variant 2

Vtiahnutie drétovej elektrédy dozadu v krokoch po 1 mm (0.039 in.) — tladidlo
spatného chodu drétu stlacte vzdy na menej ako 1 sekundu (stlacajte).

UPOZORNENIE!

Drétovu elektrédu nechajte vtiahnut’ dozadu iba o malu dizku, pretoze pri spiatnom
vt'ahovani sa drétova elektréda nenavija na cievku drétu.

UPOZORNENIE!

Ak sa vyskytuje uzemnovacie spojenie s kontaktnou Spickou pred stlacenim
tlacidla spatného chodu drétu, drétova elektréoda sa stlacenim tla¢idla spatného
chodu drétu vtahuje spat’, kym nie je drotova elektroda bez skratu — kazdym
stlacenim tlacidla, avSak maximalne 10 mm (0.

39in.).

Ak sa drétova elektréda musi vtiahnut spat’ dalej, opakovane stlacte tlagidlo spatného
chodu drétu.




C. Funkcia

(5) Tlacidlo zavedenia drétu
Zavedenie drotovej elektrédy v stave bez plynu a pridu do hadicového vede-
nia zvaracieho horaka.

Pre zavedenie drbtu su k dispozicii dva varianty:
Variant 1

Zavedenie drotovej elektrédy s prednastavenou rychlostou zavedenia drétu:

- Tlacidlo zavedenia drbtu drzte trvale stlacené.

- Po stlaceni tlacidla zavedenia drotu sa drétova elektréda zavedie o 1 mm
(0.039 in.).

- Po kratkej prestavke podavac drotu v zavadzani drotovej elektrédy
pokracuje — ak tlacidlo zavedenia drétu ostane stlacené, rychlost sa
kazdu dalSiu sekundu zvysi o0 10 m/min (393.70 ipm) az po prednasta-
venu rychlost’ zavedenia drétu.

- Ak drétova elektréda narazi na uzemnovacie spojenie, preprava drotu sa
zastavi a drétova elektréda sa opat vtiahne spat o 1 mm (0.039 in.).

Variant 2

Zavedenie drétovej elektrody v krokoch po 1 mm (0.039 in.) — tlacidlo zavede-

nia drétu stlacte vzdy na menej ako 1 sekundu (stlacajte):

- Ak drétova elektréda narazi na uzemnovacie spojenie, preprava drotu sa
zastavi a drétova elektréda sa opat vtiahne spat o 1 mm (0.039 in.).

UPOZORNENIE!

Ak sa vyskytuje uzemnovacie spojenie s kontaktnou Spi¢kou pred stlaenim
tlacidla zavedenia drétu, drotova elektréda sa stlacenim tlacidla zavedenia drotu
vtahuje spat'.

Drotova elektroda sa potom vtahuje spat do tej miery, kym bude drétova elektréda
bez skratu — pri kazdom stlageni tlacidla vSak maximalne o 10 mm (0.39 in.).

Ak sa po 10 mm (0.39 in.) vtiahnuti drétu vyskytuje nadalej uzemrovacie spojenie s kon-
taktnou Spickou, pri opakovanom stlageni tlaCidla zavedenia drotu sa drétova elektréda
opat vtiahne spat o maximalne 10 mm (0.39 in.). Postup sa opakuje dovtedy, kym sa
viac nevyskytuje uzemnovacie spojenie s kontaktnou 3pickou.
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OPT/i WF
ovladaci panel
Standard
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Ovladaci prvok

Zobrazenie

Funkcia

(1)

Tlacidlo vyberu parametrov vlavo

na vyber nasledne uvedenych parametrov.
Pri zvolenom parametri svieti prislusné zobrazenie.

F1

Hrabka materialu *)

v mm alebo inch.

Prad *)

Prad v ampéroch.

Pred zaciatkom zvéarania sa automaticky ukaze orientacna hod-
nota, ktora vychadza z naprogramovanych parametrov. Po¢as
zvarania sa zobrazuje aktualna skuto¢na hodnota.

Podavac¢ drotu *)

v m/min alebo ipm.

Specialna funkcia

je mozné ju vybrat, ak bol predtym pomocou tlacidla zvaracieho
postupu (5) zvoleny zvaraci postup SP a Specialny program LSC
alebo PMC.

Sériovo na vyber a nastavenie nasledujucich regulaénych para-
metrov procesu:

- stabilizatora zavaru,

- stabilizatora dizky elektrického obluka.

Hned ako je zvolené F1, oznadCi sa na displeji aktualne nasta-
vitelny regulaény parameter procesu pomocou Sipky.
Opatovnym stlac¢enim tlacidla na vyber parametrov vlavo (1) je
mozné vybrat druhy regulaény parameter procesu.

V zavislosti od konfiguracie, na vyber Specialnych funkcii.

*) = parameter Synergic.
Ak sa zmeni parameter Synergic, automaticky sa na zaklade
funkcie Synergic nastavia aj vSetky ostatné parametre Synergic.
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Ovladaci prvok

Zobrazenie

Funkcia

()

Tlacidlo vyberu parametrov vpravo

na vyber nasledne uvedenych parametrov.
Pri zvolenom parametri svieti prislusné zobrazenie.

JOB

Korekcia dizky elektrického obluka

na korekciu dizky elektrického obluka.
— ... krat8ia dizka elektrického obluka

0 ... neutralna diZka elektrického obluka
+ ... dIhsia diZka elektrického obluka

Napitie *)

vo voltoch.

Pred zaciatkom zvéarania sa automaticky ukaze orientacna hod-
nota, ktora vychadza z naprogramovanych parametrov. Po¢as
zvarania sa zobrazuje aktualna skuto¢na hodnota.

Korekcia impulzu / dynamiky

na korekciu energie impulzu pri impulznom elektrickom obluku.
— ... niz8ia sila uvolfiovania kvapiek

0 ... neutralna sila uvolfovania kvapiek

+ ... zvySena sila uvolfiovania kvapiek

Cislo jobu

(je mozné ho zvolit, ak bol predtym pomocou tlacidla zvaracieho
postupu (5) zvoleny zvaraci postup JOB)

na vyber Cisla jobu.

*) = parameter Synergic.
Ak sa zmeni parameter Synergic, automaticky sa na zaklade
funkcie Synergic nastavia aj vSetky ostatné parametre Synergic.

©)

Nastavovacie koliesko s funkciou oto€enia / stlacenia

- nazmenu parametrov korekcie dizky elektrického obl(ika,
napatia, korekcie impulzu / dynamiky,

- navyber Cisla jobu.




Ovladaci prvok

Zobrazenie
Funkcia

(4)

Tlacidlo EasyJob

na ulozenie, vyvolanie a vymazavanie EasyJobs.
LED tla¢idla indikuje, Zze bol zvoleny EasyJob.

Princip €innosti:

- Stlacenie tlacidla na 3 sekundy = EasyJob sa ulozi
(ulozenie aktualnych nastaveni). Po uloZeni sa rozsvieti
LED tla¢idla a na displeji sa zobrazi ,Store*.

- Stlacenie tlacidla na 5 sekund = EasyJob sa vymaze. Po
3 sekundach sa na displeji zobrazi ,Store®, po 5 sekundach
sa na displeji zobrazi ,Clear” a LED tlacidla zhasne.

- Stlacenie tlagidla = vyber zvoleného EasyJob.

()

Tlaéidlo zvaracieho postupu

na vyber zvaracieho postupu:

- PULS SYNERGIC — impulzné synergické zvaranie MIG/
MAG.

- SYNERGIC - standardné synergické zvaranie MIG/MAG.

- MANUAL - Standardné ru¢né zvaranie MIG/MAG.

- JOB - prevadzka Job.

- STICK — zvaranie obalovanou elektrédou.

- SP (SP = $pecialny program: LSC, PMC, TIG...). - V zavis-
losti od povoleného balika funkcii je mozné zvolit rézne
zvaracie postupy. Stlacenim tlacidla sa na displeji po sebe
zobrazia vSetky dostupné zvaracie postupy.

(6)

Tlac€idlo prevadzkového rezimu

na vyber prevadzkového rezimu:

8§ 2T | 2-taktny rezim,
$8$ 47 | 4-taktny rezim.

MODE | V zavislosti od balika funkcii je mozné zvolit rézne Specialne
prevadzkové rezimy. Stlacenim tlacidla sa na displeji po sebe
zobrazia vSetky dostupné prevadzkové rezimy.

(7)

Nastavovacie koliesko s funkciou otoc¢enia / stlacenia

- nazmenu parametrov ako hrubka materialu, prud, podavac
drbtu a Specialna funkcia,

- navyber a zmenu parametrov v ponuke Setup.

Zobrazenie

Funkcia

(8)

Hold

Zobrazenie Hold

Po kazdom konci zvarania sa automaticky zobrazia skutoéné hodnoty
(prad, napéatie, podavac drétu...). Zobrazenie skutocnych hodnbét sa
zobrazi zasvietenim zobrazenia HOLD.
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9) L.~ Zobrazenie prechodového elektrického obluka
Medzi kratkym elektrickym oblukom a sprchovym elektrickym oblukom
vzniké prechodovy elektricky obluk zatazeny rozstrekmi. Ako upozorne-
nie na tuto oblast svieti zobrazenie prechodového elektrického obluka.
(10) SFI Zobrazenie SFI (Spatter Free Ignition)
svieti, ak je aktivovana funkcia Spatter Free Ignition.
(11) er Zobrazenie SynchroPuls
svieti, ak je aktivovana funkcia SynchroPuls.
(12) VRD Zobrazenie VRD (Voltage Reduction Device)
svieti, ak je aktivne znizenie napéatia (VRD).
(13) @1 Zobrazenie stabilizatora zavaru
svieti, ak je aktivovana funkcia stabilizatora zavaru.
(14) _iE Zobrazenie stabilizatora dizky svetelného obliuka
svieti, ak je aktivovana funkcia stabilizatora diZky elektrického oblika.




Instalacia a uvedenie do prevadzky
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Pred insStalaciou a uvedenim do prevadzky

Bezpecnost /A NEBEZPEGENSTVO!

Nebezpecenstvo nespravneho ovladania a nespravne vykonanych prac.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Toate funciiile descrise pot fi efectuate doar de catre personalul de specialitate califi-
cat.

» Cititi si intelegeti in intregime acest document.

» Cititi si intelegeti in Tntregime toate MU ale componentelor sistemului, Th special pre-
scriptiile de securitate.

Pouzitie Zariadenie je ur€ené vyhradne na prepravu drétu pri zvarani MIG/MAG v spojeni

podla ur€enia so systémovymi komponentmi Fronius.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujice tento ramec sa povazuje za neprimerané.
Za skody z toho vyplyvajuce vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla urCenia patri takisto:

- kompletné precitanie tohto navodu na obsluhu,

- dodrziavanie vSetkych pokynov a bezpec¢nostnych predpisov uvedenych v tomto
navode na obsluhu,

- dodrziavanie inSpek&nych prac a udrzbovych prac.

Pokyny

C 1
na instalovanie A\ NEBEZPECENSTVO!

Zariadenie mobze pri prevrateni alebo pade ohrozit’ zivot.

VSetky systémové komponenty, podstavné konzoly a pojazdové voziky postavte na sta-
bilny rovny a pevny podklad. Pri pouZiti uchytenia otoéného &apu zabezpecte pevné
dosadnutie podavaca drdtu na oto€ny €ap uchytenia cez oto¢ny Cap.

Zariadenie je odskusané podla stupna krytia IP 23, to znamena:

- ochranu pred vniknutim pevnych cudzich telies s priemerom vacsim ako
12,5 mm (0.49 in.),

- ochranu proti striekajicej vode az do uhla 60° od kolmice.

Toto zariadenie sa v zmysle stupria krytia IP 23 mdze nainstalovat' a prevadzkovat
na volnom priestranstve. Je potrebné zabranit bezprostrednému Gcinku vihkosti (napr.
v dosledku dazda).
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Pripojenie spojovacieho hadicového vedenia
a zvaracich horakov MIG/MAG

Bezpeénost’

VsSeobecné
informacie

Pripojenie spojo-
vacieho hadi-
cového vedenia

40

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym priadom.

Néasledkom mdzu byt vaZne poranenia osdb alebo poskodenia zariadenia.

» Sietovy spinac prudového zdroja prepnite do polohy — O —.

» Prudovy zdroj odpojte od siete.

» Zaistite, aby pradovy zdroj zostal az po ukon&enie vSetkych prac odpojeny od siete.

Posuv drbtu je spojeny pomocou balika spojovacich hadic s prudovym zdrojom.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo poranenia os6b a materialnych $kod v dosledku nedostatoénych
spojeni.

VSetky kable, vedenia a hadicové vedenia musia byt vzdy pevne pripojené,
neposkodené, spravne zaizolované a dostatotne nadimenzované.

* Iba ak su pripojky chladiaceho
média zabudované v podavadi
drdtu a pri zvaracom horaku chla-
denom vodou



(&f) A
P "A:/
y

Pripojenie 1 3)
zvaracich ‘? A POZOR!
horakov 4 :
MIG/MAG % Nebezpeéenstvo poranenia oséb
Q @5 a materialnych skéd v désledku nedos-
° @Q{ x tato€nych spojeni.
e /;’/ Vsetky kable, vedenia a hadicové vedenia
> I’Wi/ musia byt vZzdy pevne pripojené,

° P ® neposkodené, spravne zaizolované
\Q\ a dostatone nadimenzované.

* Iba ak su pripojky chladiaceho
meédia zabudované v podavacdi
drotu a pri zvaracom horaku chla-
denom vodou
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Zasuvanie a vymena posuvovych kladiek

Bezpecnost /A NEBEZPEGENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo posSkodenia zariadenia.

» Sietovy spina¢ prudového zdroja prepnite do polohy — O —.

» Prudovy zdroj odpojte od siete.

» Zaistite, aby pruddovy zdroj zostal aZ po ukon&enie vSetkych prac odpojeny od siete.

Vseobecné Posuvové kladky nie su pri prvom dodani vioZené v zariadeni.

informacie
Posuvové kladky sa musia prispdsobit zvaranému priemeru drétu, ale aj legovaniu drétu,
aby sa zarucilo optimalne prepravovanie drotovej elektrédy.

UPOZORNENIE!

Nebezpecenstvo nesiahajucej posuvovej kladky.
Nasledkom mdzu byt nespravne zvaracie vlastnosti.
» Pouzivajte iba posuvové kladky zodpovedajuce prislusnej drétovej elektrode.

Prehlad dostupnych posuvovych kladiek a ich moznosti nasadenia sa nachadza
v zoznamoch nahradnych dielov.

Nasadenie / A

. POZOR!
vymena posu-

vovych kladiek Nebezpeéenstvo zraneni v désledku vyskoéenia drziakov posuvovych kladiek
nahor.
Pri odblokovani paky sa prstami nepriblizujte k priestoru nalavo a napravo od paky.
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/\ POZOR!

Nebezpecenstvo pomliazdenia vplyvom otvorenych posuvovych kladiek.
Po nasadeni / vymene posuvovych kladiek vzdy namontujte ochranny kryt 4-kladkového
pohonu.
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Zasuvanie cievky drotu, zasuvanie prstencovej

cievky

Bezpeénost’

Nasadenie cievky
drétu: pri zaria-
deni D200

44

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym priadom.

Zasah elektrickym pradom moze byt smrtelny.

» Sietovy spinac prudového zdroja prepnite do polohy — O —.

» Prudovy zdroj odpojte od siete.

» Zaistite, aby pradovy zdroj zostal az po ukon&enie vSetkych prac odpojeny od siete.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v désledku pruzného uéinku navinutej drotovej elektrédy.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia.

» Pri zasuvani cievky drotu/drétenej cievky treba koniec drotovej elektrédy pevne
zadrzat, aby sa zabranilo zraneniam v désledku spatne vystrelenej drétove;j
elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v désledku padajucej cievky drotu/drotenej cievky.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia.

» Zaistite, aby cievka drétu/drétena cievka vratane adaptéra drbtenej cievky bola vzdy
pevne ulozena na uchyteni cievky drotu.




Nasadenie cievky
drétu: pri zaria-
deni D300

Nasadenie
drétenej cievky:
pri zariadeni
D300

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo poraneni os6b a materialnych skéd v désledku spadnutia
drotenej cievky.

Drétenu cievku na dodanom adaptéri na drotené cievky nasadte tak, aby prie¢ky
drétenej cievky lezali vo vnutri vodiacich drazok adaptéra na drétené cievky.

45




Zavedenie drotovej elektrody

VsSeobecne

Priprava

46

UPOZORNENIE!

Ak sa na podavaci drotu nenachadza tlacidlo zavedenia drotu, na zavedenie drétu
pouzite tladidlo zavedenia drétu iného systémového komponentu vyrobcu —
napriklad tladidlo zavedenia drétu priudového zdroja.

Funkcia tlacidla zavedenia dr6tu je u vSetkych systémovych komponentov vyrobcu rov-
naka.

UPOZORNENIE!

BlizSie informacie k funkcii tlacidla zavedenia drotu najdete v popise tlacidla zave-
denia drotu (€ast’ ,,Volitel'né ovladacie panely“, odsek ,,OPT/i WF kontrola plynu
a zavedenia drotu®).

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo materialnych §kéd a poranenia oséb spdsobené zvaracim
pradom a neimyselnym zapalenim elektrického obltka.

Pred zaciatkom prac odpojte uzemnovacie spojenie medzi zvaracim systémom a zva-
rencom.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo poskodenia zvaracieho horaka v désledku konca drotovej
elektrédy s ostrymi hranami.
Koniec drbétovej elektrody pred zavedenim dokladne odihlite.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo poranenia v désledku pruzného ucinku navinutej drotovej
elektrody.

Pri zasuvani drétovej elektrody do 4-kladkového pohonu pevne zadrzte koniec drbtovej
elektrody, aby sa zabranilo poraneniam spdsobenym dozadu vystrelujucou drétovou
elektrédou.




Zavedenie
drétovej
elektrody

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo spésobené zvaracim prudom a neimyselnym zapalenim elek-

trického obluka.

Néasledkom méZu byt vaZne poranenia osdb alebo poskodenia zariadenia.

» Pred zaciatkom prac odpojte uzemrovacie spojenie medzi zvaracim systémom
a zvarencom.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo spésobené vystvajlicou sa drétovou elektrédou.

Nasledkom mdzu byt vaZzne poranenia osbb alebo posSkodenia zariadenia.

» Zvaraci horak drzte tak, aby Spicka zvaracieho horaka ukazovala smerom pre¢
od tvare a tela.

Pouzivajte vhodné ochranné okuliare.

Zvaraci horak nedrzte nasmerovany proti osobam.

Dbajte na to, aby sa drétova elektroda nedotykala elektricky vodivych ani uzem-
nenych ¢asti (napr. skrifia atd.).

vvyy

[1] Hadicové vedenie zvaracieho horéka uloZit priamo

3

AR
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Nastavenie 1

pritlaku

48

UPOZORNENIE!

Pritlak nastavte tak, aby sa droétova
elektréda nedeformovala, aby bol viak
zaru€eny bezchybny transport drétu.

Pri nastaveni pritlaku si vS§imajte
orientacné hodnoty na nalepke
ochranného krytu.




Nastavenie brzdy

VsSeobecne A POZOR!

Nebezpecenstvo materialnych §kéd a poranenia oséb spdsobené zvaracim
pradom a neiumyselnym zapalenim elektrického obltka.

Pred zaciatkom prac odpojte uzemnovacie spojenie medzi zvaracim systémom a zva-
rencom.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo poranenia os6b a materialnych §koéd v dosledku vysuvanej

drétovej elektrody.

Pocas prac:

» zvaraci horak drzte tak, aby Spicka zvaracieho horaka ukazovala smerom prec
od tvare a tela,

» pouZivajte vhodné ochranné okuliare,
» zvaraci horak nedrzte nasmerovany proti osobam,
» dbajte na to, aby sa drétova elektroda nedotykala elektricky vodivych ani uzem-
nenych ¢asti (napr. skrina atd.).
UPOZORNENIE!

Po uvol'neni tlac¢idla horaka nesmie cievka drétu dobiehat'.
Ak je to tento pripad, dodatoCne nastavte brzdu.

Nastavenie 1 2
brzdy: pri zaria-
deni D200
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Nastavenie 1
brzdy: pri zaria-
deni D300
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Konstrukcia

brzdy: pri zaria-

deni D200 Chybna montaz méze zapriéinit' zavazné poranenia oséb a materialne $kody.
» Brzdu nerozkladajte.

» Udrzbarske a servisné prace na brzde nechaijte vykonat iba vyskolenému
odbornému personalu.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Brzda je k dispozicii iba kompletna.
Vedla uvedené vyobrazenie sluzi iba na informaciu!

KLEBER,
GLUE,
COLLE

FARCS

Konstrukcia
brzdy: pri zaria-
deni D300

/\ NEBEZPEGENSTVO!

Chybna montaz méze zapricinit’

zavazné poranenia os6b a materialne

Skody.

» Brzdu nerozkladajte.

» Udrzbarske a servisné prace na brzde
nechajte vykonat iba vysSkolenému
odbornému personalu.

Brzda je k dispozicii iba kompletna.
Vedla uvedené vyobrazenie sluzi iba na
informaciu!
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Uvedenie do prevadzky

Bezpecnost’

Predpoklady

VsSeobecne

52

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo nespravneho ovladania a nespravne vykonanych prac.
Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

>

>
>

Toate funcitiile descrise pot fi efectuate doar de catre personalul de specialitate califi-
cat.

Cititi si intelegeti in intregime acest document.

Cititi si intelegeti in intregime toate MU ale componentelor sistemului, in special pre-
scriptiile de securitate.

Pred uvedenim podavaca drétu do prevadzky musia byt splnené nasledujiuce predpo-
klady:

podavac drétu je pomocou spojovacieho hadicového vedenia spojeny s prudovym
zdrojom,

zvaraci horak je pripojeny na podavac drotu,

posuvové kladky su nasadené do podavaca drbtu,

cievka drbtu / drotena cievka s adaptérom na drotené cievky je nasadena

do podavaca drétu,

je zavedena drbtova elektroda,

je nastaveny pritlak posuvovych kladiek,

je nastavena brzda,

vSetky kryty su zatvorené, su namontované vSetky bo¢né Casti, vSetky ochranné
pripravky su neporusené a nainstalované na predurcené miesto.

Uvedenie podavaca drotu do prevadzky prebehne pri ruénych aplikaciach stlaéenim
tlaCidla horaka a pri automatizovanych aplikaciach prostrednictvom aktivneho signalu
Startu zvarania.



Diagnostika chyb, odstranovanie
chyb, udrzba a likvidacia
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Diagnostika chyb, odstranenie chyb

Bezpecnost’

Diagnostika
chyb,
odstranenie chyb

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo posSkodenia zariadenia.

» VSetky dalej popisované prace smie vykonavat iba vyskoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument a porozumte mu.

» Preditajte si vSetky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpelnostné predpisy, a porozumte im.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo zasahu elektrickym pradom.

Zasah elektrickym pradom moze byt smrtelny.

Sietovy spina¢ prudového zdroja prepnite do polohy — O —.

Pradovy zdroj odpojte od siete.

Zaistite, aby prudovy zdroj zostal az po ukonéenie v8etkych prac odpojeny od siete.
Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecte vybitie
elektricky nabitych kon&truk&nych dielov (napr. kondenzatorov).

vVVvyvyYy

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo spésobené horucimi systémovymi komponentmi.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo poskodenia zariadenia.

» Pred zaciatkom prac nechajte vSetky hortice systémové komponenty ochladit
na izbovu teplotu (+25 °C, +77 °F), napriklad:

Horuce systémové komponenty su napriklad:
- chladiace médium,

- vodou chladené systémové komponenty,
- hnaci motor podavaca drotu.

Poznacte si vyrobné €islo a konfiguraciu zariadenia a servisnu sluzbu upovedomte
s detailnym opisom chyby, ak:

- sa vyskytli chyby, ktoré nie su uvedené nizSie,

- uvedené opatrenia na odstranenie chyby neboli Uspesné.
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Prudovy zdroj nie je vébec funkény
Zapnuty sietovy spina€, zobrazenia nesvietia.

Pri¢ina:

RieSenie:

Pri¢ina:

RieSenie:

Pri¢ina:

RieSenie:

Pri¢ina:

RieSenie:

Preruseny sietovy kabel, sietova vidlica nie je zasunuta.
Skontrolujte sietovy kabel, eventualne zasurite sietovu vidlicu.

Chybna sietova zasuvka alebo sietova vidlica.
Vymernite chybné &asti.

Sietové istenie

Vymerite sietové istenie.

Skrat 24 V napajania pripojky SpeedNet alebo externého senzora
Odpoijte pripojené komponenty.

Po stla¢eni tlac¢idla horaka zariadenie nefunguje
Zapnuty sietovy spinac, svietia zobrazenia

Pri¢ina:

Iba pri zvaracich horakoch s externou riadiacou zastrékou: Riadiaca
zastrcka nie je zasunuta

Odstranenie Zasurite riadiacu zastréku

Pri¢ina:

Chybny zvaraci horak alebo ovladdacie vedenie zvaracieho horaka

Odstranenie Vymerite zvaraci horak

Po stla¢eni tlac¢idla horaka zariadenie nefunguje

Sietovy spinac prudového zdroja zapnuty, displej na pridovom zdroji je aktivny, zobra-

zenia na podavaci drétu nesvietia

Pri¢ina:

Spojovacie hadicové vedenie nie je spravne pripojené / je chybné

Odstranenie Spojovacie hadicové vedenie spravne pripojte / vymerite

Ziaden zvaraci prud
Sietovy spinac pradového zdroja zapnuty, zobrazenia svietia

Pri¢ina:

Chybna pripojka uzemnenia

Odstranenie Skontrolujte polaritu pripojky uzemnenia

Pri¢ina:

Prerueny prudovy kabel vo zvaracom horaku

Odstranenie Vymerite zvaraci horak



Ziaden ochranny plyn
VSetky ostatné funkcie su pritomné

Pri€ina: Prazdna plynova ffasa
Odstranenie Vymerite plynovu flasu

Pricina: Chybny plynovy redukény ventil
Odstranenie Vymerite plynovy redukény ventil

Pri€ina: Plynova hadica nie je namontovana alebo je chybna
Odstranenie Namontujte alebo vymerite plynovu hadicu

Pricina: Chybny zvéaraci horak
Odstranenie Vymerite zvaraci horak

Pricina: Chybny elektromagneticky ventil plynu
Odstranenie Upovedomte servisnu sluzbu

Nepravidelna rychlost’ drétu
Pricina: Brzda je nastavena prili$ silno
Odstranenie Uvolnite brzdu

Pricina: Otvor kontaktnej $picky je prili§ uzky
Odstranenie Pouzite vhodnu kontaktnu Spicku

Pricina: Chybny bowden drétu vo zvaracom horaku

Odstranenie Bowden drotu prekontrolujte ohfadne zalomeni, zne istenia atd. a pripadne
: ho vymerite
Pricina: Posuvové kladky nie su vhodné pre pouzitu drétovu elektrodu

Odstranenie Pouzite vhodné posuvové kladky

Pricina: Chybny pritlak posuvovych kladiek
Odstranenie Optimalizujte pritlak

Problémy s prepravou drétu
Pri aplikaciach s dlhymi hadicovymi zvazkami.

Pri€ina: Neodborné uloZenie hadicového balika.
Odstranenle Hadicovy balik pokial mozno polozit' priamociaro, zabranit malym radiom
ohnutia.

Zvaraci horak je prili§ zohriaty
Pri€ina: Prili§ slabo nadimenzovany zvaraci horak
Odstranenie Respektujte dobu zapnutia a medzné zatazenia

Pricina: Iba vodou chladené zariadenia: prili§ maly prietok chladiaceho média

Odstraneme Skontrolujte stav chladiaceho média, prietokové mnozstvo chladiaceho
média, znecistenie chladiaceho média atd. BlizSie informéacie su uvedené v
navode na obsluhu chladiaceho zariadenia
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Zlé zvaracie vlastnosti
Pricina: Chybné zvaracie parametre
Odstranenie Skontrolujte nastavenia

Pricina: Nevyhovujuce uzemnovacie spojenie
Odstranenie Vytvorte dobry kontakt k zvarencu

Pricina: Ziadny ochranny plyn, alebo prili§ malo ochranného plynu

Odstranenie Prekontrolujte redukény ventil, plynovu hadicu, elektromagneticky ventil
: plynu, pripojku ochranného plynu zvaracieho horaka atd.

Pricina: Zvaraci horak nie je tesny
Odstranenie Vymerite zvaraci horak

Pricina: Chybna alebo vybrusena kontaktna Spicka
Odstranenie Vymerite kontaktnu Spicku

Pricina: Chybné legovanie drétu alebo chybny priemer drétu
Odstranenie Prekontrolovat' vioZzenu drotovu elektrodu

Pricina: Chybné legovanie drétu alebo chybny priemer drétu
Odstranenie Skontrolujte zvaritelnost zakladného materialu

Pricina: Ochranny plyn nie je vhodny pre legovanie drétu
Odstranenie PouZite spravny ochranny plyn




Osetrovanie, udrzba a likvidacia

VsSeobecne

Bezpecnost’

Pri kazdom uve-
deni
do prevadzky

Kazdych 6 mesia-
cov

Zariadenie za normalnych prevadzkovych podmienok vyzaduje iba minimalne oSetrenie
a udrzbu. Dodrziavanie niektorych bodov je v8ak nevyhnutné, aby sa zvaraci systém
udrzal pripraveny na prevadzku pocas dlhych rokov.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo poskodenia zariadenia.

» VSetky dalej popisované prace smie vykonavat iba vysSkoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument a porozumte mu.

» Preditajte si vSetky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpeclnostné predpisy, a porozumte im.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom.

Zasah elektrickym pradom moze byt smrtelny.

Sietovy spinac prudového zdroja prepnite do polohy — O —.

Prudovy zdroj odpojte od siete.

Zaistite, aby prudovy zdroj zostal az po ukoncenie vSetkych prac odpojeny od siete.

Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecte vybitie
elektricky nabitych konstrukénych dielov (napr. kondenzatorov).

vvyyvyy

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo sposobené horucimi systémovymi komponentmi.

Nasledkom mézZu byt vazne poranenia os6b alebo poskodenia zariadenia.

» Pred zaciatkom prac nechajte vSetky horuce systémové komponenty ochladit
na izbovu teplotu (+25 °C, +77 °F), napriklad:

Horuce systémové komponenty su napriklad:
- chladiace médium,

vodou chladené systémové komponenty,
- hnaci motor podavaca drétu.

- Prekontrolujte poskodenie hadicovych vedeni a uzemnovacieho spojenia.
Poskodené komponenty vymerite.

- Prekontrolujte poskodenie posuvovych kladiek a bowdenov drétu. PoSkodené kom-
ponenty vymerite.

- Prekontrolujte pritlak posuvovych kladiek a pripadne ho nastavte.

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo poskodenia elektronickych konstrukénych dielov.
» Nefukajte zblizka na elektronické konstrukéné diely.
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Likvidacia

60

- Bocné strany zariadenia demontujte a vnutro zariadenia vyfukajte doCista suchym
stlatenym vzduchom so znizenym tlakom. Po Cisteni dajte zariadenie do pévodného
stavu.

Pri likvidacii reSpektujte platné narodné a regionalne predpisy.



Technické udaje
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Technické udaje

WF 25i Case
D200

WF 25i Case
D300

Napajacie napéatie 24V DC/60V DC
Menovity prad 0,5A/1,2A
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F) 40 % ED* 60 % ED* 100 %
ED*
500 A 450 A 360 A
Maximalny tlak ochranného plynu 7 bar
101.53 psi
Chladiace médium originalne Fronius
Maximalny tlak chladiaceho média 5 bar
72.53 psi
Rychlost posuvu drétu 1—25 m/min
39.37 — 984.25 ipm
Pohon dr6tu 4-kladkovy pohon
Priemer drotu 0,8-1,6 mm
0.03 -0.06 in.
Priemer cievky drétu max. 200 mm
max. 7.87 in
Hmotnost cievky drétu max. 5 kg
max. 11.02 Ib.
Stupen krytia IP 23
Kontrolny znak S/CE
Rozmery d x $ x v 507 x 200 x 320 mm
19.96 x 7.87 x 12.6 in.
Hmotnost 9,5 kg
20.94 Ib.
*) ED = doba zapnutia
Napajacie napatie 24V DC/60 V DC
Menovity prad 0,5A/1,2A
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F) 40 % ED* 60 % ED* 100 %
ED*
500 A 450 A 360 A
Maximalny tlak ochranného plynu 7 bar
101.53 psi
Chladiace médium originalne Fronius
Maximalny tlak chladiaceho média 5 bar
72.53 psi
Rychlost posuvu drétu 1 —25 m/min

39.37 — 984.25 ipm

Pohon drotu

4-kladkovy pohon
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HP 70i Case

HP 95i Case
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Priemer drotu

0,8—-1,6 mm
0.03-0.06 in.

Priemer cievky drétu

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Hmotnost cievky drotu max. 19 kg
max. 41.89 Ib.

Stupen krytia IP 23

Kontrolny znak S/CE

Rozmery d x § x v

613 x 244 x 437 mm

24,13 x9.61x17.2in.

Hmotnost

14,8 kg
32.63 Ib.

*) ED = doba zapnutia

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F) 40 % ED* 60 % ED* 100 % ED*
400 A 365 A 320 A

*) ED = doba zapnutia

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F) 40 % ED* 60 % ED* 100 % ED*
500 A 450 A 360 A

*) ED = doba zapnutia
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