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Sehr geehrter Leser

Einleitung Wir danken lhnen fir lhr entgegengebrachtes Vertrauen und gratulieren lhnen zu Ihrem
technisch hochwertigen Fronius Produkt. Die vorliegende Anleitung hilft Thnen, sich mit
diesem vertraut zu machen. Indem Sie die Anleitung sorgfaltig lesen, lernen Sie die viel-
faltigen Moglichkeiten Ihres Fronius Produktes kennen. Nur so kdnnen Sie seine Vorteile
bestmdglich nutzen.

Bitte beachten Sie auch die Sicherheitsvorschriften und sorgen Sie so flir mehr Sicherheit
am Einsatzort des Produktes. Sorgfaltiger Umgang mit Ihrem Produkt unterstitzt dessen
langlebige Qualitat und Zuverlassigkeit. Das sind wesentliche Voraussetzungen fur her-
vorragende Ergebnisse.

Erkldrung Sicher-
heitshinweise A GEFAHR!

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
» Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

/\ WARNUNG!

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kbnnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge
sein.

/\ VORSICHT!

Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringflgige Verletzungen sowie
Sachschaden die Folge sein.

HINWEIS!

Bezeichnet die Moglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und von Schaden an
der Ausriistung.
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Sicherheitsvorschriften

Allgemeines

Bestimmungsge-
méifRe Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder Missbrauch Gefahr fiir

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung des
Gerates zu tun haben, mussen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweilten haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewahren. Ergan-
zend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gultigen sowie die drtlichen Regeln zu
Unfallverhiitung und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- in lesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, Uberkleben oder tbermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen Sie dem Ka-
pitel ,Allgemeines” der Bedienungsanleitung Ihres Gerates.

Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, vor dem Einschalten des Gerates
beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!

Das Gerat ist ausschlief3lich fur Arbeiten im Sinne der bestimmungsgemafen Verwendung
zu benutzen.

Das Gerat ist ausschlieRlich fur die am Leistungsschild angegebenen Schweildverfahren
bestimmt.

Eine andere oder dartber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR.
Fir hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehort auch

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung
- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhinweise

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Geréat niemals fiir folgende Anwendungen verwenden:
- Auftauen von Rohren

- Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Start von Motoren

Das Gerét ist fiir den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fiir Schaden, die auf
den Einsatz im Wohnbereich zuriickzufiihren sind, haftet der Hersteller nicht.

Fir mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse tGibernimmt der Hersteller ebenfalls
keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates aulierhalb des angegebenen Bereiches gilt als nicht
bestimmungsgemal3. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.




Verpflichtungen
des Betreibers

Verpflichtungen
des Personals

Netzanschluss

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: -20 °C bis +55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen, usw.
Hohenlage Giber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung ver-
traut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften” gele-
sen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmaigen Abstanden zu Gber-
prufen.

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor Arbeitsbe-

ginn

- die grundlegenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu befol-
gen

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften” zu le-
sen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese verstanden haben und
befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit keine Perso-
nen- oder Sachschaden auftreten konnen.

Gerate mit hoher Leistung kdnnen auf Grund ihrer Stromaufnahme die Energiequalitat des
Netzes beeinflussen.

Das kann einige Geratetypen betreffen in Form von:

- Anschluss-Beschrankungen

- Anforderungen hinsichtlich maximal zuldssiger Netzimpedanz )

- Anforderungen hinsichtlich minimal erforderlicher Kurzschluss-Leistung )

") jeweils an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz
siehe Technische Daten

In diesem Fall muss sich der Betreiber oder Anwender des Gerates versichern, ob das Ge-
rat angeschlossen werden darf, gegebenenfalls durch Riicksprache mit dem Energiever-
sorgungs-Unternehmen.

WICHTIG! Auf eine sichere Erdung des Netzanschlusses achten!



Selbst- und Per-
sonenschutz

Angaben zu Ge-
rauschemissions-
Werten

Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe

Beim Umgang mit dem Geréat setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie beispielswei-

se.:

- Funkenflug, umherfliegende heil’e Metallteile

- augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

- schadliche elektromagnetische Felder, die flr Trager von Herzschrittmachern Le-
bensgefahr bedeuten

- elektrische Gefahrdung durch Netz- und Schweil3strom

- erhdhte Larmbelastung

- schadlichen Schweilrauch und Gase

Beim Umgang mit dem Gerat geeignete Schutzkleidung verwenden. Die Schutzkleidung
muss folgende Eigenschaften aufweisen:

- schwer entflammbar

- isolierend und trocken

- den ganzen Korper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand

- Schutzhelm

- stulpenlose Hose

Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemalem Filter-einsatz vor UV-

Strahlen, Hitze und Funkenflug schitzen.

Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemafRe Schutzbrille mit Seitenschutz tragen.

- Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend, Hitzeschutz).

- ZurVerringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen Gehdrschutz
tragen.

Personen, vor allem Kinder, wahrend des Betriebes von den Geraten und dem Schweil3-

prozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsgefahr durch
Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweillrauch, Larmbelastung, mdgliche Ge-
fahrdung durch Netz- oder Schweildstrom, ...) unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfligung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.

Das Geréat erzeugt einen maximalen Schallleistungspegel <80dB(A) (ref. 1pW) bei Leer-
lauf sowie in der Kiihlungsphase nach Betrieb entsprechend dem maximal zulassigem Ar-
beitspunkt bei Normlast gemaf EN 60974-1.

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim Schwei3en (und Schneiden) nicht
angegeben werden, da dieser verfahrens- und umgebungsbedingt ist. Er ist abhdngig von
den verschiedensten Parametern wie z.B. Schweilverfahren (MIG/MAG-, WIG-Schwei-
Ren), der angewahlten Stromart (Gleichstrom, Wechselstrom), dem Leistungsbereich, der
Art des Schweil3gutes, dem Resonanzverhalten des Werkstlckes, der Arbeitsplatzumge-
bung u.a.m.

Beim Schweifllen entstehender Rauch enthalt gesundheitsschadliche Gase und Dampfe.

Schweillrauch enthalt Substanzen, welche gemal Monograph 118 der International Agen-
cy for Research on Cancer Krebs ausldsen.

Punktuelle Absaugung und Raumabsaugung anwenden.
Falls moglich, Schweilbrenner mit integrierter Absaugvorrichtung verwenden.

Kopf von entstehendem Schweilrauch und Gasen fernhalten.




Gefahr durch
Funkenflug

Gefahren durch
Netz- und
Schweillstrom
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Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
- nicht einatmen
- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Fir ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen. Sicherstellen, dass eine Durchliftungsrate von
mindestens 20 m?/ Stunde zu jeder Zeit gegeben ist.

Bei nicht ausreichender Belliftung einen Schweilthelm mit Luftzufuhr verwenden.

Besteht Unklarheit darlber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemessenen Schadstoff-
Emissionswerte mit den zuldssigen Grenzwerten vergleichen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schadlichkeit des Schweil3-
rauches verantwortlich:

- flr das Werkstiick eingesetzte Metalle

- Elektroden

- Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

- verwendeter Schweillprozess

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstellerangaben zu den
aufgezahlten Komponenten beriicksichtigen.

Empfehlungen fir Expositions-Szenarien, Mallnahmen des Risikomanagements und zur
Identifizierung von Arbeitsbedingungen sind auf der Website der European Welding Asso-
ciation im Bereich Health & Safety zu finden (https://european-welding.org).

Entzindliche Dampfe (beispielsweise Lésungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich des
Lichtbogens fernhalten.

Wird nicht geschweifdt, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversorgung
schliel3en.

Funkenflug kann Brande und Explosionen auslosen.

Niemals in der Nahe brennbarer Materialien schweilen.

Brennbare Materialien missen mindestens 11 Meter (36 ft. 1.07 in.) vom Lichtbogen ent-
fernt sein oder mit einer gepruften Abdeckung zugedeckt werden.

Geeigneten, gepruften Feuerldscher bereithalten.

Funken und heile Metallteile kdnnen auch durch kleine Ritzen und Offnungen in umliegen-
de Bereiche gelangen. Entsprechende MaRnahmen ergreifen, dass dennoch keine Verlet-
zungs- und Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgeféahrdeten Bereichen und an geschlossenen Tanks, Fas-
sern oder Rohren schweif3en, wenn diese nicht gemal den entsprechenden nationalen
und internationalen Normen vorbereitet sind.

An Behaltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle und dgl. gelagert sind/waren, darf
nicht geschweift werden. Durch Rickstande besteht Explosionsgefahr.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann tédlich sein.

Spannungsfiihrende Teile innerhalb und auerhalb des Gerates nicht bertihren.

Beim MIG/MAG- und WIG-Schweilien sind auch der Schweilddraht, die Drahtspule, die
Vorschubrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweil3draht in Verbindung stehen,
spannungsfihrend.




Vagabundieren-
de Schweistro-
me

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund aufstellen oder
eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme verwenden.

Fir geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegenliber dem Erd- oder Massepoten-
tial ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung sorgen. Die Unterlage
oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen Kdérper und Erd- oder Massepo-
tential vollstandig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen missen fest, unbeschadigt, isoliert und ausreichend di-

mensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, beschadigte oder unterdimensio-

nierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.

Vor jedem Gebrauch die Stromverbindungen durch Handgriff auf festen Sitz tiberprifen.
Bei Stromkabeln mit Bajonettstecker das Stromkabel um min. 180° um die Langsachse

verdrehen und vorspannen.

Kabel oder Leitungen weder um den Kérper noch um Korperteile schlingen.

Die Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweilldraht, ...)
- niemals zur Kihlung in Flussigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle beriihren.

Zwischen den Elektroden zweier Schweilgerate kann zum Beispiel die doppelte Leerlauf-
Spannung eines Schweillgerates auftreten. Bei gleichzeitiger Beriihrung der Potentiale
beider Elektroden besteht unter Umstanden Lebensgefahr.

Netz- und Geratezuleitung regelmaRig von einer Elektro-Fachkraft auf Funktionstichtig-
keit des Schutzleiters Uberprifen lassen.

Gerate der Schutzklasse | bendtigen fur den ordnungsgemalien Betrieb ein Netz mit
Schutzleiter und ein Stecksystem mit Schutzleiter-Kontakt.

Ein Betrieb des Gerates an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose ohne
Schutzleiter-Kontakt ist nur zuldssig, wenn alle nationalen Bestimmungen zur Schutztren-
nung eingehalten werden.

Andernfalls gilt dies als grob fahrlassig. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Her-
steller nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fir eine ausreichende Erdung des Werkstlickes
sorgen.

Nicht verwendete Gerate ausschalten.

Bei Arbeiten in groflerer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung tragen.

Vor Arbeiten am Gerat das Geréat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstandliches Warnschild gegen Anstecken
des Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerates:
- alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
- sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen notwendig, eine zweite Person hinzuziehen,
die den Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die Entstehung vaga-
bundierender Schweillstrdme moglich, die folgendes verursachen kdnnen:

- Feuergefahr

- Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind

- Zerstérung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

11



EMV Gerite-Klas-
sifizierungen

EMV-MaRnahmen

12

Fir eine feste Verbindung der Werkstiick-Klemme mit dem Werkstiick sorgen.

Werkstlick-Klemme moglichst nahe an der zu schweilkenden Stelle befestigen.

Das Gerat mit ausreichender Isolierung gegentiber elektrisch leitfahiger Umgebung auf-
stellen, z.B.: Isolierung gegeniber leitfahigem Boden oder Isolierung zu leitfahigen Gestel-
len.

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgendes beachten:

Auch die Elektrode des nicht verwendeten Schweillbrenners / Elektrodenhalters ist poten-
tialfihrend. Sorgen Sie flr eine ausreichend isolierende Lagerung des nicht verwendeten
Schweilbrenners / Elektrodenhalters.

Bei automatisierten MIG/IMAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert von Schweil3-
draht-Fass, GroRRspule oder Drahtspule zum Drahtvorschub fiihren.

Gerate der Emissionsklasse A:

- sind nur fur den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

- koénnen in anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte Stérungen verursa-
chen.

Gerate der Emissionsklasse B:

- erfullen die Emissionsanforderungen fir Wohn- und Industriegebiete. Dies gilt auch
fur Wohngebiete, in denen die Energieversorgung aus dem 6ffentlichen Niederspan-
nungsnetz erfolgt.

EMV Gerate-Klassifizierung gemal Leistungsschild oder technischen Daten.

In besonderen Fallen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-Grenzwerte Be-
einflussungen fir das vorgesehene Anwendungsgebiet auftreten (z.B. wenn empfindliche
Gerate am Aufstellungsort sind oder wenn der Aufstellungsort in der Nahe von Radio- oder
Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene MalRnahmen fur die Stérungs-
behebung zu ergreifen.

Die Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung des Gerates gemal nationalen und
internationalen Bestimmungen prifen und bewerten. Beispiele fiir stéranfallige Einrichtun-
gen welche durch das Geréat beeinflusst werden kdénnten:

- Sicherheitseinrichtungen

- Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV- und Telekommunikations-Einrichtungen

- Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstitzende MaRRnahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:
1. Netzversorgung
- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemalem Netzanschluss
auf, zusatzliche MaRnahmen ergreifen (z.B. geeigneten Netzfilter verwenden).
2. Schweildleitungen
- so kurz wie méglich halten
- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-Problemen)
- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen
3. Potentialausgleich
4. Erdung des Werkstlckes
- Falls erforderlich, Erdverbindung Giber geeignete Kondensatoren herstellen.
5. Abschirmung, falls erforderlich
- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte Schweilinstallation abschirmen



EMF-MaRnahmen

Besondere Ge-
fahrenstellen

Elektromagnetische Felder kdnnen Gesundheitsschaden verursachen, die noch nicht be-

kannt sind:

- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, z.B. Trager von Herz-
schrittmachern und Hoérhilfen

- Trager von Herzschrittmachern mussen sich von inrem Arzt beraten lassen, bevor sie
sich in unmittelbarer Nahe des Gerates und des Schweillprozesses aufhalten

- Abstande zwischen Schweil’kabeln und Kopf/Rumpf des Schweilers aus Sicher-
heitsgriinden so grof3 wie méglich halten

- Schweil’kabel und Schlauchpakete nicht Gber der Schulter tragen und nicht um den
Korper und Kdrperteile wickeln

Hande, Haare, Kleidungsstiicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fernhalten, wie
zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schweifl3drahten

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende Antriebsteile greifen.

Abdeckungen und Seitenteile diirfen nur fiir die Dauer von Wartungs- und Reparaturarbei-
ten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seitenteile ord-
nungsgeman montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Austritt des Schweil’drahtes aus dem Schweil3brenner bedeutet ein hohes Verletzungsri-
siko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und Augen, ...).

Daher stets den SchweilRbrenner vom Kérper weghalten (Gerate mit Drahtvorschub) und
eine geeignete Schutzbrille verwenden.

Werkstick wahrend und nach dem Schweil3en nicht berGhren - Verbrennungsgefahr.

Von abkihlenden Werkstiicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei Nacharbeiten
von Werkstlicken die vorschriftsgemalie Schutzausristung tragen und fur ausreichenden
Schutz anderer Personen sorgen.

Schweil3brenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Betriebstemperatur ab-
kihlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Rdumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Stromquellen fir Arbeiten in Radumen mit erhohter elektrischer Gefahrdung (z.B. Kessel)
mussen mit dem Zeichen (Safety) gekennzeichnet sein. Die Stromquelle darf sich jedoch
nicht in solchen Raumen befinden.

Verbriihungsgefahr durch austretendes Kihimittel. Vor dem Abstecken von Anschliissen
fur den Kihimittelvorlauf oder -riicklauf, das Kiihlgerat abschalten.

Beim Hantieren mit Kiihimittel, die Angaben des Kihimittel Sicherheits-Datenblattes be-
achten. Das KuhImittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei lhrer Service-Stelle oder
Uber die Homepage des Herstellers.

13



Anforderung an
das Schutzgas

Gefahr durch
Schutzgas-Fla-
schen

14

Fir den Krantransport von Geraten nur geeignete Last-Aufnahmemittel des Herstellers

verwenden.

- Ketten oder Seile an allen vorgesehenen Aufhangungspunkten des geeigneten Last-
Aufnahmemittels einhangen.

- Ketten oder Seile missen einen maoglichst kleinen Winkel zur Senkrechten einneh-
men.

- Gasflasche und Drahtvorschub (MIG/MAG- und WIG-Gerate) entfernen.

Bei Kran-Aufthangung des Drahtvorschubes wahrend des Schweildens, immer eine geeig-
nete, isolierende Drahtvorschub-Aufhangung verwenden (MIG/MAG- und WIG-Geréate).

Ist das Gerat mit einem Tragegurt oder Tragegriff ausgestattet, so dient dieser ausschliel’-
lich fiir den Transport per Hand. Fir einen Transport mittels Kran, Gabelstapler oder an-
deren mechanischen Hebewerkzeugen, ist der Tragegurt nicht geeignet.

Alle Anschlagmittel (Gurte, Schnallen, Ketten, etc.) welche im Zusammenhang mit dem
Gerat oder seinen Komponenten verwendet werden, sind regelmafig zu Gberprifen (z.B.
auf mechanische Beschadigungen, Korrosion oder Veranderungen durch andere Umwelt-
einflisse).

Prifintervall und Prifumfang haben mindestens den jeweils glltigen nationalen Normen
und Richtlinien zu entsprechen.

Gefahr eines unbemerkten Austrittes von farb- und geruchlosem Schutzgas, bei Verwen-
dung eines Adapters fir den Schutzgas-Anschluss. Das gerateseitige Gewinde des Adap-
ters, fur den Schutzgas-Anschluss, vor der Montage mittels geeignetem Teflon-Band
abdichten.

Insbesondere bei Ringleitungen kann verunreinigtes Schutzgas zu Schaden an der Aus-
ristung und zu einer Minderung der Schwei3qualitat fihren.

Folgende Vorgaben hinsichtlich der Schutzgas-Qualitat erfillen:

- Feststoff-PartikelgrofRe < 40 um

- Druck-Taupunkt < -20 °C

- max. Olgehalt < 25 mg/m?

Bei Bedarf Filter verwenden!

Schutzgas-Flaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kdnnen bei Beschadigung
explodieren. Da Schutzgas-Flaschen Bestandteil der Schweifausristung sind, missen
sie sehr vorsichtig behandelt werden.

Schutzgas-Flaschen mit verdichtetem Gas vor zu grof3er Hitze, mechanischen Schlagen,
Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbégen schitzen.

Die Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und gemaf Anleitung befestigen, damit sie
nicht umfallen kénnen.

Schutzgas-Flaschen von Schweil3- oder anderen elektrischen Stromkreisen fernhalten.

Niemals einen Schweil3brenner auf eine Schutzgas-Flasche hangen.

Niemals eine Schutzgas-Flasche mit einer Elektrode berthren.

Explosionsgefahr - niemals an einer druckbeaufschlagten Schutzgas-Flasche schweilen.

Stets nur fir die jeweilige Anwendung geeignete Schutzgas-Flaschen und dazu passen-
des, geeignetes Zubehor (Regler, Schlduche und Fittings, ...) verwenden. Schutzgas-Fla-
schen und Zubehor nur in gutem Zustand verwenden.

Wird ein Ventil einer Schutzgas-Flasche gedffnet, das Gesicht vom Auslass wegdrehen.

Wird nicht geschweildt, das Ventil der Schutzgas-Flasche schliel3en.




SicherheitsmaR-
nahmen am Auf-
stellort und beim
Transport

SicherheitsmaR-
nahmen im Nor-
malbetrieb

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche, Kappe am Ventil der Schutzgas-Flasche
belassen.

Herstellerangaben sowie entsprechende nationale und internationale Bestimmungen fir
Schutzgas-Flaschen und Zubehorteile befolgen.

Ein umstirzendes Gerat kann Lebensgefahr bedeuten! Das Gerat auf ebenem, festem Un-
tergrund standsicher aufstellen
- Ein Neigungswinkel von maximal 10° ist zul&ssig.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Rdumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Durch innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sicherstellen, dass die Umgebung
des Arbeitsplatzes stets sauber und tbersichtlich ist.

Das Gerat nur gemaf der am Leistungsschild angegebenen Schutzart aufstellen und be-
treiben.

Beim Aufstellen des Gerates einen Rundumabstand von 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) sicherstellen,
damit die Kuhlluft ungehindert ein- und austreten kann.

Beim Transport des Gerates daflr Sorge tragen, dass die glltigen nationalen und regio-
nalen Richtlinien und Unfallverhiitungs-Vorschriften eingehalten werden. Dies gilt speziell
fur Richtlinien hinsichtlich Gefahrdung bei Transport und Beférderung.

Keine aktiven Gerate heben oder transportieren. Gerate vor dem Transport oder dem He-
ben ausschalten!

Vor jedem Transport des Gerates, das Kiihimittel vollstandig ablassen, sowie folgende
Komponenten demontieren:

- Drahtvorschub

- Drahtspule

- Schutzgas-Flasche

Vor der Inbetriebnahme, nach dem Transport, unbedingt eine Sichtpriifung des Gerates
auf Beschadigungen vornehmen. Allfallige Beschadigungen vor Inbetriebnahme von ge-
schultem Servicepersonal instandsetzen lassen.

Das Gerat nur betreiben, wenn alle Sicherheitseinrichtungen voll funktionstlichtig sind.
Sind die Sicherheitseinrichtungen nicht voll funktionstichtig, besteht Gefahr fur

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Nicht voll funktionstiichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten des Gerates in-
standsetzen.

Sicherheitseinrichtungen niemals umgehen oder auf3er Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden kann.

Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf aulerlich erkennbare Schaden und Funkti-
onstlichtigkeit der Sicherheitseinrichtungen Gberprifen.

Schutzgas-Flasche immer gut befestigen und bei Krantransport vorher abnehmen.

Nur das Original-KUhimittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigenschaften (elektrische
Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit, Brennbarkeit, ...) fir den Einsatz in
unseren Geraten geeignet.
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Inbetriebnahme,
Wartung und In-
standsetzung

Sicherheitstech-
nische Uberprii-
fung

Entsorgung
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Nur geeignetes Original-KihImittel des Herstellers verwenden.

Original-Kiihimittel des Herstellers nicht mit anderen Kihimitteln mischen.

Nur Systemkomponenten des Herstellers an den Kihlkreislauf anschliel3en.

Kommt es bei Verwendung anderer Systemkomponenten oder anderer Kihimittel zu
Schaden, haftet der Hersteller hierflr nicht und samtliche Gewahrleistungsanspriiche er-
I6schen.

Cooling Liquid FCL 10/20 ist nicht entziindlich. Das ethanolbasierende Kihimittel ist unter
bestimmten Voraussetzungen entziindlich. Das Kiihimittel nur in geschlossenen Original-
Gebinden transportieren und von Ziindquellen fernhalten

Ausgedientes Kiihimittel den nationalen und internationalen Vorschriften entsprechend
fachgerecht entsorgen. Das Kihimittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei Ihrer Ser-
vice-Stelle oder Uber die Homepage des Herstellers.

Bei abgekulhlter Anlage vor jedem SchweilRbeginn den Kuhlmittel-Stand prifen.

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs- und sicher-

heitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

- Nur Original-Ersatz- und Verschleilteile verwenden (gilt auch fir Normteile).

- Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Umbauten am
Gerat vornehmen.

- Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

- Bei Bestellung genaue Benennung und Sachnummer laut Ersatzteilliste, sowie Seri-
ennummer lhres Gerates angeben.

Die Gehauseschrauben stellen die Schutzleiter-Verbindung fir die Erdung der Gehause-
teile dar.

Immer Original-Gehauseschrauben in der entsprechenden Anzahl mit dem angegebenen
Drehmoment verwenden.

Der Hersteller empfiehlt, mindestens alle 12 Monate eine sicherheitstechnische Uberprii-
fung am Gerét durchfiihren zu lassen.

Innerhalb desselben Intervalles von 12 Monaten empfiehlt der Hersteller eine Kalibrierung
von Stromquellen.

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung durch eine gepriifte Elektro-Fachkraft wird emp-
fohlen

- nach Veranderung

- nach Ein- oder Umbauten

- nach Reparatur, Pflege und Wartung

- mindestens alle zwoIf Monate.

Fir die sicherheitstechnische Uberpriifung die entsprechenden nationalen und internatio-
nalen Normen und Richtlinien befolgen.

Nahere Informationen fiir die sicherheitstechnische Uberpriifung und Kalibrierung erhalten
Sie bei Ihrer Service-Stelle. Diese stellt Ihnen auf Wunsch die erforderlichen Unterlagen
zur Verfigung.

Werfen Sie dieses Gerat nicht in den Hausmuilll Gemal} Europaischer Richtlinie Gber Elek-
tro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht, missen verbrauchte

Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zu-
gefuhrt werden. Stellen Sie sicher, dass Sie Ihr gebrauchtes Gerat bei Ihrem Handler zu-



Sicherheitskenn-
zeichnung

Datensicherheit

Urheberrecht

rickgeben oder holen Sie Informationen Uber ein lokales, autorisiertes Sammel- und
Entsorgungssystem ein. Ein Ignorieren dieser EU-Direktive kann zu potentiellen Auswir-
kungen auf die Umwelt und lhre Gesundheit flihren!

Gerate mit CE-Kennzeichnung erflllen die grundlegenden Anforderungen der Nieder-
spannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie (z.B. relevante Produkt-
normen der Normenreihe EN 60 974).

Fronius International GmbH erklart, dass das Gerat der Richtlinie 2014/53/EU entspricht.
Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter der folgenden Internet-Ad-
resse verfugbar: http://www.fronius.com

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Geréate erfillen die Anforderungen der rele-
vanten Normen fur Kanada und USA.

Fir die Datensicherung von Anderungen gegentiiber den Werkseinstellungen ist der An-
wender verantwortlich. Im Falle geléschter personlicher Einstellungen haftet der Hersteller
nicht.

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderungen
vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet keinerlei Anspriiche seitens

des Kaufers. Fur Verbesserungsvorschlage und Hinweise auf Fehler in der Bedienungs-
anleitung sind wir dankbar.
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Allgemeines

Geratekonzept

18

Der Kaltdraht-Vorschub KD 7000 wurde
speziell fur die Stromquellen MagicWave
2600/ 2600 CEL und TransTig 2600 CEL /
3000 entwickelt.

Gleichzeitig ermdglicht die flexible Bauwei-
se des KD 7000 mit eigenem Netzkabel
und integrierter Antriebsregelung die Kom-
bination mit praktisch jeder WIG-Strom-
quelle oder Laser-Schweillanlage.

Die Vorgabe der Drahtgeschwindigkeit er-

@ é folgt entweder direkt an den Bedienelemen-
; Q§ ten des KD 7000 oder Gber ein analoges
X Q Signal von einer externen Roboter- oder
N Automatensteuerung. Fur die exakte Ein-

haltung der vorgegebenen Drahtgeschwin-
digkeit sorgt die Antriebsregelung im KD
7000.

Manuelles WIG-Kaltdrahtschweif’en kann mit dem Handbrenner WIG-KD erfolgen.

Bei Roboteranwendungen fiir das Verfahren WIG-Kaltdraht Schweif’en dient die An-
schlussbox WIG-KD als zentraler Knoten fir die Vernetzung der Robotersteuerung mit der
Stromquelle und dem KD 7000. Fir die roboterseitige Einstellung von SchweilRparametern
der Stromquelle unterstitzt die Anschlussbox WIG-KD die Simulation verschiedener Fern-
bedienungen.

Die Uibrige Kommunikation mit der Stromquelle erfolgt Giber das analog / digitale Roboter-
Interface, welches fir die WIG-Stromquellen MagicWave 2600 / 2600 CEL und TransTig
2600 CEL / 3000 erforderlich ist.

Fir Anwendungen des Kaltdrahtschweil3ens mit Laser-SchweilRanlagen ist die WIG-KD
Anschlussbox nicht vorgesehen. Die externe Ansteuerung des KD 7000 erfolgtin dem Fall
direkt Uber die Robotersteuerung.

Far Aluminiumanwendungen empfiehlt sich als Drahtantrieb fiir den KD 7000 der Robacta
Drive KD. Dies ist ein externes, den Draht ziehendes Antriebssystem direkt beim Schweil3-
prozess. Mit dem Robacta Drive ist eine besonders gleichmaRige Drahtférderung gewahr-
leistet.

Far die Verarbeitung von unlegierten / hochlegierten Stéhlen steht der im KD 7000 integ-
rierte, den Draht schiebende 4-Rollenantrieb zur Verfligung. Bei Roboteranwendungen mit
unlegierten / hochlegierten Stahlen empfiehit sich der externe 4-Rollenantrieb VR 1530
KD.

Wird der KD 7000 mit einem externen Drahtantrieb und einer externen Drahtspulen-Auf-
nahme kombiniert, dient der KD 7000 als raumlich flexible Steuer- und Regeleinheit.
Durch den Wegfall der Bindung an das Schlauchpaket kann der KD 7000 praktisch an be-
liebiger Position aufgestellt werden.



Einsatzgebiete

Warnhinweise am
Gerat

Der Kaltdraht-Vorschub KD 7000 ist vor allem fiir Automations- und Roboteraufgaben bes-
tens geeignet, kann aber auch fir spezielle Anwendungen im Bereich des manuellen
Schweillens eingesetzt werden. Sowohl beim WIG-Schweil3en, als auch beim Laser-
Schweilen, kann der KD 7000 an die vielfaltigsten Aufgabenstellungen angepasst wer-
den.

Je nach Auslegung des SchweilRautomaten oder des SchweilRroboters und der Peripherie,
ermoglicht das flexible Konzept des KD 7000 eine maflRgeschneiderte Anordnung der
Drahtférder-Komponenten. Die verschiedenen Konfigurationsmdglichkeiten werden im
nachfolgenden Kapitel ,Anwendung*“ erldutert.

Der Drahtvorschub ist mit Sicherheitssymbolen am Leistungsschild ausgestattet. Die Si-
cherheitssymbole diirfen weder entfernt noch tGibermalt werden. Die Symbole warnen vor
Fehlbedienung, woraus schwerwiegende Personen- und Sachschaden resultieren kon-
nen.

Type: KD 7000

== @ ArtNo.: 4,045,853
cls A D

Wels - Austria  [Ser.No.: 12340203

IEC 60974-5 EN 50199 IP 23

]D:w 1~230V |11 12A

50-60Hz

O e
@
®
@

° | 3> | 0.2-22 m/min| |

el Ce A 1

Schweillen ist gefahrlich. Fir das ordnungsgemalfie Arbeiten mit dem Gerat

mussen folgende Grundvoraussetzungen erfullt sein:

- Ausreichende Qualifikation fur das Schweif3en

- Geeignete Schutzausristung

- Fernhalten unbeteiligter Personen von dem Drahtvorschub und dem
Schweillprozess

Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Dokumente voll-

sténdig gelesen und verstanden wurden:
L J - diese Bedienungsanleitung
- samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbeson-
dere Sicherheitsvorschriften
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Anwendung

Allgemeines WICHTIG! Die nachfolgend dargestellten Abbildungen zeigen Konfigurationsbeispiele des
KD 7000 mit einem Industrieroboter und einer Fronius WIG-Stromquelle. Die angefiihrten
Konfigurationsbeispiele gelten sinngemaf auch fir Schweillautomaten oder Anwendun-
gen des KaltdrahtschweiRens mit Laser-SchweiRanlagen.

Fir das manuelle WIG-Schweifen mit Kaltdrahtzuflihrung gelten sinngemaR die Abbildun-
gen 1 und 2.

fur Schweillautomaten empfohlen

- Drahtspule und 4-Rollenantrieb im KD 7000 eingebaut
- Draht geschoben durch eingebauten 4-Rollenantrieb

- Lange des Schlauchpaketes Drahtzuflihrung: bis 3,5 m

Konfiguration 1:
unlegierte / hoch- (1) 2) (3)
legierte Stihle |
(Push / Intern) |

[ [
(8) (7) (6) (5) 4)

Konfiguration 1 - Drahtspule und Drahtantrieb im KD 7000, Draht geschoben

(1 KD 7000 mit Drahtspulenaufnahme und 4-Rollenantrieb

)
(2) Schlauchpaket Drahtzufiihrung
(3) Schweiltbrenner
(4) Drahtzufthrung
(5) Robotersteuerung
(6) Anschlussbox WIG-KD
(7) Roboter-Interface Stromquelle
(8) Stromquelle

Einschrankung bei Aluminium:
- Schlauchpaket-Lange darf 1 m nicht Gberschreiten

Konfiguration 2: fur Roboter empfohlen

unlegierte / hoch- - KD 7000 ohne Drahtspule und Drahtantrieb

legierte Stdhle - Drahtspule auf externer Drahtspulen-Aufnahme am Roboter
(Push VR 1530/ - Draht geschoben durch externen 4-Rollenantrieb (VR 1530 KD)
Extern) - Lange des Schlauchpaketes Drahtzuflhrung: bis 3,5 m
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Konfiguration 3:
Aluminium (Pull /
Intern)

I I
(10) (9 (8) 7) (6)

Konfiguration 2 - Drahtspule und Drahtantrieb extern, Draht geschoben

(1)
(2)
®)
(4)
©®)
(6)
(7)
(8)
9)
(10)
(11)

KD 7000

Drahtspulen-Aufnahme und Drahtspule extern
4-Rollenantrieb extern VR 1530 KD
Schlauchpaket Drahtzufiihrung
SchweilRbrenner

Drahtzufihrung

Robotersteuerung

Anschlussbox WIG-KD

Roboter-Interface Stromquelle

Stromquelle

Verbindungskabel Ansteuerung externer Drahtantrieb (VR 1530 KD)

Einschrankung bei Aluminium:

Schlauchpaket-Lange darf 1 m nicht Uberschreiten

fir Schweillautomaten empfohlen

KD 7000 mit eingebauter Drahtspule, ohne Drahtantrieb

Draht gezogen durch externen 2-Rollenantrieb (Robacta Drive KD) direkt beim
Schweillprozess

Lange des Schlauchpaketes Robacta Drive KD: bis 3,5 m

(9) _S_/O/:;/ |

(8) (7) (6) (5) 4)

Konfiguration 3 - Drahtspule im KD 7000, Draht gezogen mit externem Drahtantrieb
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Konfiguration 4:
Aluminium (Pull /
Extern)
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(1 KD 7000 mit Drahtspulen-Aufnahme

)
(2) Schlauchpaket Robacta Drive KD
(3) SchweilRbrenner
(4) 2-Rollenantrieb extern Robacta Drive KD
(5) Robotersteuerung
(6) Anschlussbox WIG-KD
(7) Roboter-Interface Stromquelle
(8) Stromquelle
)

(9 Verbindungskabel Ansteuerung externer Drahtantrieb (Robacta Drive KD)

Einschrankungen bei unlegierten / niedriglegierten Stahlen:

- Schlauchpaketlange darf 2 m nicht Uberschreiten

- Drahtgeschwindigkeit darf 5 m/min nicht Uberschreiten

- Bremswirkung der Drahtspulen-Bremse soweit wie méglich reduzieren, so dass die
Drahtspule nach SchweiRende gerade nicht nachlauft

fir Roboter empfohlen

- KD 7000 ohne Drahtspule und Drahtantrieb

- Drahtspule auf externer Drahtspulen-Aufnahme am Roboter

- Draht gezogen durch externen 2-Rollenantrieb (Robacta Drive KD) direkt beim-
Schweillprozess

- Lange des Schlauchpaketes Robacta Drive KD: bis 3,5 m

(10)

I I
©  ©) (7) (6) ®) (4)

Konfiguration 4 - Drahtspule und Drahtantrieb extern, Draht gezogen

(1) KD 7000
(2) Schlauchpaket Robacta Drive KD
(3) SchweilRbrenner
(4) 2-Rollenantrieb extern Robacta Drive KD
(5) Drahtspulen-Aufnahme und Drahtspule extern
(6) Robotersteuerung
(7) Anschlussbox WIG-KD
(8) Roboter-Interface Stromquelle
)

(9 Stromquelle
(10)  Verbindungskabel Ansteuerung externer Drahtantrieb (Robacta Drive KD)



Einschrankungen bei unlegierten / niedriglegierten Stahlen:

- Schlauchpaketlange darf 2 m nicht Gberschreiten

- Drahtgeschwindigkeit darf 5 m/min nicht Uberschreiten

- Bremswirkung der Drahtspulen-Bremse soweit wie mdglich reduzieren, so dass die
Drahtspule nach Schweilende gerade nicht nachlauft
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Bedienelemente, Anschlusse und mechanische

Komponenten
KD 7000
(7 —E—
=
(1) o ®—nd ¢ ==
- & 3 O—@ )
vo (10) =)
@) (11) =)
(6) (5) e (12)
Vorderansicht Riickansicht
C
(13) (14)  (15)16)
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Pos. Bezeichnung

(1) Anzeige / Einstellring Drahtgeschwindigkeit
zur Anzeige und Einstellung der Drahtgeschwindigkeit
WICHTIG! Die tatséchliche Drahtgeschwindigkeit ist von dem verwendeten Draht-
antrieb abhangig.
|I| Auf Grund des Aufklebers am KD 7000 feststellen, welcher Drahtantrieb ver-
wendet wird (z.B. Drahtantrieb ,0 - 10 m/min®)
|Z| Die tatsachliche Drahtgeschwindigkeit anhand nachfolgend dargestellter Ta-
belle ermitteln
z.B.:
Anzeigewert 719" bedeutet 7,19 m/min, bei Drahtantrieb ,0 - 10 m/min“
Einstellbereich: 0,2 m/min bis maximale Drahtgeschwindigkeit
E Damit die eingestellte Drahtgeschwindigkeit Ubernommen wird:
Auswahlschalter Intern / Extern (2) auf ,Intern” stellen
(2) Auswahlschalter Intern / Extern
Auswahl Vorgabe Drahtgeschwindigkeit intern / extern
- am KD 7000 (,Intern®) oder
- Uber eine Automaten- oder Robotersteuerung (,Extern®)
(3) Einstellregler Draht-Riickzugsliange
zur Einstellung der Draht-Riickzugslange nach Schweiflende
Skala von 0 bis 10:
- O e, 1 mm
= 10 50 mm
(4) Anschlussbuchse fiir externen Drahtantrieb (14-polige CPC-Buchse Kunst-
stoff)
zur Ansteuerung eines externen Drahtantriebes (VR 1530 KD / Robacta Drive KD)
(5) Anschlussbuchse Brennersteuerung
zum Anschluss des Steuersteckers fiir den Handbrenner WIG-KD
(6) Brenner-Zentralanschluss (nurin Verbindung mit interner Drahtspulen-Aufnah-
me oder integriertem 4-Rollenantrieb)
zur Aufnahme des Schlauchpaketes Drahtzufiihrung / Robacta Drive KD / Hand-
brenner WIG-KD
(7) Netzabsicherung 2 A
(8) Netzschalter
leuchtet bei eingeschaltetem KD 7000
(9) Anschlussbuchse LocalNet
standardisierte Anschlussbuchse fir Systemvoreinstellungen
(10) Schnittstelle KD-Ansteuerung (37-polige CPC-Buchse Kunststoff)
fur die externe Ansteuerung des KD 7000 Uber analoge und digitale Signale
(11) Netzkabel
(12) Durchfiihrung externer Schweidraht
kann bei externer Drahtzufuhr verwendet werden
(13) Drahtspulen-Aufnahme mit Bremsvorrichtung
zur Aufnahme genormter Schweildrahtspulen bis max. 16 kg (bei interner Draht-
spulen-Aufnahme)
(14) 4-Rollenantrieb (nur bei internem Drahtantrieb)
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Pos. Bezeichnung

(15) Taste Einfadeln / Ausfadeln
zum Einfadeln und Ausfadeln des Drahtes aus dem Schlauchpaket
- Drahteinfadeln: Taste nach unten driicken und halten
- Drahtausfadeln: Taste nach oben driicken und halten

Die Einfadel- und Ausfadelgeschwindigkeit wird mittels Einstellregler Einfadelge-
schwindigkeit bestimmt

(16) Einstellregler Einfadelgeschwindigkeit
zur Anzeige und Einstellung der Einfadel- oder Ausfadelgeschwindigkeit
(0,2 m/min bis maximale Drahtgeschwindigkeit)

Drahtantrieb 0 - 5 m/min 0 -10 m/min 0 - 22 m/min

E;?th(trg;er:::r:;windig- Einstellwert
1 200 100 45
2 400 200 90
3 600 300 136
4 800 400 181
S 1000 500 227
6 - 600 272
/ - 700 318
8 - 800 363
9 - 900 409
10 - 1000 454
" ) - 500
12 - - 545
13 ) - 591
14 ) - 636
15 - - 682
16 ) - 727
7 - - 773
18 - - 818
19 - - 864
20 - - 909
21 - - 955

22 - - 1000

Tatséchliche Drahtgeschwindigkeit

Anschlussbox Die Anschlussbox WIG-KD dient bei Roboter-Anwendungen fir das Verfahren WIG-Kalt-
WIG-KD draht SchweilRen als zentraler Knoten fiir die Vernetzung der Robotersteuerung mit der
Stromquelle und dem KD 7000.

WICHTIG! Ist die Ansteuerung einer Stromquelle Uber die Robotersteuerung nicht erfor-
derlich, wird die Anschlussbox WIG KD nicht benétigt (direkte Verbindung der Roboter-
steuerung mit dem KD 7000). Eine weitere Moglichkeit besteht darin, den KD 7000 nur
manuell zu bedienen.
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R

2 |Remote Control
X3 Wire Mode

gedffnete Anschlussbox WIG-KD

Anschliisse

X1  Zum Roboter-Interface fiir die Stromquelle:
Signallbertragung zwischen Roboter- oder Automatensteuerung und Stromquelle
mittels analogen und digitalen Signalen

X2  Zur Schnittstelle KD Ansteuerung:
Ansteuerung des KD 7000
- mittels analogen und digitalen Signalen
- Uber die Roboter- oder Automatensteuerung und die Stromquelle

X3  Zur Roboter- oder Automatensteuerung:
Bei X3 sind die Signalleitungen zusammengefasst fur
- analoge und digitale Signale von und nach X1
- analoge und digitale Signale nach X2
- analoge Signale nach X4

X4  Zur Schnittstelle ,,Anschlussbuchse fiir Fernbedienungsbetrieb“ der Strom-
quelle:
Fir die Einstellung von Schweil3parametern an der Stromquelle
- mittels analogen Signalen
- Uber die Roboter- oder Automatensteuerung
- durch Simulation verschiedener Fernbedienungen Stromquelle

Einstellungen an den DIP-Schaltern ,,Wire Mode*“

HINWEIS!

An den DIP-Schaltern ,,Wire Mode* diirfen nur die nachfolgend beschriebenen Ein-
stellungen getroffen werden.

WICHTIG! Vor dem Treffen einer Einstellung, alle DIP-Schalter auf ,,off* stellen

Die Erklarung zur Funktion der einzelnen DIP-Schalter, erfolgt im Anschluss an die Auf-
zahlung der moglichen Einstellungen.
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Wire Mode Remote Control
on on
1 2 3 4 1 2 3 4 5 6 7 8
o  HEEE s ANEEEEEE
Puls Robot on |off TR 55r |off |off |on |off | on|off | off | off
Puls Synch TIG | off |on TR 50 mc | on|off | off | on | off | off |off | off
Start Robot on | off TP mc off | on| off |on | off| off | off | off
Start TIG off| on

Einstellungen an den DIP-Schaltern ,Wire Mode" und ,Remote Control”

Einstellung ,,Puls Robot“ und ,,Start Robot*:
- DIP-Schalter fiir ,Puls Robot* auf ,on*
- - DIP-Schalter fur ,Start Robot“ auf ,,on*

Einstellung ,,Puls Synch TIG“ und ,,Start TIG*:
- DIP-Schalter fiir ,Puls Synch TIG* auf ,,on*
- DIP-Schalter fir ,Start TIG* auf ,,on*

Einstellung ,,Puls Robot“ und ,,Start TIG*“:
- DIP-Schalter fiir ,,Puls Robot* auf ,on*
- DIP-Schalter fir ,Start TIG" auf ,on

Einstellung ,,Puls Synch TIG“ und ,,Start Robot":
- DIP-Schalter fir ,Puls Synch TIG* auf ,,on*
- DIP-Schalter fur ,Start Robot* auf ,,on*

,»Puls Robot“:
Das Signal fir das Pulsen des Kaltdrahtes wird von der Roboter- oder Automatensteue-

rung vorgegeben.
- Die Drahtgeschwindigkeit wechselt zwischen 0 und dem vorgegebenen Sollwert, ge-
maR dem Signal fur das Pulsen.

,»Puls Synch TIG“:

Das Pulsen des Kaltdrahtes wird von der Stromquelle vorgegeben.

- Drahtgeschwindigkeit wechselt zwischen 0 und dem vorgegebenen Sollwert, syn-
chron zu dem Pulsen des Schweillstromes.

»Start Robot*:
Die Drahtférderung wird von der Robotersteuerung eingeleitet.
- Unabhangig vom Betriebszustand der Stromquelle

»Start TIG“:
Die Drahtférderung beginnt, wenn der Schweil3strom die Hauptstromphase erreicht hat.
- Die Hauptstromphase befindet sich zwischen Start- und Endstromphase

Einstellungen an den DIP-Schaltern ,,Remote Control“

HINWEIS!

Nur die DIP-Schalterstellungen gemaR ,,Remote Control“ verwenden.




An den DIP-Schaltern ,Remote Control“ wird die Fernbedienung Stromquelle ausgewahilt,
deren Funktionalitat fir die Roboter- oder Automatensteuerung simuliert werden soll. Die
Parameter folgender Fernbedienungen kénnen simuliert werden:

- TR55r

- TR50mc

- TP mc
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Externe Vorgabe Drahtgeschwindigkeit

Externe Vorgabe Ist der Auswahlschalter Intern / Extern auf ,,Extern” gestellt, wird die Drahtgeschwindigkeit
Drahtgeschwin- Uber ein analoges Signal vorgegeben.
digkeit
Der Anschluss des analogen Signales ,Vd Command Value+“ und ,Vd Command Value-*
ist im Kapitel ,Anschlussplan Anschlussbox WIG-KD* ersichtlich.

Nachfolgend dargestellte Tabelle zeigt die fiir eine entsprechende Drahtgeschwindigkeit
anzulegende Signalspannung.

WICHTIG! Die Drahtgeschwindigkeit ist von dem verwendeten Drahtantrieb abhangig.

Auf Grund des Aufklebers am KD 7000 feststellen, welcher Drahtantrieb verwendet
wird (z.B. Drahtantrieb ,0 - 10 m/min‘)

Die Signalspannung fiir die entsprechende Drahtgeschwindigkeit anhand nachfol-
gend dargestellter Tabelle ermitteln

z.B.

10 V fir 10 m/min, bei Drahtantrieb ,0 - 10 m/min*

Drahtantrieb 0 - 5 m/min 0 - 10 m/min 0 - 22 m/min
vt gy Sollwert
1 2,0V 1,0V 0,454 V
2 40V 2,0V 0,909V
3 6,0 V 30V 1,364 V
4 8,0V 40V 1,819V
S 10,0 V 50V 2,274V
6 - 6,0V 2729V
7 - 7.0V 3,184V
8 - 8.0V 3,639V
9 - 9.0V 4,094V
10 - 10,0 V 4,549V
" - - 5,004 V
12 - - 5,459 V
13 j - 5,914 V
14 i - 6,369 V
15 - - 6,824 V
16 - - 7,279V
7 - - 7,734V
18 - - 8,189 V
19 i - 8,644 V
20 - - 9,099 V
21 - - 9,554 V
22 - - 10,009 V
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Anschlussplan Anschlussbox WIG-KD

|ROBOTERSTEUERUNG | |[KD—WIG ANSCHLUSSBOX]
|[ROBOT CONTROL | %3 |CW—TIG CONNECTION BOX |
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Anschlussplan ,,Mindestanforderung fur Inbetrieb-

nahme*

Analoge Signale

Digitale Signale

32

Analoges Eingangssignal fir externe Vorgabe Drahtgeschwindigkeit

[ROBOTERSTEUERUNG | [KD-WIG ANSCHLUSSBOX |
[ROBOT CONTROL | %3 [CW—TIG CONNECTION BOX]|
= -) 1 Va COMMAND VALUE +
o-1wov — 15
= -) Vo COMMAND VALUE -

X3:14 ... Vd Command Value +
X3:15 ... Vd Command Value -

Analoges Eingangssignal fiir externe Vorgabe Hauptstrom

[ROBOTERSTEUERUNG | [KD=WIG ANSCHLUSSBOX |
[ROBOT CONTROL] %3 [Cw—TIG CONNECTION BOX ]|
0 - 1ov 31 REMCONTR PIN C
=5° = GND TIG

X3:1 ... Rem.contr. Pin C
X3:6 ... GND TIG

[ROBOTERSTEUERUNG | [KD-WIG ANSCHLUSSBOX |
ROBOT CONTROL —x3 [CW-TIG CONNECTION BOX]
+24V (CONTROL) —B> I S D B START KD
2
> D B COMMAND ARC ON
= _ 27
GNO (CONTROL) —&> =) GND COMMON

Digitales Eingangssignal fiir Lichtbogen an

X3:17 ... Command Arc on
X3:27 ... GND Common

Digitales Eingangssignal fiir ,,Start Drahtforderung“

X3:16 ... Start KD
X3:27 ... GND Common



Anschlussplan KD 7000

STEUERUNG |[KALTDRAHTEINHEIT KD7000]

[CONTROL UNIT | o [COLD WIRE UNIT KD7000]
= ! )1+
G L
e - I — Di—
I

NC —===)— NC
= = = $24\
GND VERSORGUNG
GND SUPPLY
NC —e== NI

NC —== NC
10
NC —em=)— NC
1
NC —=)— N
I
NC —==)— N
13
NC —e==)—"NC
N
NC —e—— N
5
NC —em——)—" NC
16
NC —e——)—" NC
I 17 m STAR STOP
ey u START / STOP
18
NC —===)— NC —
G
19
NC —=)— NC
TIG UNIT —& — RAHTRUCKZUG S
DRAHTRUCKZUG EIN/AUE
e ‘ WIRE RETRACT ON/OFf
22
[N[a— T
24 DRAHTPULSEN ROBOTER
WIRE PULSE ROBOT
NC —e==)=" NC
NC —= )57 NC
27
GND COMMON —#-
28
NC —==)=" NC
9
NC —=)="NC
NC —=—=)— NC
32
NC —e—)—" NI
NE —==)=" NC
BEREITSCHAF
34 KD READY
NC —e—)—=" NC
35
NC —e==)—"NC
36
NC —e==)—" NI
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Versorgungsspannungen

Versorgungs-
spannungen

34

/\ WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann tédlich sein.
Keinesfalls die Versorgung der Robotersteuerung mit der Versorgung des KD 7000 oder
der Stromquelle verbinden.

Stecker X3/ Pin 5 (,+ 24 V TIG") 24V
Stecker X3/ Pin 6 (,GND TIG) GND (Versorgung)
Stecker X3/ Pin7 (,+ 15V TIG") 15V
Stecker X3/ Pin 8 (,- 15V TIG") -15V

WICHTIG! Die oben angefiihrten Spannungen dienen ausschliellich zur Versorgung einer
Robotersteuerungs- Ausgangskarte. Meist werden die Ausgangskarten vom internen
Netzteil der Robotersteuerung versorgt. Deshalb bleiben die Pins 5 bis 8 Ublicherweise
frei.



Digitale Eingangssignale (Signale vom Roboter)

Signalpegel

Bezugspotential

Start KD

Lichtbogen ein
(Command arc
on)

Gas ein (Com-
mand gas on)

- LOWO0-25V
- HIGH18-30V

Bei Anschluss an die Anschlussbox WIG-KD:
GND Common = X3 / Pin 27

Bei Anschluss direkt an den KD7000:
GND Common = X2 / Pin 27

Samtliche digitalen Eingange sind mittels Optokoppler galvanisch getrennt.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 16 24V
Stecker X3/ Pin 27 GND

Anschlussmdglichkeit direkt am KD 7000:

Stecker X2 / Pin 17 24V
Stecker X2 / Pin 27 GND

Das Signal ,Start KD startet die Drahtférderung mit der vorgegebenen Drahtgeschwindig-
keit, wenn an den DIP-Schaltern ,Wire-Mode“ der Modus ,Start Robot* ausgewahlt ist

WICHTIG! Ist an den DIP-Schaltern ,Wire-Mode® der Modus ,Start TIG* ausgewahlt,

- ist kein Start der Drahtférderung Uber das Signal ,Start KD* mdglich,

- Beginnt die Drahtférderung, wenn der Schweif3strom die Hauptstromphase erreicht
hat.
Die Hauptstromphase findet zwischen Start- und Endstromphase statt

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 17 24V
Stecker X3/ Pin 27 GND

Das Signal ,Arc on” startet die Stromquelle. Die Steuerung der Gasstrémung erfolgt Gber
die Stromquelle. Das Signal ,Gas ein“ braucht daher nicht zusétzlich gesetzt werden.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 19 24V
Stecker X3/ Pin 27 GND

Das Signal “Gas ein” aktiviert die Funktion “Gasprufen” der Stromquelle. Die bendétigte
Gasmenge kann am Druckminderer an der Gasflasche eingestellt werden.
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Positionssuchen
(Touch sensing)

Drahtriickzug ein
[ aus (WR on / Off)

Jobabruf (Job
mode)

36

Das Signal “Gas ein” kann fir eine zusatzliche Gasvorstromung wahrend der Positionie-
rung verwendet werden.

WICHTIG! Solange der Schweil3prozess aktiv ist, wird die Gasvor- und Gasnachstromzeit

von der Stromquelle gesteuert. Es ist nicht notwendig, das Signal “Gas Test” wahrend des
Schweillprozesses zu setzen!

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 21 24V

Stecker X3/ Pin 27 GND

WICHTIG! Wurde eine Fernbedienung direkt an der Stromquelle angeschlossen, ist die
Funktion ,Positionssuchen” nicht aktiv.

Mittels Signal “Positionssuchen” kann eine Bertuhrung der Wolfram-Elektrode mit dem
Werkstlick festgestellt werden (Kurzschluss zwischen Werkstiick und Wolfram-Elektrode).

Wird das Signal “Positionssuchen” gesetzt, schaltet die Stromquelle in den Modus , Touch
sensing®. An der Wolframelektrode wird eine geringe Spannung (Strom auf kleinen Wert
begrenzt) angelegt.

Das Auftreten des Kurzschlusses wird Uber das Stromfluss-Signal (siehe Kapitel “Digitale
Ausgangssignale”) an die Robotersteuerung tUbermittelt.

Solange das Signal “Positionssuchen” gesetzt bleibt, kann kein Schweillvorgang stattfin-

den. Setzt die Robotersteuerung das Signal “Positionssuchen” wahrend des Schweillens,
wird der SchweilRvorgang abgebrochen. Die Positionserkennung kann ausgefihrt werden.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 22 24 V (Anschlussbox)

Stecker X3/ Pin 27 GND

Anschlussmoglichkeit direkt am KD 7000:

Stecker X2 / Pin 21 24V

Stecker X2 / Pin 27 GND

“Drahtriickzug ein” ist LOW-aktiv
- 24V liegen nicht an: der Drahtriickzug findet zu Schweifliende automatisch statt.

“Drahtriickzug aus” ist HIGH-aktiv
- 24V sind erforderlich, damit der automatische Drahtriickzug deaktiviert ist.

Drahtriickzug ein / aus® hat eine andere Bedeutung als das Signal ,Drahtriickzug®, welches
unabhangig vom Schweil’ende zur unmittelbaren Aktivierung des Drahtriickzugs dient.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 23 24V

Stecker X3/ Pin 27 GND




Reserve 4, Reser-
ve5

Not-Stopp (Emer-
gency stop)

Drahtriickzug
(Wire retract)

Wird das Signal “Jobabruf’ gesetzt, schaltet die Stromquelle bei eingebauter Option ,Job-
speicher” in den Modus , Jobbetrieb®.

Voraussetzung flr den Jobbetrieb ist die Option ,Jobspeicher” (4,100,189).
Ublicherweise fiir Anwendungen mit dem KD 7000 eingesetzte Roboterbrenner verfiigen
Uber keine Brennertaste, welche zur Programmierung von Jobs erforderlich ist.

Um dennoch Jobs programmieren zu kénnen, wird der Brennertasten-Simulator
(4,100,560) angeboten.

Der Abruf gespeicherter Jobs Gber die Robotersteuerung erfolgt bei gesetztem Signal
»~Jobabruf. Zur Anwahl der abzurufenden Jobs werden zwei Analogkanale bendtigt.
Diese sind mit dem Stecker X3, an der Anschlussbox WIG-KD, folgendermalfen zu ver-

knlpfen:

- X3/Pin1.is GND

- X3/PinTo, Abruf der Zehnerstelle
- X3/PiN9.iiiii, Abruf der Einerstelle

Der Abruf eines Jobs erfolgt in 1 V - Schritten. Soll beispielsweise Job 24 abgerufen wer-
den, sind an Pin C und Pin G folgende Spannungen anzulegen:

- X3/Pin1 2V (Zehnerstelle)

- X3/Pin9.iiiii 4V (Einerstelle)

Wahrend des Schweillvorganges kann zwischen den einzelnen Jobs gewechselt werden.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 24/26 24V
Stecker X3/ Pin 27 GND

Diese Pins sind nicht belegt und haben daher auch keine Funktion.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 25 24V
Stecker X3/ Pin 27 GND

“Not-Stopp” ist LOW-aktiv
- 24V fehlen: ,Not-Stopp“ ist gesetzt

Das Signal ,Not-Stopp“ stoppt den Schweil3prozess sofort.
Alternativ: Not-Stopp liber Setup-Menii

Befindet sich im Setup-Meni der Stromquelle ,E-S* auf ,on“, kann der Not-Stopp an der
Steckdose fiir die Brennertaste aktiviert werden.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 35 24V
Stecker X3/ Pin 27 GND
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Drahtpulsen Ro-
boter (Wire pulse
robot)

38

Anschlussmoglichkeit direkt am KD 7000:

Stecker X2 / Pin 22 24 \/
Stecker X2 / Pin 27 GND

Solange das Signal ,,Drahtriickzug” gesetzt ist, wird der Draht mit der vorgegebenen Draht-
geschwindigkeit rickwarts gefordert.

WICHTIG! Eine Ansteuerung des KD 7000 Uber die Signale ,Start KD“ oder ,Drahtpulsen
Roboter” ist nicht méglich wahrend das Signal ,Drahtriickzug® anliegt.

,Drahtriickzug” hat eine andere Bedeutung als das Signal “Drahtriickzug ein / aus®, wel-
ches zur Deaktivierung des automatischen Drahtriickzugs am Schweiflende dient.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 36 24 V
Stecker X3/ Pin 27 GND

Anschlussmdglichkeit direkt am KD 7000:

Stecker X2 / Pin 24 24V
Stecker X2 / Pin 27 GND

Uber das Signal ,Drahtpulsen Roboter wird das Pulsen des Kaltdrahtes von der Roboter-

steuerung vorgegeben.

- An den DIP-Schaltern ,Wire-Mode* muss der Modus ,Puls Robot* ausgewahlt sein.

- Die Drahtgeschwindigkeit wechselt zwischen 0 und dem vorgegebenen Sollwert, ge-
maf dem Signal fur das Pulsen.

- 24V gesetzt ==> Drahtvorschub stoppt

- 24V fehlen ==> Drahtvorschub mit Soll-Drahtgeschwindigkeit

WICHTIG! Ist an den DIP-Schaltern ,Wire-Mode* der Modus ,,Puls Synch Tig“ ausgewahlt,
- ist keine Ansteuerung des KD 7000 Uber das Signal ,Drahtpulsen Roboter* mdglich,
- wird das Pulsen des Kaltdrahtes von der Stromquelle vorgegeben.
Die Drahtgeschwindigkeit wechselt zwischen 0 und dem vorgegebenen Sollwert syn-
chron mit dem Pulsen des Schweilistromes.



Analoge Eingangssignale (Signale vom Roboter)

Allgemeines

Drahtgeschwin-
digkeit (,,Vd com-
mand value“ oder
»VD1%)

Sollwertvorgabe
Stromquelle fiir
Standardschwei-
Ren

/\ WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann tédlich sein.
Keinesfalls den GND fiir das analoge Ausgangssignal der Robotersteuerung mit GND
Common fir die digitalen Eingangs- und Ausgangssignale verbinden.

Bezugspotential: GND = X3 / Pin 6

Der analoge Eingang am Roboterinterface verfiigt tiber ein eigenes negatives oder GND-
Potential.

WICHTIG! Den GND flr das analoge Ausgangssignal der Robotersteuerung mit dem ne-
gativen Potential des analogen Eingangssignales ,Sollwert Drahtgeschwindigkeit® (,Vd
command value -“ bzw. ,VD1 -“) verbinden.

Das nachfolgend beschriebene analoge Eingangssignal ,Sollwert Drahtgeschwindigkeit®
ist bei Spannungen von 0-10 V aktiv.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 14 Analog in + 0 bis + 10 V
Stecker X3/ Pin 15 Analog in - (Minus)

Anschlussmoglichkeit direkt am KD 7000:

Stecker X2/ Pin 1 Analog in + 0 bis + 10 V
Stecker X2/ Pin 2 Analog in - (Minus)

Der “Sollwert Drahtgeschwindigkeit” wird mit einer Spannung von 0 - 10 V vorgegeben.
oV.... Minimale Drahtgeschwindigkeit (0,2 m/min)
10V...... Maximale Drahtgeschwindigkeit (10 m/min

WICHTIG! Die Tabelle zur Bestimmung der fiir die gewlinschte Drahtgeschwindigkeit er-

forderlichen Signalspannung, befindet sich in dem Kapitel ,Externe Vorgabe Drahtge-
schwindigkeit",

An den DIP-Schaltern ,Remote Control“ die Simulation der Fernbedienung TP mc auswah-
len (siehe Kapitel ,Anschlussbox WIG-KD").

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 1 Hauptstrom (+ 0 bis + 10 V)
Stecker X3/ Pin 6 GND
Der “Sollwert Hauptstrom” wird mit einer Spannung von 0 - 10 V vorgegeben.

oV..... Minimaler Hauptstrom

10V.... Maximaler Hauptstrom
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Sollwertvorgabe
Stromquelle fiir
Impulslichtbo-
gen-Schweillen
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Verfugt die Robotersteuerung Uber mindestens 5 analoge Leitspannungen (0 - 10 V), kdn-
nen sdmtliche fur das Impulslichtbogen-SchweiRen notwendigen Parameter tber die Ro-
botersteuerung vorgegeben werden.

Stromquelle TransTig ... 5 analoge Leitspannungen

Stromquelle MagicWave ... 6 analoge Leitspannungen

An den DIP-Schaltern ,Remote Control“ die Simulation der Fernbedienung TR 55 r aus-
wahlen (siehe Kapitel ,Anschlussbox WIG-KD*).

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 1 Hauptstrom oder Pulsstrom (+ 0 bis + 10 V)
Stecker X3/ Pin 4 AC-Balance (nur MagicWave) (+ 0 bis + 10 V)
Stecker X3/ Pin 9 Grundstrom (+ 0 bis + 10 V)
Stecker X3/ Pin 10 Frequenzbereichs-Umschaltung (+ 0 bis +10 V)

WICHTIG! Die Frequenzbereichs-Umschaltung erfolgt in 0,8 V - Schritten.

Stecker X3/ Pin11 Pulsfrequenz (+ 0 bis + 10 V)
Stecker X3/ Pin 12 Pulsweite (+ 0 bis + 10 V)
Stecker X3/ Pin 6 GND

Anschlussmdglichkeit direkt am KD 7000:

Stecker X2/ Pin 17 24V
Stecker X2/ Pin 27 GND
Die Sollwerte fur die angefiihrten Parameter werden mit einer Spannung von 0 - 10 V vor-
gegeben.

oV..... Minimaler Parameter-Sollwert

1M0V...... Maximaler Parameter-Sollwert



Digitale Ausgangssignale (Signale zum Roboter)

Allgemeines

Pulssynchron
HIGH (Pulssynch
High)

Sammel-Signal
(Signal common)

Stromfluss-Sig-
nal (Signal cur-
rent flow)

Signal HF ein (Si-
gnal HF on)

Signal Gas ein
(Signal gas on)

Die digitalen Ausgéange sind als Relaisausgange ausgefiihrt. Daher besteht eine galvani-
sche Trennung fur die digitalen Ausgangssignale.

Anschlussbox WIG-KD:

24V
GND

Stecker X3/ Pin 18
Stecker X3/ Pin 27

Mittels ,Pulssynchron High“ wird der Robotersteuerung der Moment mitgeteilt, in dem sich
der Schweil3strom in der Pulsstromphase befindet.

Der digitale Ausgang fur das Signal ,,Pulssynchron High“ ist ,,open collector®. Deshalb

muss fiir das Signal ,,Pulssynchron High“ am digitalen Ausgang ein ,,Pull-up Widerstand 10
kOhm* mit 24 V der Robotersteuerung verbunden werden.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 34 24V

Der Pin 34 dient als gemeinsame Wurzel fiir die digitalen Ausgangssignale ,Stromfluss-
Ssignal“, ,HF ein®, ,Gas ein®, ,Alarm“ und ,Reserve* (siehe Kapitel ,Digitale Ausgangssig-
nale®).

Anschlussbox WIG-KD:

24V
GND

Stecker X3/ Pin 28
Stecker X3/ Pin 27

Das Stromfluss-Signal wird gesetzt, sobald nach Beginn der Lichtbogenziindung ein sta-
biler Lichtbogen brennt.

Anschlussbox WIG-KD:

24V
GND

Stecker X3/ Pin 29
Stecker X3/ Pin 27

Solange der Hochfrequenz-Suchlichtbogen vor der Ziindung des eigentlichen Lichtbogens
aktiviert ist, bleibt das Signal ,HF ein“ gesetzt.

Das Signal ,HF ein“ ermdglicht beispielsweise die Ansteuerung eines externen Hochfre-
quenz-Generators.

Anschlussbox WIG-KD:
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Signal Alarm

Signal Reserve

Signal KD ready
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Stecker X3/ Pin 31 24 V

Stecker X3/ Pin 27 GND

Setzt die Robotersteuerung das digitale Eingangssignal “Lichtbogen ein” (,Command arc
on“), beginnt der Schweillprozess mit der Gasvorstrémung.

Vom Beginn der Gasvorstromung bis zum Ende der Gasnachstromung setzt die Strom-
quelle das Signal “Gas ein”.

Mit Hilfe des Signales ,Gas ein“ kann durch ausreichende Verweilzeit des Roboters am
Anfang und am Ende der Schweil3naht ein optimaler Gasschutz sichergestellt werden.

Desweiteren ermdglicht das Signal ,Gas ein“ die Ansteuerung eines externen Gasmagnet-
ventiles (sinnvoll beim Einsatz langer Brenner-Schlauchpakete).

Eine weitere Anwendungsmaoglichkeit stellt der Einsatz des Signales ,Gas ein“ als ,Pro-
zess-Aktiv* Signal dar.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 32 24 V
Stecker X3/ Pin 27 GND

Das Signal ,Alarm*“ wird gesetzt, wenn die Stromquelle auf Grund von Ubertemperatur
oder Netziiberspannung / Netzunterspannung abschaltet. Uber das Signal ,Alarm“ kann
ein Notstopp des Roboters oder die Ausgabe einer Fehlermeldung eingeleitet werden.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 33 24V
Stecker X3/ Pin 27 GND

Dieser Pin ist nicht belegt und hat daher auch keine Funktion.

Anschlussbox WIG-KD:

Stecker X3/ Pin 30 potentialfreier Anschluss
Stecker X3/ Pin 37 potentialfreier Anschluss

Anschlussmoglichkeit direkt am KD 7000:

Stecker X2/ Pin 30 potentialfreier Anschluss

Stecker X2/ Pin 37 potentialfreier Anschluss

Bedeutung des digitalen Ausgangssignales ,KD ready*:
KD 7000 ist eingeschaltet und betriebsbereit



Hauptstrom-Sig-
nal

Ist das Signal ,KD ready” trotz eingeschalteter Anlage nicht vorhanden, kénnen folgende
Fehler vorliegen:

- Motor-Uberstrom

- Kurzschluss / Unterbrechung in den Leitungen des Istwert-Gebers

- Istwert-Geber defekt

- Erdstromiberwachung hat ausgeltst

Ricksetzen: Netzschalter ausschalten und erneut einschalten

Digitales Ausgangssignal, direkt vom Roboter-Interface der Stromquelle zur Anschlussbox
WIG-KD.

Das Hauptstrom-Signal wird zwischen der Startstrom- und der Endstromphase gesetzt. Ist
an den Dipschaltern ,Wire Mode* die Einstellung ,Start TIG* ausgewahlt, wird mit dem
Hauptstrom-Signal die Drahtférderung gestartet.

HINWEIS!

Am Dipschalter ,Wire Mode“ den Modus ,,Start TIG“ auswéhlen.
Wird stattdessen die Einstellung ,Start KD getroffen, ist mit dem Hauptstrom-Signal kein
Start der Drahtférderung moglich.

A
v

Digitale Ausgangssignale ,Gas ein“ (1) und ,Hauptstrom-Signal“ (2)

(1) Gas ein (6) Schweil3strom

(2) Hauptstrom-Signal (7) Slope

(3) Gasvorstromzeit (8) Endstrom

(4) Startstrom (9) Gasnachstromzeit
(5) Slope
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Inbetriebnahme

Sicherheit

Bestimmungsge-
méaRe Verwen-
dung

Aufstellbestim-
mungen

Netzanschluss

Drahtantrieb VR
1530 KD anschlie-
Ren
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/\ WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument angefiihrten Arbeiten und Funktionen dirfen nur von ge-
schultem Fachpersonal ausgefihrt werden.

» Dieses Dokument vollstandig lesen und verstehen.

» Samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere Sicher-
heitsvorschriften vollstandig lesen und verstehen.

Der Kaltdraht-Vorschub KD 7000 ist ausschlief3lich als Draht-Vorschubgerat fur die Ver-
fahren WIG-Kaltdraht- und Laser-Kaltdrahtschweif3en zu verwenden.

Eine andere oder daruber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaf.
FUr hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehdrt auch
- das Beachten aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung
- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten

/\ WARNUNG!

Ein umstiirzender Drahtvorschub kann Lebensgefahr bedeuten.

Den KD 7000 nur auf einer geeigneten Aufnahmevorrichtung aufsetzen oder montieren
oder auf einem ebenen und festen Untergrund standsicher aufstellen.

Der KD 7000 ist nach Schutzart IP23 gepriift, das bedeutet:
- Schutz gegen Eindringen fester Fremdkérper grofer @ 12 mm
- Schutz gegen Sprihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten

Der KD 7000 kann gemal Schutzart IP23 im Freien aufgestellt und betrieben werden.
Die eingebauten elektrischen Teile sind jedoch vor unmittelbarer Nasseeinwirkung zu
schutzen.

Die Kiuhlung stellt eine wesentliche Sicherheitseinrichtung dar. Bei der Wahl des Aufstell-
orts beachten, dass die Kihlluft ungehindert durch die dafiir vorgesehenen Offnungen ein-
und austreten kann. Anfallender elektrisch leitender Staub (z.B. bei Schmirgelarbeiten)
darf nicht in das Gehauseinnere gelangen.

Der KD 7000 ist fur die am Leistungsschild angegebene Netzspannung ausgelegt.
Netzkabel und Netzstecker sind bereits montiert. Die Absicherung der Netzzuleitung ist
den Technischen Daten zu entnehmen.

Steuerstecker des Verbindungskabels an Anschlussbuchse flir externen Drahtantrieb
des KD 7000 einstecken

|Z| Uberwurfmutter zur Fixierung von Hand festziehen



Handbrenner
WIG-KD anschlie-
Ren

Drahtzufiihrung
fir WIG-Roboter-
brenner an-
schliessen

Drahtantrieb Ro-
bacta Drive KD
anschliessen

Vorschubrollen
einsetzen / wech-
seln

(> [
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][]
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Steuerstecker des Verbindungskabels am Steueranschluss des VR 1500 KD einste-
cken und verriegeln

Uberwurfmutter zur Fixierung von Hand festziehen

Netzschalter in Stellung - O - schalten

Komplett ausgerusteten Schweillbrenner mit dem Einlaufrohr voran in den Zentralan-
schluss einschieben

Uberwurfmutter zur Fixierung von Hand festziehen

Steuerstecker des Schweillbrenners am Anschluss Brennersteuerung einstecken und
verriegeln

Netzschalter in Stellung - O - schalten

Schlauchpaket der Drahtzufihrung mit dem Einlaufrohr voran in den Zentralanschluss
einschieben

Uberwurfmutter zur Fixierung von Hand festziehen

Netzschalter in Stellung - O - schalten

Schlauchpaket des Robacta Drive KD mit dem Einlaufrohr voran in den Zentralan-
schluss einschieben und an der externen Drahtvorschub-Aufnahme fixieren

Uberwurfmutter zur Fixierung von Hand festziehen

Steuerstecker des Robacta Drive KD an Anschlussbuchse fiir externen Drahtantrieb
einstecken

Uberwurfmutter zur Fixierung von Hand festziehen
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Drahtspule ein-
setzen

Korbspule einset- y
zen HINWEIS!

Beim Arbeiten mit Korbspulen ausschlieBlich den im Lieferumfang des Drahtvor-
schubes enthaltenen Korbspulen-Adapter verwenden! USA-Drahtvorschiibe wer-
den ohne Korbspulen-Adapter ausgeliefert.

/\ VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch herabfallende Korbspule.
Korbspule so am mitgelieferten Korbspulen-Adapter aufsetzen, dass die Stege der Korb-
spule innerhalb der Fihrungsnuten des Korbspulen-Adapters liegen.
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SchweiBdraht :
einlaufen lassen /\ VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch Federwirkung des aufgespulten Schweildrahtes.

Beim Einschieben des Schweil3drahtes in den 4-Rollenantrieb das Ende des Schweil3-
drahtes gut festhalten, um Verletzungen durch zuriickschnellenden Schweil3draht zu ver-
meiden.

/\ VORSICHT!

Beschadigungsgefahr des SchweiBbrenners durch scharfkantiges Ende des
SchweilRdrahtes.

Ende des Schweilidrahtes vor dem Einfiihren gut entgraten.

2]
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Bremse einstellen
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/\ VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch austretenden Schweifdraht.

Schweil3brenner von Gesicht und Korper weghalten und eine geeignete Schutzbrille ver-
wenden.

5]

HINWEIS!

Nach Loslassen der Brennertaste soll die Drahtspule nicht nachlaufen.
Gegebenenfalls Bremse nachjustieren.




Aufbau der Brem-
/\ VORSICHT!

Gefahr durch herabfallende Drahtspule.
Um einen festen Sitz der Drahtspule und eine optimale Bremswirkung zu gewabhrleisten,

die Montage der Bremse gemaf nachfolgender Abbildung durchfiihren.

KLEBER,
GLUE,
COLLE

AR




Fehlerdiagnose, Fehlerbehebung

Fehlerdiagnose, :
Fehlerbehebung /A\  WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann tédlich sein.
Vor Offnen des KD 7000,Netzschalter in Stellung - O - schalten, Netzstecker ziehen und
ein Warnschild gegenWiedereinschalten anbringen - gegebenenfalls Elkos entladen.

Die Seriennummer und Konfiguration des Gerates notieren, sowie den Service-Dienst mit
einer detaillierten Fehlerbeschreibung verstandigen, wenn

- Fehler auftreten, die im Folgenden nicht angefuhrt sind

- die angefuhrten Behebungsmalfinahmen nicht zum Erfolg fihren

KD 7000 hat keine Funktion
Netzschalter eingeschaltet

Ursache:  Netzzuleitung unterbrochen, Netzstecker nicht eingesteckt
Behebung: Netzzuleitung Uberprifen, ggf. Netzstecker einstecken

Ursache:  Netzabsicherung defekt
Behebung: Netzabsicherung wechseln

Ursache: Netzsteckdose oder -stecker defekt
Behebung: Behebung: defekte Teile austauschen

unregelmaBige Drahtgeschwindigkeit

Schweiltdraht bildet zwischen Vorschubrollen und Drahteinlaufdlise des Schweil3brenners
eine Schlaufe

Ursache: Bremse zu stark eingestellt
Behebung: Bremse lockern

Ursache:  Bohrung der Draht-Zentrierdise zu eng
Behebung: passende Draht-Zentrierdliise verwenden

Ursache:  Draht-Forderseele im SchweilRbrenner defekt
Behebung: Draht-Forderseele auf Knicke, Verschmutzung, etc. prifen

Ursache:  Drahtvorschubrollen fir verwendeten Schweil3draht nicht geeignet
Behebung: passende Drahtvorschubrollen verwenden

Ursache: falscher Anpressdruck der Drahtvorschubrollen
Behebung: Anpressdruck optimieren
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Pflege, Wartung und Entsorgung

Allgemeines Das Gerat bendtigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an Pflege und
Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um das Schweillsystem
Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

Pflege und War-

tung /N\  WARNUNG!

Ein elektrischer Schalg kann tédlich sein.
Vor Offnen des KD 7000, KD 7000 mittels Netzschalter ausschalten, Netzstecker ziehen
und ein Warnschild gegen Wiedereinschalten anbringen - gegebenenfalls Elkos entladen.

Um den KD 7000 Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten sind folgende Punkte zu be-

achten:

- Sicherheitstechnische Inspektion laut vorgegebenen Intervallen durchfiihren (siehe-
Kapitel ,Sicherheitsvorschriften®)

- Je nach Aufstellort, aber mindestens zweimal jahrlich, Gerateseitenteile entfernen
und den KD 7000 mit trockener, reduzierter Druckluft sauberblasen. Elektronische-
Bauteile nicht aus kurzer Entfernung anblasen.

Entsorgung Die Entsorgung nur gemaf den geltenden nationalen und regionalen Bestimmungen
durchfihren.
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Technische Daten

KD 7000 Netzspannung 200 - 240 V AC
Nennstrom 1,2 A
Netzabsicherung trage 2 A
Drahtspulen-Arten alle genormten
max. zulassiges Drahtspulen-Gewicht 16 kg (35.27 Ib.)
Drahtspulen-Durchmesser 300 mm (11.81 in.)
Drahtgeschwindigkeit 0,2 - Max. m/min

7.87 - Max. ipm
Drahtantrieb 4-Rollenantrieb
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm

0.03 -.0.06 in.
Drahtspulen-Durchmesser max. 300 mm

max. 11.81 in.
Schutzart IP 23
Abmessungen | xb x h 640 /260 /430 mm

252/10.2/16.9in.
Gewicht 17 kg

374 Ib.
EMV Emissionsklasse (nach EN/IEC 60974-10): A
Netzanschluss Beschrankungen mdglich
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