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Szanowny uzytkowniku!

Wprowadzenie Dziekujemy za obdarzenie nas zaufaniem oraz gratulujemy wyboru produktu firmy
Fronius o wysokiej jakosci technicznej. Niniejsza instrukcja obstugi pomoze Panstwu sie
z nim zaznajomi¢. Czytajac uwaznie instrukcje, poznajg Panstwo szeroki zakres zasto-
sowan niniejszego produktu firmy Fronius. Tylko w ten sposéb moga Panstwo najlepiej
wykorzystac¢ zalety produktu.

Prosimy réwniez o przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa, by zapewni¢ wieksze
bezpieczenstwo w miejscu uzytkowania produktu. Uwazne obchodzenie sie z produktem
pomaga utrzymacé jego trwatos¢ i niezawodnosé. Sg to niezbedne warunki osiggania
nalezytych rezultatow jego uzycia.
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Przepisy bezpieczenstwa

NIEBEZPIEC-
ZENSTWO!

OSTRZEZENIE!

OSTROZNIE!

WSKAZOWKA!

Wazne!

Informacje
ogolne

,NIEBEZPIECZENSTWO!“ Opisuje bezposrednie zagrozenie. Jesli sie go

nie uniknie, skutkiem bedzie Smierc lub ciezkie obrazenia.

A »~OSTRZEZENIE!“ Opisuje mozliwie niebezpieczng sytuacje. Jesli sie jej nie
uniknie, skutkiem moze by¢ smierc lub ciezkie obrazenia.

A »OSTROZNIE!“ Opisuje mozliwie szkodliwg sytuacje. Jesli sie jej nie uniknie,
skutkiem mogg by¢ lekkie lub niewielkie obrazenia oraz szkody rzeczowe.

~WSKAZOWKA!“ opisuje zagrozenie wywarcia negatywnego wptywu na
wyniki pracy i mozliwych uszkodzen wyposazenia.

»Wazne!“ opisuje wskazowki odnosnie uzytkowania i inne szczegdlnie przydatne
informacje. Nie jest to zadne wskazanie sytuacji szkodliwej lub mogacej spowodowac
zagrozenie.

Widzac jeden z symboli wymienionych w rozdziale ,Przepisy bezpieczenstwa“, nalezy
zachowaé szczegolng ostroznosé.

Urzadzenie zostato zbudowane zgodnie z najnowszym stanem techniki oraz
uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w przypadku

|L J btednej obstugi lub nieprawidtowego zastosowania istnieje niebezpieczenst-

WO:

- odniesienia obrazen lub wypadkoéw $miertelnych,

- uszkodzenia urzadzenia oraz innych débr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnosci urzgdzenia.

Wszystkie osoby zajmujgce sie rozruchem, obstuga, konserwacjg i naprawg
urzadzenia, muszg,

- posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje,

- posiada¢ wiedze na temat spawania oraz

- zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé wraz z urzgdzeniem. Jako
uzupetnienie do instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnych oraz miejs-
cowych przepiséw bhp oraz ochrony srodowiska oraz udostepnic je.

Wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia umieszczone na
urzgdzeniu nalezy

- utrzymywac w czytelnym stanie;

- chroni¢ przed uszkodzeniami, dobrze przymocowaé

- pilnowaé, aby nie byty przykrywane, zaklejane ani zamalowywane.

Umiejscowienie poszczegolnych wskazowek bezpieczenstwa i ostrzezeh na
urzgdzeniu, patrz rozdziat instrukcji obstugi ,Uwagi ogdine*.

Usterki mogace wptyngé na bezpieczehstwo uzytkowania usuwac przed
wigczeniem urzgdzenia.

Liczy sie przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkownika!
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Uzytkowanie
zgodne z przez-

naczeniem

Warunki otocze-

nia

Obowiazki
uzytkownika
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Urzadzenie nadaje sie do wykonywania prac wytacznie zgodnie z opisem
zawartym w czesci o zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

Urzadzenie nalezy eksploatowac wytacznie zgodnie z metoda spawania,
okreslong na tabliczce znamionowe;.

Inne zastosowanie lub uzycie wykraczajace poza obowigzujgce ustalenia
jest traktowane jako niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego
Z powyzszym zaleceniem.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie réwniez:

- zapoznanie sie i przestrzeganie wszystkich wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi,

- zapoznanie sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa i
ostrzezeniami,

- przestrzeganie termindw przegladdéw i konserwacji

Nigdy nie uzywac¢ urzadzenia do wymienionych ponizej czynnosci:
- rozmrazania rur,

- tadowania akumulatorow,

- uruchamiania silnikow.

Urzadzenie zostato zaprojektowane z myslg o eksploatacji przemystowe;.
Producent nie odpowiada za szkody, jakie mogg wynikna¢ z uzytkowania w
obszarach mieszkalnych.

Producent nie ponosi rowniez odpowiedzialnosci za niezadowalajgce lub
niewtasciwe wyniki pracy.

Korzystanie z urzadzenia lub jego przechowywanie poza przeznaczonym do
tego obszarem uznawane jest za niezgodne z przeznaczeniem. Producent
nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z powyzszym zaleceniem.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:
- podczas pracy: od -10 °C do +40 °C (od 14 °F do 104 °F)
- podczas transportu i sktadowania: od - 25 °C do + 55 °C (od -13 °F do 131 °F)

Wilgotnos¢ wzgledna:
- do 50 % przy 40 °C (104 °F)
- do 90 % przy 20 °C (68 °F)

Powietrze otoczenia: wolne od pytu, kwaséw, powodujacych korozje gazéw
lub substancji itp.

Wysokos$¢ nad poziomem morza: do 2000 m (6500 ft)

Uzytkownik zobowigzuje sie zezwalaé na prace z uzyciem urzadzenia tylko

osobom, ktore

- zapoznaty sie z podstawowymi przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy i zostaty poinstruowane o sposobie obstugi urzgdzenia,

- przeczytaly instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,Przepisy bezpiec-
zenstwa” przyswoity sobie ich tres¢ i potwierdzity to swoim podpisem,

- posiadajg wyksztatcenie odpowiednie do wymagan zwigzanych z
wynikami pracy.

Nalezy regularnie kontrolowac¢ personel pod wzgledem wykonywania pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa.
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Wszystkie osoby, ktdrym powierzono wykonywanie pracy przy uzyciu

urzadzenia, przed rozpoczeciem pracy zobowigzujg sie

- przestrzega¢ podstawowych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy,

- przeczyta€ niniejszg instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,Przepisy
bezpieczenstwa” i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze je zrozumiaty i bedg
ich przestrzegac.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy upewnic sie, ze w trakcie nieobec-
nosci nie istnieje zadne zagrozenie dla ludzi ani ryzyko strat materialnych.

Urzadzenia o wysokiej mocy mogg mie¢ wptyw na jakos¢ energii elektrycznej
w sieci ze wzgledu na duzy pobor pradu.

Moze to dotyczy¢ niektorych typdw urzadzen, przyjmujac nastepujgce formy:
- Ograniczenia w zakresie mozliwosci podtaczenia

- Wymagania odnos$nie maks. dopuszczalnej impedanc;ji sieci ”

- Wymagania odno$nie minimalnej wymaganej mocy zwarciowej

7 zawsze na potgczeniu z siecig publiczng
patrz dane techniczne

W takim przypadku uzytkownik lub osoba korzystajgca z urzadzenia muszg
sprawdzié, czy urzadzenie moze zosta¢ podtgczone, w razie potrzeby
zasiegajac opinii w zakfadzie energetycznym.

Prace spawalnicze stwarzajq liczne zagrozenia, np.:
- iskrzenia, rozrzucania gorgcych elementéw metalowych
- promieniowania tuku spawalniczego, szkodliwego dla oczu i dla skéry

- dziatania szkodliwych pdl elektromagnetycznych, mogacych stanowic
zagrozenie zycia dla oséb z wszczepionym rozrusznikiem serca

- zagrozenia powodowane przez elektryczny prad zasilania i prad spawa-
nia

- zwiekszone natezenie hatasu

- szkodliwe dymy spawalnicze i gazy

Osoby, ktére podczas procesu spawania pracujg przy spawanym elemen-
cie, muszg posiada¢ odpowiednig odziez ochronng o nastepujgcych
wiasciwosciach:

- trudnopalna

- izolowana i sucha

- zakrywajgca cate ciato, nieuszkodzona i w dobrym stanie

- hetm ochronny

- spodnie bez mankietéw
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Ochrona os6b
(kontynuacja)

Dane dotyczace
poziomu emisji
hatasu

Zagrozenie ze
wzgledu na
kontakt ze szkod-
liwymi gazami i
oparami
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Odziez ochronna obejmuje miedzy innymi:

- ochrone oczu i twarzy za pomoca przytbicy z zalecanym przepisami
wktadem filtrujgcym, chronigcym przed promieniami UV, gorgcem i
iskrami;

- noszenie pod przytbicg zalecanych przepisami okularéw ochronnych z
ostong boczng;

- noszenie sztywnego, izolujgcego réwniez w przypadku wilgoci obuwia;

- ochrone dtoni za pomocg odpowiednich rekawic (izolowanych elek-
trycznie, z ochrong przed poparzeniem);

- stosowanie ochrony stuchu w celu zmniejszenia narazenia na hatas i
ochrony przed urazami.

W trakcie pracy wszystkie osoby z zewnatrz, a w szczegdlnosci dzieci,

powinny przebywacé z dala od urzadzenia i procesu spawania. Jesli jednak

w poblizu przebywajg osoby postronne

- nalezy je poinstruowac o grozacych zagrozeniach (niebezpieczenstwo
o$lepienia przez tuk spawalniczy, zranienie przez iskry, szkodliwe dla
zdrowia kwasy i gazy, hatas, zagrozenie porazenia prgdem z sieci i
pradem spawania itp.),

- udostepni¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej lub

- ustawi¢ odpowiednie Scianki ochronne i zastony.

Urzadzenie wytwarza maksymalny poziom cisnienia akustycznego
wynoszgcy <80 dB(A) (ref. 1pW) na biegu jalowym oraz w fazie schtadzania
po zakonczeniu uzytkowania zgodnie z dopuszczalnym maksymalnym
punktem obcigzenia znamionowego normy EN 60974-1.

Warto$¢ emisji na stanowisku pracy podczas spawania (i ciecia) nie moze
zostac podana, poniewaz zalezy ona od stosowanej metody i warunkéw
otoczenia. Warto$¢ ta jest zalezna od réznych parametréw, m.in. typu spawa-
nia (spawanie MIG/MAG, TIG), stosowanego rodzaju zasilania (prad staty,
prad przemienny), zakresu mocy, rodzaju spawanego materiatu, rezonansu
obrabianego przedmiotu, otoczenia stanowiska pracy itp.

Dym powstajgcy podczas spawania zawiera szkodliwe dla zdrowia gazy i
opary.

Dym spawalniczy zawiera substancje, ktére w pewnych okolicznosciach
mogq powodowac uszkodzenia ptodu oraz raka.

Trzymac gtowe z dala od powstajagcego dymu spawalniczego i gazéw.

Powstajgcego dymu oraz szkodliwych gazéw

- nie nalezy wdycha¢,

- nalezy je odsysac z obszaru roboczego za pomocg odpowiednich
urzadzen.

Zadbac¢ o doprowadzenie swiezego powietrza w wystarczajacej ilosci.

W przypadku niedostatecznego nawiewu stosowaé ochronng maske od-
dechowg z doprowadzeniem powietrza.

Jesli istniejg watpliwosci co do tego, czy wydajnos¢ odciggu jest
wystarczajgca, nalezy poréwnac zmierzone wartosci emisji substancji
szkodliwych z dozwolonymi warto$ciami granicznymi.

Jesli nie sg prowadzone prace spawalnicze, zawér butli z gazem ochronnym
nalezy zamkngg¢ lub gtéwny doptyw gazu zamkng¢



Zagrozenie ze
wzgledu na
kontakt ze szkod-
liwymi gazami i
oparami
(kontynuacja)

Niebezpieczenst-
wo ze wzgledu
na iskrzenie

Zagrozenia
stwarzane przez
prad z sieci i
prad spawania
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Za stopien szkodliwosci dymu spawalniczego odpowiedzialne sg miedzy
innymi nastepujace skfadniki:

- stosowane w elemencie metale

- elektrody

- powtoki

- $rodki czyszczace, odtluszczacze itp.

Dlatego tez nalezy uwzgledni¢ odpowiednie karty bezpieczenstwa
materiatdw i informacje podane przez producenta na temat wymienionych
elementow.

Palne pary (np. pary z rozpuszczalnikdw) nalezy utrzymywac z dala od
obszaru promieniowania fuku spawalniczego.

Iskry moga stac sie przyczyng pozardw i eksplozji.
Nigdy nie spawac w poblizu palnych materiatéw.

Materiaty palne muszg by¢ oddalone od tuku spawalniczego co najmniej 11
m (35 ft.) lub tez przykryte atestowang ostona.

Przygotowa¢ odpowiednig, atestowang gasnice.

Iskry oraz gorgce elementy metalowe mogq dostac sie rowniez przez mate
szczeliny i otwory do otoczenia. Nalezy zastosowaé odpowiednie srodki,
aby zapobiec niebezpieczenstwu zranienia lub pozaru.

Nie wykonywa¢ spawania w obszarach zagrozonych pozarem lub eksplozjg
oraz przy zamknietych zbiornikach, beczkach lub rurach, jesli nie sg one
przygotowane zgodnie z odpowiednimi normami krajowymi i miedzynaro-
dowymi.

Nie wolno spawac w poblizu zbiornikow, w ktérych przechowywane sg lub
byly gazy, paliwa, oleje mineralne itp. Ich pozostatosci stwarzajg niebezpiec-
zenstwo eksplozji.

Porazenie pradem elektrycznym jest z zasady $miertelnie niebezpieczne.

Nie dotyka¢ zadnych czesci w i poza obrebem urzgdzenia, przewodzacych
prad elektryczny.

W przypadku spawania MIG/MAG oraz TIG, napiecie jest przewodzone
réwniez przez drut spawalniczy, szpule drutu, rolki napedowe oraz wszyst-
kie czesci metalowe, ktére sg potgczone z drutem spawalniczym.

Podajnik drutu nalezy zawsze ustawia¢ na odpowiednio izolowanym
podtozu lub tez stosowaé odpowiedni, izolowany uchwyt podajnika drutu.

Dla zapewnienia odpowiedniej ochrony wiasnej i innych oséb nalezy zasto-
sowac¢ suchg podktadke lub tez ostone izolujgcg odpowiednio od potencjatu
ziemi lub masy. Podktadka lub pokrywa musi zakrywa¢ catkowicie caty
obszar pomiedzy ciatem i potencjatem ziemi lub masy.

Wszystkie kable i przewody muszg by¢ kompletne, nieuszkodzone, zaizolo-
wane i o odpowiednich wymiarach. Luzne ztgcza, przepalone, uszkodzone
lub niewymiarowe kable i przewody niezwtocznie naprawic.

Nie owija¢ kabli i przewoddw wokot ciata ani wokot czesci ciata.
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Zagrozenia
stwarzane przez
prad z sieci i
prad spawania
(kontynuacja)

Wedrujace prady
spawania
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Elektrody spawalniczej (elektrody topliwej, elektrody wolframowej, drutu
spawalniczego, itp.)

- nie nalezy nigdy zanurza¢ w cieczach w celu ochtodzenia

- nie nalezy nigdy dotykac przy wigczonym zrédle pradu spawalniczego.

Pomiedzy elektrodami do spawania dwéch urzadzen spawalniczych moze
wystapi¢ np. zdublowane napiecie trybu pracy jatowej urzadzenia spawal-
niczego. W przypadku jednoczesnego dotkniecia potencjatow obydwu
elektrod w pewnych warunkach moze wystgpi¢ zagrozenie dla zycia.

Regularnie zleca¢ wykwalifikowanym elektrykom sprawdzanie przewodow
urzgdzenia pod katem prawidtowego dziatania.

Urzadzenie nalezy podtaczaé tylko do sieci posiadajacych przewdd ochron-
ny oraz do gniazd wtykowych z uziemieniem.

Podtaczanie urzadzenia do sieci bez przewodu ochronnego i gniazd wty-
kowych bez uziemienia uznawane jest za razace zaniedbanie. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z powyzszym zaleceniem.

W razie potrzeby zadba¢ o odpowiednie uziemienie spawanego elementu
za pomocg odpowiednich srodkow.

Wytaczac nieuzywane urzgdzenia.

Podczas prac na wysokosci stosowaé uprzaz zabezpieczajaca przed
upadkiem.

Przed przystapieniem do prac przy urzadzeniu wytaczyé urzadzenie i wyjac
wtyczke zasilania.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed wiozeniem wtyczki zasilania i ponow-
nym wigczeniem za pomocg czytelnej i zrozumiatej tabliczki ostrzegawcze;j.

Po otwarciu urzadzenia nalezy:

- roztadowa¢ wszystkie podzespoty, gromadzace tadunki elektryczne,

- upewni¢ sie, czy wszystkie elementy urzadzenia sg w stanie
bezprgdowym.

Jesli konieczne jest przeprowadzenie prac dotyczacych czesci
przewodzacych napiecie elektryczne, nalezy poprosi¢ o pomoc drugg
osobe, ktéra wytgczy w odpowiednim czasie wytgcznik gtowny.

W przypadku nieprzestrzegania przedstawionych ponizej zalecen mozliwe
jest powstawanie wedrujacych pradow spawania, ktére mogg spowodowac
nastepujgce zagrozenia:

- niebezpieczenstwo pozaru,

- przegrzanie podzespotéw, potgczonych ze spawanym elementem,

- zniszczenie przewodow ochronnych,

- uszkodzenie urzadzenia oraz innych urzgdzen elektrycznych.

Zadbac¢ o odpowiednie potaczenie zacisku przytaczeniowego elementu ze
spawanym elementem..

Zamocowac zacisk elementu w miare mozliwosci jak najblizej spawanego
miejsca.

W przypadku podfoza przewodzacego prad elektryczny ustawi¢ urzadzenie
na izolacji oddzielajacej w wystarczajagcym stopniu od podtoza.



Wedrujace prady
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W przypadku zastosowania rozdzielaczy pradowych, uchwytéw z podwdjng
gtowicy itp. nalezy przestrzegac ponizszych zalecen: Rowniez elektrody
nieuzywanego palnika spawalniczego / uchwytu elektrody przewodzg
potencjat. Nalezy zadba¢ o odpowiednig izolacje miejsca nieuzywanego
aktualnie palnika spawalniczego / uchwytu elektrod.

W zautomatyzowanych zastosowaniach MIG/MAG drut elektrodowy prowadzi¢ w
peinej izolacji od zasobnika drutu spawalniczego lub szpuli do podajnika drutu.

Urzadzenia klasy emisji A:

- przewidziane do uzytku wytgcznie na obszarach przemystowych

- nainnych obszarach mogg powodowac zaktdcenia przenoszone po
przewodach lub na drodze promieniowania.

Urzadzenia klasy emisiji B:

- spetniajg wymagania dotyczace emisji na obszarach mieszkalnych i
przemystowych. Dotyczy to rowniez obszaréw mieszkalnych zaopatry-
wanych w energie z publicznej sieci niskonapieciowe;j.

Klasyfikacja zgodnosci elektromagnetycznej urzagdzen wg tabliczki znamio-
nowej lub danych technicznych

W szczegdlnych wypadkach, pomimo przestrzegania wymaganych przez
normy warto$ci granicznych emisji, na obszarze zgodnego z przeznacze-
niem uzytkowania mogq wystgpi¢ nieznaczne zakitdcenia (np. gdy w poblizu
miejsca ustawienia znajdujg sie czute urzadzenia lub gdy miejsce ustawie-
nia znajduje sie w poblizu odbiornikéw radiowych i telewizyjnych).

W takim przypadku uzytkownik jest zobowigzany do powziecia odpowied-
nich srodkéw w celu zapobiezenia tym zaktéceniom.

Sprawdzi¢ i oceni¢ mozliwe problemy oraz odpornos¢ na zaktdcenia

urzgdzen znajdujgcych sie w otoczeniu zgodnie z przepisami krajowymi i

miedzynarodowymi:

- urzadzenia zabezpieczajace

- przewody sieciowe, do transmisji sygnatéw i danych

- urzadzenia do elektronicznego przetwarzania danych i urzadzenia
telekomunikacyjne

- urzadzenia do pomiardw i kalibracji

Srodki pomocnicze, umozliwiajgce unikniecie probleméw z kompatybilnos-
cig elektromagnetyczna;

a) zasilanie sieciowe

- W przypadku wystgpienia zaktocen elektromagnetycznych pomimo
prawidtowego podtaczenia do sieci nalezy zastosowac srodki dodatko-
we (np. uzy¢ odpowiedniego filtra sieciowego).

b) Przewody do uchwytu

- powinny by¢ w miare mozliwo$ci kroétkie,

- muszg przebiega¢ blisko siebie (rowniez w celu unikniecia problemoéw z
kompatybilno$cig),

- nalezy utozy¢ z dala od innych przewodow;

c) Wyrdéwnanie potencjatow

d) uziemienie elementu spawanego
- W razie koniecznosci wykonac¢ potgczenie uziemiajgce za posrednict-
wem odpowiednich kondensatorow.

e) ekranowanie w razie potrzeby
- ekranowac inne urzadzenia w otoczeniu,
- ekranowa¢ calq instalacje spawalnicza.
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Pola elektromagnetyczne mogg powodowacé nieznane jeszcze zagrozenia

zdrowia:

- w nastepstwie oddziatywania na zdrowie oséb znajdujacych sie w
poblizu, np. uzywajgcych rozrusznikéw serca lub aparatow stuchowych,

- uzytkownicy rozrusznikéw serca powinni zasiegng¢ porady lekarza,
zanim bedg przebywac¢ w bezposrednim poblizu urzadzenia oraz
procesu spawania,

- ze wzgledow bezpieczenstwa odstepy pomiedzy kablami spawalniczy-
mi oraz gtowicg/kadtubem spawarki powinny by¢ jak najwieksze,

- nie nosi¢ kabli spawalniczych i wigzek do uchwytu na ramieniu i nie
owijac ich wokét ciata lub czesci ciata.

Utrzymywac rece, witosy, czesci odziezy i narzedzia z dala od elementow
ruchomych, np.:

- wentylatorow,

- kot zebatych,

- rolek,

- walkdw,

- szpuli drutu oraz drutu spawalniczego.

Nie wktadac¢ dtoni w obracajace sie kota zebate napedu drutu lub tez w
obracajgce sie czesci napedu.

Pokrywy i elementy boczne mozna otwiera¢ / zdejmowac tylko na czas
wykonywania czynnos$ci konserwacyjnych i napraw.

Podczas eksploatacii

- Upewnic¢ sie, czy wszystkie pokrywy sg zamkniete i wszystkie elementy
boczne prawidiowo zamontowane.

- Wszystkie pokrywy i elementy boczne powinny by¢ zamkniete.

Wysuwanie drutu spawalniczego z palnika spawalniczego oznacza wysokie
ryzyko zranienia (ukfucie dtoni, zranienie twarzy i oczu, itp.). Dlatego tez
zawsze nalezy trzymac palnik z dala od ciata (urzgdzenia z podajnikiem
drutu).

Nie dotykac elementu spawanego podczas i bezposrednio po spawaniu —
niebezpieczenstwo oparzenia.

Ze stygnacych elementéw moze odpryskiwac zuzel. Dlatego tez réwniez
podczas obrobki dodatkowej elementéw spawanych nalezy nosi¢ zalecane
przepisami wyposazenie ochronne i zadba¢ o wystarczajgca ochrone
innych osob.

Przed przystapieniem do wykonywania prac przy palniku i innych elemen-
tach pozostawi¢ palnik spawalniczy oraz inne elementy wyposazenia o
wysokiej temperaturze roboczej do ostygniecia.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub eksplozjg obowigzujg spec-
jalne przepisy — nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow krajowych i
miedzynarodowych.

Zrédta pradu spawalniczego, przeznaczone do pracy w pomieszczeniach o
podwyzszonym zagrozeniu elektrycznym (np. kotty), muszg by¢ oznaczone
znakiem bezpieczenstwa (Safety). Zrodto pradu spawalniczego nie moze
jednakze znajdowac sie w takich pomieszczeniach.

Niebezpieczehstwo oparzenia przez wyciekajacy ptyn chtodzacy. Przed
roztgczeniem przytaczy doptywu i odptywu wody, wytgczy¢ chtodnice.



Miejsca szczegol-
nych zagrozen
(kontynuacja)

Czynniki
wplywajace na
wyniki spawania

Niebezpieczenst-
wo stwarzane
przez butle z
gazem ochron-
nym

Do transportu urzgdzen przy uzyciu dzwigéw stosowac tylko odpowiednie

zawiesia do podwieszania tadunkow, dostarczone przez producenta.

- Zaczepiac tancuchy lub liny odpowiednich zawiesi do podwieszania
tadunkéw we wszystkich przewidzianych do tego celu punktach zacze-
pienia.

- tancuchy i liny moga by¢ odchylone od pionu tylko o nieznaczny kat.

- Usung¢ butle z gazem i podajnik drutu (urzgdzenia MIG/MAG oraz TIG).

W przypadku podwieszenia podajnika drutu do dzwigu podczas spawania,
nalezy zawsze stosowaé odpowiednie, izolowane zawieszenie podajnika
drutu (urzadzenia MIG/MAG i TIG).

Jesli urzadzenie wyposazone jest w pasek lub uchwyt do przenoszenia,
stuzy on wytacznie do jego recznego przenoszenia. Pasek do przenoszenia
nie nadaje sie do transportu przy uzyciu zurawia, wézka widtowego i innych
mechanicznych urzgdzen podnosnikowych.

Wszystkie elementy mocujace (pasy, lancuchy), ktére beda uzywane razem
z urzadzeniem lub jego podzespolami, nalezy poddawac regularnej kontroli
(np. pod katem uszkodzen mechanicznych, korozji lub zmian wywolanych
innymi wplywami srodowiskowymi).

Okresy dokonywania kontroli oraz ich zakres musza odpowiadac przynajm-
niej obowiazujacym normom i dyrektywom krajowym.

Niebezpieczenstwo niezauwazonego wycieku bezbarwnego i bezwonnego
gazu ochronnego w przypadku zastosowania adaptera do przytacza gazu
ochronnego. Gwint adaptera do przytacza gazu ochronnego po stronie
urzadzenia nalezy przed montazem uszczelni¢ za pomocg tasmy teflonowe;j.

Aby zapewni¢ prawidtowe i bezpieczne dziatanie systemu spawania, ko-
nieczne jest spetnienie nastepujacych wymagan dotyczacych jakosci gazu
ochronnego:

- wielko$¢ czastek statych <40um,

- ci$nieniowy punkt rosy <-20°C,

- maks. zawartos¢ oleju <25mg/mt.

W razie potrzeby uzyc¢ filtra.

WSKAZOWKA! Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia wystepuje w
szczegolnosci w przypadku przewodow pierscieniowych.

Butle z gazem ochronnym zawierajg znajdujacy sie pod cisnieniem gaz i w
przypadku uszkodzenia mogq wybuchna¢. Poniewaz butle z gazem ochron-
nym stanowig element wyposazenia spawalniczego, nalezy obchodzi¢ sie z
nimi bardzo ostroznie.

Butle ze sprezonym gazem ochronnym nalezy chroni¢ przed zbyt wysokg
temperatura, uderzeniami mechanicznymi, zuzlem, otwartym ogniem,
iskrami i tukiem spawalniczym.

Butle z gazem ochronnym nalezy montowaé¢ w pozycji pionowej i mocowac
zgodnie z instrukcjg, aby nie mogty upasc.

Trzymacé butle z gazem ochronnym z dala od obwodéw spawalniczych lub
tez innych obwodoéw elektrycznych.
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Nigdy nie zawieszac¢ palnika spawalniczego na butli z gazem ochronnym.
Nigdy nie dotykac¢ butli z gazem ochronnym elektrodg do spawania.

Niebezpieczenstwo wybuchu — nigdy nie spawac¢ butli z gazem ochronnym,
znajdujgcej sie pod cisnieniem.

Zawsze nalezy uzywac butli z gazem ochronnym odpowiedniej dla danego
zastosowania oraz dostosowanego, odpowiedniego wyposazenia (regulator,
przewody, ztgczki itp.). Uzywac butli z gazem ochronnym oraz wyposazenia
tylko w dobrym stanie technicznym.

W przypadku otwarcia zaworu butli z gazem ochronnym nalezy odsunaé
twarz od wylotu.

Jesli nie sg prowadzone prace spawalnicze, zawér butli z gazem ochronnym
nalezy zamkngg.

Jesli butla z gazem ochronnym nie jest podtaczona, kapturek nalezy pozos-
tawi¢ na zaworze butli.

Stosowac sie do zalecen producenta oraz odpowiednich przepiséw kra-
jowych i miedzynarodowych, dotyczacych butli z gazem ochronnym oraz
elementéw wyposazenia.

Przewracajace sie urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie dla zycia! Ustawic
urzadzenie stabilnie na rownym, statym podtozu
- Dozwolony jest maksymalny kat nachylenia 10°.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem i eksplozjg obowigzuja przepisy
specjalne
- przestrzegac¢ odpowiednich przepisow krajowych i miedzynarodowych.

Na podstawie wewnetrznych instrukcji zakladowych oraz kontroli zapewnic¢,
aby otoczenie miejsca pracy byto zawsze czyste i uporzadkowane.

Ustawiac i eksploatowac¢ urzadzeni wytacznie zgodnie z informacjami o
rodzaju ochrony, znajdujacymi sie na tabliczce znamionowe;.

Podczas ustawiania urzadzenia zapewni¢ odstep 0,5 m (1 ft. 7.69 in.)
dookota, aby umozliwi¢ swobodny wlot i wylot powietrza chtodzacego.

Podczas transportu urzadzenia nalezy zadba¢ o to, aby byly przestrzegane
obowigzujgce wytyczne krajowe i lokalne oraz przepisy dotyczace zapobie-
gania wypadkom. Odnosi sie to zwtaszcza do wytycznych dotyczacych
zagrozen podczas transportu i przewozenia.

Przed kazdorazowym transportem urzadzenia catkowicie spusci¢ ptyn
chtodzacy, jak réwniez zdemontowac nastepujace elementy:

- Podajnik drutu

- szpule drutu

- butle z gazem ochronnym

Przed uruchomieniem, po przetransportowaniu, koniecznie przeprowadzic

ogledziny urzadzenia pod wzgledem uszkodzen. Zleci¢ naprawe wszelkich
uszkodzen przed uruchomieniem przeszkolonemu personelowi techniczne-
mu.



Srodki bezpiec-
zenstwa w nor-
malnym trybie
pracy

Konserwacja i
naprawa

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko wtedy, jesli wszystkie zabezpiec-
zenia sg w petni sprawne. Jesli zabezpieczenia nie sg w petni sprawne,
istnieje zagrozenie

- odniesienia obrazen lub wypadkéw smiertelnych,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych débr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnosci urzadzenia.

Zabezpieczenia, ktore nie sg w petni sprawne, nalezy naprawi¢ przed
wigczeniem urzgdzenia.

Nigdy nie demontowaé ani nie wytgcza¢ urzgdzen zabezpieczajgcych.

Przed wigczeniem urzadzenia upewnic sie, czy nie stanowi ono dla nikogo
zagrozenia.

- Sprawdzac¢ urzadzenie przynajmniej raz w tygodniu pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen i sprawnosci dziatania zabezpieczen.

- Butle z gazem ochronnym nalezy zawsze dobrze mocowac i zdejmo-
wac podczas transportu z uzyciem dzwigu.

- Ze wzgledu na wtasciwo$ci, o uzytku w naszych urzgdzeniach nadaje
sie tylko oryginalne ptyny chtodzace producenta (przewodnos¢ elek-
tryczna, ochrona przed zamarzaniem, tolerancja materiatowa, palnosc
itp.)

- Stosowac¢ tylko odpowiednie, oryginalne ptyny chtodzgce producenta.

- Nie mieszac¢ oryginalnego ptynu chtodzgacego producenta z innymi
ptynami chtodzgcymi.

- Jedli w nastepstwie zastosowania innego ptynu chtodzacego powstang
szkody, producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci, a ponadto tracg
waznos$¢ wszelkie roszczenia z tytutu gwaranciji.

- Plyn chtodzacy moze by¢ w pewnych warunkach palny. Ptyn chiodzacy
nalezy transportowac tylko w zamknietych, oryginalnych pojemnikach i
trzymac z dala od zrodet ognia

- Zuzyty ptyn chtodzacy nalezy zutylizowaé zgodnie z przepisami kra-
jowymi i miedzynarodowymi w fachowy sposdéb. Karte charakterystyki
bezpieczenstwa mozna otrzymac¢ w punkcie serwisowym lub za posred-
nictwem strony internetowej producenta.

- W przypadku ostudzonego urzadzenia, przed kazdorazowym rozpocze-
ciem spawania sprawdzi¢ poziom ptynu chtodzacego.

Czesci obcego pochodzenia nie gwarantujag, ze zostaty wykonane i skonst-
ruowane zgodnie z wymogami dotyczacymi wytrzymatosci i bezpiec-
zenstwa. W wypadku wymiany czesci uszkodzonych lub ulegajacych
zuzyciu stosowac wytgcznie oryginalne zamienniki (obowigzuje rowniez dla
czesci znormalizowanych).

Dokonywanie wszelkich zmian w zakresie budowy urzadzenia bez zgody
producenta jest zabronione.

Elementy wykazujgace zuzycie nalezy niezwtocznie wymieniac.
W przypadku zamawiania nalezy poda¢ doktadng nazwe oraz numer

artykutu wg listy czesci zamiennych, jak réwniez numer seryjny posiadane-
go urzadzenia.
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Prawa autorskie
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Producent zaleca, aby przynajmniej co 12 miesiecy zleci¢ przeprowadzenie
kontroli zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicznego.

W tym samym okresie 12 miesiecy producent zaleca rowniez kalibracje
zrodet zasilania pradem elektrycznym.

Zaleca sie przeprowadzenie kontroli zgodnosci z wymogami bezpiec-
zenstwa technicznego przez uprawnionego elektryka

- po dokonaniu modyfikaciji;

- po rozbudowie lub przebudowie;

- po wykonaniu naprawy, czyszczenia lub konserwaciji;

- przynajmniej co 12 miesiecy.

Przestrzegac¢ odpowiednich krajowych i miedzynarodowych norm i wytycz-
nych w zakresie zgodno$ci z wymogami bezpieczenstwa technicznego.

Doktadniejsze informacje na temat kontroli zgodnosci z wymogami bezpiec-
zenstwa technicznego oraz kalibracji mozna uzyskaé w najblizszym punkcie
serwisowym. Udostepni on na zyczenie wszystkie niezbedne dokumenty.

Nie wyrzucac tego urzadzenia razem ze zwyktymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/EC dotyczacg odpaddéw elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej transpozycjg do krajowego porzadku
prawnego, wyeksploatowane urzadzenia elektryczne nalezy gromadzic¢
oddzielnie i oddawac¢ do zaktadu zajmujgacego sie ich utylizacjg, zgodnie z
zasadami ochrony srodowiska. Wtasciciel sprzetu powinien zwrécic¢
urzadzenie do jego sprzedawcy lub uzyskac¢ informacje na temat lokalnych,
autoryzowanych systeméw gromadzenia i utylizacji takich odpadow.
Ignorowanie tej Dyrektywy Europejskiej moze mie¢ negatywny wptyw na
Ssrodowisko i ludzkie zdrowie!

Urzadzenia ze znakiem CE spetniajg wymagania dyrektyw dotyczgcych
urzgdzen niskonapieciowych i kompatybilno$ci elektromagnetycznej (np.
odpowiednie normy dotyczace produktoéw, z serii norm EN 60 974).

Urzadzenia oznaczone znakiem atestu CSA spetniajg wymagania
najwazniejszych norm Kanady i USA.

Za zabezpieczenie danych o zmianach w zakresie ustawien fabrycznych
odpowiada uzytkownik. W wypadku skasowania ustawien osobistych
uzytkownika producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wszelkie prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi
nalezg do producenta.

Tekst oraz ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie
oddania instrukcji do druku. Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.
Tresc¢ instrukcji obstugi nie moze by¢ podstawg do roszczenia jakichkolwiek
praw ze strony nabywcy. Bedziemy wdzieczni za udzielanie wszelkich
wskazoéwek i informaciji o btedach znajdujacych sie w instrukcji obstugi.
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Informacje ogélne

Koncepcja
urzadzenia

Zasada dziatania

Wymagania
systemowe

VR 143-2Z Yard jest dodatkowym, pomocnic-
zym podajnikiem drutu (napedem dodat-
kowym) do zastosowania w przypadku, gdy
gtéwny podajnik drutu (np. VR 4000) znajduje
sie w duzej odlegtosci od procesu spawania.

Seryjny naped 4-rolkowy zapewnia dobre

podawanie drutu. VR 143-2Z Yard jest przy-
datny w zastosowaniu w przypadku szczegol-
nie dtugich wigzek uchwytu do 25 m (82 ft.).

Dzieki kompaktowej budowie VR 143-2Z Yard
nadaje sie do wielu zréznicowanych zastoso-
wan.

VR 143-2Z Yard moze by¢ eksploatowany z
% nastepujacymi zrodtami pradu spawalniczego:
.1 Podajnik drutu VR 143-2Z Yard - TransSynergic 4000/5000,

- TransPuls Synergic 4000/5000.

VR 143-2Z Yard mozna taczy¢ z nastepujacymi podajnikami drutu:
- VR 4000,
- VR 7000.

VR 143-2Z Yard mozna stosowa¢ do wszystkich prac spawalniczych metodg MIG/MAG.
Podajnik drutu jest przystosowany do uzytku ze wszystkimi gazami ochronnymi dostep-
nymi na rynku.

Vi W10 m 70
mm2” VR 4000/7000
e

VR 143-2Z Yard

TS 4000/5000
TPS 4000/5000

. 2 Zasada dziatania

Zrédto pradu spawalniczego:
— wersja oprogramowania V3.10.1,
— opcja ,Wzmocnione zasilanie silnika 55V /8 A”.

Gtowny podajnik drutu (np.: VR 4000):

- wersja oprogramowania V1.50.38,

- opcja ,PMR 4000 PullMig TS/TPS 2700-5000",
- opcja ,Naped dodatkowy 143-2".

Ponadto:
- zestaw przewoddéw potgczeniowych ,W 10 m 70 mm2”, do potagczenia giéwnego
podajnika drutu z VR 143-2Z Yard.



Ostrzezenia na
urzadzeniu

Podajnik drutu ma tabliczke znamionowg z przedstawionymi na niej symbolami bezpi-
eczenstwa. Zabronione jest usuwanie lub zamalowywanie symboli bezpieczenstwa.
Symbole te stanowig ostrzezenie przed nieprawidtowg obstugg, ktéra moze spowodo-
wac powazne obrazenia i szkody materialne.

IEC 60974-5 EN 50199 IP23
U1 42V | I 39A

&> | 0,5-22m/min| I2 360 A/100% 450 A/60%

ce A 1

|—>Z opisanych funkcji mozna korzysta¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu
sie z nastepujgcymi dokumentami:
- niniejszg instrukcjg obstugi,
- wszystkimi instrukcjami obstugi urzgdzen peryferyjnych, szczegdlnie
przepisami dotyczacymi bezpieczehstwa.

— Spawanie jest niebezpieczne. Muszg zostac spetnione nastepujace
warunki podstawowe:
- dostateczne kwalifikacje do spawania,
- odpowiednie wyposazenie ochronne,
- zachowanie bezpiecznej odlegtosci przez osoby postronne.

1.3 Ostrzezenia na podajniku drutu

Przed uruchomieniem

Bezpieczenstwo

WSKAZOWKA! Zestaw przewodéw potaczeniowych nalezy utozyé w linii prostej
(unika¢ tworzenia sie petli). W przypadku uszkodzenia zestawu przewodow
potaczeniowych powiadomi¢ serwis.




Podtaczanie VR 143-2Z Yard

Bezpieczenstwo

Podiaczanie
zestawu przewo-
dow
potaczeniowych
do gtéwnego
podajnika drutu

A OSTROZNIE! Niebezpieczenstwo obrazen ciata przez wydobywajacy sie drut
elektrodowy w przypadku niezamierzonego nacisniecia przycisku palnika lub
przycisku Nawlekanie drutu. Wszelkie prace zwigzane z urzgdzeniami mozna
wykonywac tylko wtedy, gdy:
— wylgcznik zasilania zrédta pradu spawalniczego jest ustawiony w pozycji
{05,
— zrodto pradu spawalniczego jest odtagczone od sieci.

1. Ustawi¢ wytacznik zasilania zrédta pradu spawalniczego w pozycji ,O”.

Przod giéwnego podajnika drutu (np. VR

4000):

2. Wsungc¢ zestaw przewodow
potaczeniowych dowolng rurkg
prowadzaca drutu w przytgcze
palnika spawalniczego (1).

3. Recznie dokreci¢ nakretke ztgczkowg
w celu zamocowania.

4. Podtgczy¢ przewody wodne zestawu
przewodéw potgczeniowych do
przytgcza zasilania wodg koloru
czarnego (2) i przytacza odptywu
wody koloru czerwonego (3).

5. Podtaczy¢ wtyczke sterownicza (6-
stykowgq) zestawu przewoddéw
potaczeniowych do gniazda
sterujacego (5).

. 4 Przod podajnika drutu (np. VR 4000):
podtgczanie zestawu przewodoéw
potgczeniowych

Tyt gtéwnego podajnika drutu (np. VR

4000):

6. Wityczke LocalNet (10-stykowa)
zestawu przewodow potgczeniowych
podigczy¢ do przytagcza LocalNet (4).

1.5 Tyt podajnika drutu (np. VR 4000):
podtgczanie zestawu przewodoéw
potgczeniowych



Podtaczanie
zestawu przewo-
dow
potaczeniowych
do VR 143-2Z
Yard

Podiaczanie
palnika spawal-
niczego do VR
143-2Z Yard

. 6 VR 143-2Z Yard: podtgczanie zestawu
przewodow potgczeniowych

1.

Ustawi¢ wylgcznik zasilania zrédta
pradu spawalniczego w pozycji ,O”.

Czynnosci, ktére nalezy wykonaé po
stronie VR 143-2Z Yard zaprezentowanej
na ilustracji (il. 6):

2.

Wsung¢ zestaw przewodow
pofaczeniowych pozostatg rurkg
prowadzacg drutu w przytacze
palnika spawalniczego (1).

Recznie dokreci¢ nakretke ztagczkowg
w celu zamocowania.

Wtyczke LocalNet (10-stykowa)
zestawu przewodow potgczeniowych
podigczy¢ do przytgcza LocalNet (4).

5. Podtaczy¢ wtyczke sterowniczg (6-stykowa) zestawu przewodoéw potaczeniowych

do gniazda sterujacego (5).

6. Podtaczy¢ przewody wodne zestawu przewodow potgczeniowych do przytacza
zasilania woda koloru czarnego (2) i przytacza odptywu wody koloru czerwonego

(3)-

7. Zamocowac zestaw przewoddw potaczeniowych za pomocg obejmy przewodu (6).

1.7 VR 143-2Z Yard: podigczanie palnika
spawalniczego (standardowego)

1. 8 VR 143-2Z Yard: podtgczanie palnika
spawalniczego (JobMaster, Up/Down)

1.

Ustawi¢ wylgcznik zasilania zrédta
pradu spawalniczego w pozycji ,O”.

Czynnosci, ktére nalezy wykonaé po
stronie VR 143-2Z Yard zaprezentowanej
na ilustracji (il. 7 i 8):

2.

5a.

5b.

Wsung¢ odpowiednio wyposazony
palnik spawalniczy rurkg prowadzgcqg
w przytgcze palnika spawalniczego
(1)

Recznie dokreci¢ nakretke ztgczkowg
w celu zamocowania.

Podtgczy¢ przewody wodne zestawu
przewoddéw potgczeniowych do
przytacza zasilania woda koloru
czarnego (2) i przytacza odptywu
wody koloru czerwonego (3).

Palnik spawalniczy standardowy (il.
7): podtgczy¢ wtyczke palnika spa-
walniczego do przytacza palnika
spawalniczego (7).

Palnik spawalniczy Up/Down lub
JobMaster (il. 8): podigczy¢ wtyczke
LocalNet palnika spawalniczego do
przytacza LocalNet (4).

Zamocowac zestaw przewodow
pofgczeniowych za pomocg obejmy
przewodu (6).




Wkladanie/wymiana rolek podajacych

Informacje
ogolne

Wkiadanie/
wymiana rolek
podajacych

Aby zapewni¢ optymalne podawanie drutu spawalniczego, rolki podajgce muszg by¢
dostosowane do srednicy i materiatu drutu.

Zakres dostawy VR 143-2Z Yard nie obejmuje rolek podajacych.

Wazne! Stosowac wytgcznie rolki podajace dostosowane do danego drutu spawalnic-
zego!

Przeglad dostepnych rolek podajacych oraz mozliwosci ich zastosowania mozna
znalez¢ w listach czesci zamiennych.

Ustawi¢ wylgcznik zasilania zrodta pradu spawalniczego w pozycji ,O”.
Otworzy¢ pokrywe podajnika drutu VR 143-2Z Yard.

Wychyli¢ do przodu urzadzenia mocujace (8) i (9).

Odchyli¢ do goéry dzwignie (10) i (11).

PON~

5. Usuna¢ pokrywe ochronng (12), jezeli

(8) (21) (10) (11) (9) (22) jest zamontowana:

- lekko nacisna¢ pokrywe ochronng
(12),

- wyciggna¢ do przodu pokrywe
ochronng (12).

Wyciagna¢ osie wtykane (13)—(16).

Tylko podczas wymiany rolek

podajgcych: wymontowag rolki

podajace (17)-(20).

8. Witozy¢ nowe rolki podajace.

No

WSKAZOWKA! Rolki podajace
‘ nalezy wktadac

b e o

S ‘ tak, aby wieniec zebaty rolki
1 14 12 1 1
(13) : (14) ( ') (15) (16) podajacej wskazywat w kierunku
1.9 Wymiana rolek podajacych ptyty silnika.

9. Ponownie wsung¢ osie wtykane (13)—(16) — zabezpieczenie przed skreceniem osi
wtykanych musi sie zatrzasngc.
10. Zamontowaé pokrywe ochronng (12), jezeli jest dostepna:
- wyciecie w pokrywie ochronnej nalezy ustawi¢ nad prowadnicg z tworzywa
sztucznego — wypusty mocujace muszg by¢ skierowane w gore;
- wcisng¢ pokrywe ochronna, az ta sie zatrzasnie (bedzie styszalne klikniecie).
11. Przestawi¢ w dét dzwignie (10) i (11).
12. Ustawi¢ pionowo urzgdzenia mocujace (8) i (9).
13. Ustawi¢ site docisku za pomoca nakretek mocujacych (21) i (22).
14. Zamkna¢ pokrywe podajnika drutu VR 143-2Z Yard.



Wprowadzanie drutu spawalniczego

Wprowadzanie
drutu spawalnic-
zego

1. Otworzy¢ pokrywe podajnika drutu VR 143-2Z Yard.

2. Wychyli¢ do przodu urzgdzenia

(8) (21) (10) mocujace (8) i (9).

3. Odchyli¢ do géry dzwignie (10)i (11).

4. Wprowadzi¢ drut spawalniczy do

gtébwnego podajnika drutu (np. VR

4000):

— azdo VR 143-2Z Yard drut spa-
walniczy wnika na 5 cm (2 in.) do
dyszy prowadnicy drutu (23)
palnika spawalniczego.

Przestawi¢ w dot dzwignie (10) i (11).

Ustawi¢ pionowo urzadzenia

mocujace (8) i (9).

o o

| e

Il. 10 Wprowadzan

[ |

ie drutu spawalniczego

7. Ustawi¢ site docisku za pomocg nakretek mocujgcych (21) i (22).

WSKAZOWKA! Ustawié site docisku w taki sposob, aby drut spawalniczy nie
zostat zdeformowany, jednakze aby zapewniony byt przy tym niezaktécony
przesuw drutu.

8. Wiazke uchwytu palnika spawalniczego utozy¢ tak, aby w miare mozliwosci
tworzyta ona linie prosta.

9. Zdemontowaé dysze gazowa przy palniku spawalniczym.

10. Odkreci¢ kohcowke pradowa.

OSTROZNIE! Niebezpieczenstwo zranienia przez wydostajacy sie drut spawal-
niczy. Trzymac palnik spawalniczy z dala od twarzy i innych cze$ci ciata.

11. Nacisng¢ przycisk Nawlekanie drutu na panelu obstugowym zrédta pradu spawal-
niczego, az drut spawalniczy zacznie wystawac z palnika spawalniczego.
12. Zakonczy¢ proces nawlekania drutu, zwalniajac przycisk Nawlekanie drutu.

WSKAZOWKAL! Po zwolnieniu przycisku palnika szpula drutu gtéwnego podajni-
ka drutu nie powinna sie dalej obraca¢. W razie potrzeby przeprowadzi¢
regulacje hamulca.

13. Ustawi¢ wytacznik zasilania zrédta pradu spawalniczego w pozyciji ,O”.
14. Przykreci¢ koncowke pradowa.

15. Natozy¢ dysze gazowa.

16. Zamkna¢ pokrywe podajnika drutu VR 143-2Z Yard.




Czyszczenie, konserwacja i utylizacja

Informacje
ogolne

Podczas kazdego
uruchamiania

Co 6 miesiecy

Utylizacja

W normalnych warunkach pracy VR 143-2Z Yard wymaga minimalnego naktadu pracy,
potrzebnej na utrzymanie w dobrym stanie technicznym oraz konserwacje. Przestrze-

ganie kilku waznych punktéw stanowi jednak niezbedny warunek dtugoletniej eksploa-
tacji systemu spawania.

- Sprawdzi¢ palnik spawalniczy, zestaw przewodoéw potaczeniowych i potaczenie z
masg pod katem uszkodzen.

- Dokona¢ kontroli wzrokowej rolek podajacych i prowadnicy drutu pod katem usz-
kodzen.

- Sprawdzi¢ i w razie potrzeby ustawic site docisku rolek podajacych drut.

- Zdemontowac czesci boczne urzadzenia i przedmuchaé je w celu oczyszczenia
wnetrza urzadzenia suchym, sprezonym powietrzem o zredukowanym cisnieniu.

WSKAZOWKA! Niebezpieczenstwo uszkodzenia elementéw elektronicznych.
Nie przedmuchiwaé z bliska elementoéw elektronicznych.

Utylizacje przeprowadzac zgodnie z obowigzujacymi przepisami krajowymi i lokalnymi.



Dane techniczne

Informacje
ogolne

VR 143-2Z Yard

WSKAZOWKA! Instalacja elektryczna zaprojektowana dla zbyt matego

‘_ obcigzenia moze by¢ przyczyng powaznych strat materialnych. Kabel zasilania
oraz jego zabezpieczenia muszg by¢ odpowiednio zwymiarowane. Obowigzujg
dane techniczne umieszczone na tabliczce znamionowe;.

Napiecie zasilajgce (zasilanie za posrednictwem zrédta pradu spawalniczego) 42V DC

Prad znamionowy 3,9A
Predko$¢ podawania drutu 0,5-22 m/min (19.69-866.14 ipm.)
Stopien ochrony IP 23
Wymiary (dt. X szer. x wys.) 560 x 180 x 230 mm (22.06 x 7.09 x 9.06 in.)
Masa 10 kg (22 1b.)
Srednica drutu 0,8-1,6 mm (0.03-0.06 in.)
Naped naped 4-rolkowy
Maksymalne ci$nienie gazu ochronnego 7 bar (101 psi.)
Ptyn chtodzacy standardowy ptyn chtodzacy Fronius (40,0009,0046)
Maksymalne cisnienie ptynu chtodzacego 4,2 bara (61 psi.)
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Ersatzteilliste

Spare Parts List

Liste de piéces de rechange

Lista parti di ricambio

Lista de repuestos

Lista de pegas sobresselentes

Onderdelenlijst

Reservdelsliste

Seznam nahradnich dilu

Cnncok 3anacHbIx YacTemn

Zoznam nahradnych dielov

Reservdelslistan

Parca Listesi

Czyszczenie palnika

ud_fr_st_tb_00150 012012



VR 143-2Z 4R/F++ Yard 4,045,646,630
VR 143-2Z 4R/Z/E Yard 4,045,646,631

44,0450,1270

42,0300,0642

* gewlnschte Lange angeben

* Specify the length required

* Indiquer la longueur désirée

* Indicar la longitud deseada

* Indicare la lunghezza desiderat
* indicar o comprimento desejado

42,0300,0480

42,0407,0063

42,0405,0186 - RED
42,0405,0187 - BLACK

44,0001,1145 ‘é’ @

@ VR143-22

Ersatzteilliste / Spare parts list / Listes de pieces de rechange / Lista de repuestos / Lista de pecas sobresselentes / Lista dei Ricambi 17
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations.
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