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BYTTESTASJONER

FOR HELAUTOMATISERT BYTTE
AV KONTAKTROR OG PISTOLKROPP




. ARBEIDSTRINNENE
ROBACTA

AUTOMATISK KONTAKTR@GRBYTTE
PA KUN 40 SEKUNDER.

Manuelt kontaktrerbytte kan koste mye tid og fordrsake avbrudd i produksjonen.
Med Robacta CTC automatiseres dette arbeidstrinné#l Dermed tar byttet kun
opptil 40 sekunder — uten produksjonsstopp med neskelig inngripen.

Forh&ndsdefinerte dreiemomenter reduserer dessu

risikoen for feilbetjening

fra vedlikeholdspersonalets side og forlenger derme@ilevetiden pa utstyret.
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AUTOMATISK BYTTE AV PISTOLKROPP
PA BARE 30 SEKUNDER.

Hele pistolkroppen byttes ut automatisk uten menneskelig inngripen mens produksjonsdrif-

. ten pagar. Dermed er man sikret skifte av alle forbruksdeler som har innvirkning pa
TCP og sveisespmkvaliteten.

Ved bruk av Robacta TX/i kan forskjellige pistolkroppgeometrier brukes vekselvis —

!‘ i én og samme robotcelle. Dermed kan man spare en hel sveisecelle,

alt etter den gjeldende bruken.
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OVERSIKT OVER HOYDEPUNKTENE
CONTACT TIP CHANGER TORCH EXCHANGE

OPTIMERING AV PRODUKSJONSKOSTNADENE RASKERE ENN MANUELT BYTTE

! Mindre nedetid pa roboten gir hayere produktivitet | Pistolkroppen, inklusive alle forbruksdeler, byttes pa

| Definerte dreiemomenter gir mindre feilbetjening bare 30 sekunder

I Definert innkoblingsvarighet pa kontaktreret: /' Mindre nedetid pa roboten gir hoyere output
Byttesyklusen kan tilpasses etter / Mulig med bytte av opptil 10 pistolkropper uten
kontaktrerslitasjen menneskelig inngripen

RASKERE BYTTE AV KONTAKTR@R H@Y SVEISESOMKVALITET

/| Opptil 10 ganger raskere bytte av kontaktraret ! Ingen nedslipte kontaktrer som virker inn pa TCP

/ Ingen produksjonsavbrudd eller forarsaker sveisefeil

/ Mulig med bytte av opptil 10 kontaktrer uten /" Ingen tilsmussing av forbruksdelene som pavirker
menneskelig inngripen gassheskyttelsen negativt

RASK INNTJENING OPTIMERING AV INVESTERINGSKOSTNADENE

~

| Ved treskiftsdrift er investeringsbelgpet nedbetalt i
lopet av 6-24 maneder
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Forskjellige

/ Mindre arbeid for komponenter kan
vedlikeholdspersonalet sveises i én og samme

robotcelle

~

Komponenten
fullferes med kun én
robot

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

Flerbruk av robotceller sarger for besparelser

TRE FORRETNINGSOMRADER, EN LIDENSKAP: TEKNOLOGI SOM SETTER STANDARDER.

Det som i 1945 startet som et enkeltpersonsforetak, setter na nye teknologiske standarder innen sveiseteknikk, solenergi og batterilading. | dag har vi rundt 5440
ansatte pa verdensbasis, 0g 1264 tildelte patenter for produktutviklinger tydeliggjer den innovative anden i bedriften. For oss betyr baerekraftig utvikling a kunne ta
hensyn til miljorelevante og sosiale synspunkter pa lik linje med gkonomiske faktorer. Samtidig har malet vart aldri endret seg: Vi vil vaere ledende innen nyskapning.

Du finner mer informasjon om alle Fronius produkter og vare salgspartnere og representanter rundt i verden under www.fronius.com
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